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Mit Parallelgreifer-Schwenk-
Spannzangen von PT.M. erhalt
der Anwender in der Handling-
Technik eine nahezu zusatzliche
Achse. Sie finden bei automati-
sierten Abldufen Verwendung,
wenn Werkstiicke aus einer
senkrecht angeordneten Position

Ein Vakuum-Spannsystem mit in-
tegrierter Venturidiise hat AMF
entwickelt. Die Spannplatte
kann als einzige ohne zusatzliche
externe Venturidtse sowohl mit
Druckluft als auch mit externer
Pumpe betrieben werden. Auf
der 40 mm hohen Vakuum-

Ventilserie spart Energie
und verkiirzt Zykluszeiten
Mit den 2x3/2-Versio-

nen fir Einzelventile

und Ventiltragersyste-

me bietet Rexroth noch

mehr Funktionalitat und
Flexibilitat bei der Ventilserie TC.
Die Doppel -3/2-Wege-Funktio-
nen mit einem Durchfluss von
600 I/min fur die Baureihe TC08
und 1100 I/min fUr die Baureihe
TC15 stellt eine Erweiterung des
Produktprogramms in Richtung
Leistungssteigerung dar. Durch-
fluss optimiert bietet jede
3/2-Funktion pro Ventil den vol-
len Nenndurchfluss, auch bei si-
multanem Betrieb. Mit den
2x3/2-Funktionen konnte die

entnommen werden sollen und
fur den folgenden Prozess in eine
waagerechte Lage gebracht wer-
den missen. Fur die Entnahme
von Werkstticken aus einer Palet-
te kann der Spannhub exakt ent-
sprechend der Werkstiickanord-
nung eingestellt werden. Die
Schwenkbewegung wird in den
Endlagen Gber pneumatische
Endlagenddmpfungen ge-
bremst. Angeboten werden Pa-
rallel-Schwenk-Spannzangen
mit Offnungshiiben bis 192 mm
zum Schwenken von Werksti-
cken um 90° oder 180° im ge-
spannten Zustand als Standard-
oder Sonderausfihrung.
Online-Info
www.kem.de/0110417

Spannplatte aus Aluminium sor-
gen bis zu neun miteinander ver-
bundene und einzeln zu ver-
schlieBende Ansaugstellen fiir
hohe Haltekrafte an den Werk-
stlicken. Auf diese Art gespann-
te Teile kénnen anschlieBend mit
nur einer einzigen Aufspannung
an funf Seiten bearbeitet wer-
den. Die Werkstlcke lassen sich
mit Hilfe der integrierten Boh-
rungen fur Anschlagstifte oder
der seitlichen, hohenverstell-
baren Exzenteranschldge einfach
positionieren.

Online-Info
www.kem.de/0110420

Leistungsdichte bei einer Bau-
breite von 16,8 mm fur TCO8
und 21 mm bei TC15 gesteigert
werden. Vor allem mit der Einzel-
ventilausfihrung kann das An-
steuerventil naher zum Verbrau-
cher gebracht werden und ver-
kiirzt so Schlauchldngen. Damit
werden wertvolle Energie einge-
spart und Zykluszeiten reduziert.

Online-Info
www.kem.de/0110421

Vakuum-Aggregat spart
97 % Betriebskosten

Mit einer Energiesparregelung
wird die Vakuum-Erzeugung bei
Erreichen  eines  bestimmten
Werts unterbrochen und erst bei
Unterschreiten eines definierten
Mindest-Vakuums wieder einge-
schaltet. Beim konventionellen
Vakuum-Erzeuger betragt die
Laufzeit pro Spann-/Frasvorgang
60,33 min. Beim Vakuum-Aggre-
gat VAGG von Schmalz betragt
diese 2 min. Hochgerechnet auf
den Einsatz im Zweischicht-Be-
trieb mit 14 Frasvorgangen pro
Tag stehen 844,62 gegenlber 28
min. Bei 245 Betriebstagen pro
lahr sinkt der Gesamtenergiever-

brauch um 3668 kWh. Das be-
deutet eine jahrliche Betriebskos-
tenersparnis von rund 97 %. Der
CO,-AusstoB  wird von rund
3500 kg auf 125 kg um ebenfalls
97 % reduziert.

Online-Info
www.kem.de/0110418

Pumpen flir italienische Hochgeschwindigkeitsziige

KSB hat einen Auftrag fir die

Lieferung von 120 Spaltrohr-
motorpumpen  der  Baureihe
.Etaseco” erhalten. Die Aggre-
gate werden bis April 2011 in die
Hochgeschwindigkeitsziige  ei-
nes franzosischen Schienenfahr-

zeugherstellers eingebaut. Die
private italienische Bahngesell-
schaft NTV orderte Anfang 2008
25 Zlge. Wegen der hohen Leis-
tungen der Elektroantriebe sind
die Stromrichter der Traktions-
systeme nicht mehr luft- sondern
flussigkeitsgekihlt. In den Kihl-
systemen walzen die leckagefrei-
en Pumpen ein Glykol-Wasser-
Gemisch um. Der deutsche Pum-
penhersteller erhielt den Auf-
trag, weil er weltweit bereits an
die 20 000 solcher Aggregate fir
Hochgeschwindigkeitsziige,
Hochleistungslokomotiven
S-Bahnen geliefert hat.

Online-Info
www.kem.de/0110419
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Ein Schritt zur Reduzierung der
Klebeeffekte in Magnetventilen
ist Simrit durch den Einsatz von
nano-skaligen Materialien gelun-
gen. Mit RFN — Reduced Friction
by Nanotechnology — lassen sich
Reibungskoeffizient und damit
die Klebeeffekte von Elastomer-
werkstoffen Uber die gesamte
Lebensdauer des Bauteils nahezu
konstant minimieren. Anker von
Magnetventilen sind heute fast
ausschlieBlich Elastomer-Ver-
bundteile. Zuverldssigkeit und
Funktionsfahigkeit dieser Teile
hangen deshalb sowohl von der
Verformbarkeit und wie auch
von der Adhasionsminimierung
ab, die das Anhaften eines Elas-

tomers an dem Ventilsitz sicher

verhindert. Bei vielen Anwen-
dungen ist die Adhdsionsmin-
derung eine Grundvorausset-
zung fur die Funktionalitat des
gesamten Ventils.

Online-Info
www.kem.de/0110422
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