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AUSSTELLERINFORMATIONEN

Mit Vakuum sicher und
effizient spannen

Ein neues Vakuum-Spannsystem mit integrierter Venturidiise hat
Andreas Maier (AMF) entwickelt. Die neue Vakuum-Spannplatte kann
als einzige ohne zusatzliche externe Venturidiise sowohl mit Druckluft
als auch mit externer Pumpe betrieben werden. Bis zu neun Ansaug-
stellen ermdglichen flexible Feldeinteilungen sowie das Spannen von
mehreren Teilen. Mit hohen Haltekraften, auch bei unbearbeiteten
Flachen, ermdglicht die Vakuum-Spanntechnik eine verzug- und schwin-
gungsfreie Fiinf-Seiten-Bearbeitung von vorwiegend diinnwandigen,
nichtmagnetischen Teilen bei nur einer Aufspannung.

Bild 1: Die neue Vakuum-Spanntechnik ermé&glicht eine verzug- und schwingungsfreie
Fiinf-Seiten-Bearbeitung von vorwiegend dinnwandigen, nichtmagnetischen Teilen bei
nur einer Aufspannung

Bild 2: Die neue Vakuum-Spannplatte lasst sich durch eine integrierte
Venturidiise miihelos ans Druckluftnetz anschlieBen. Ohne Umrlsten ist auch der
Betrieb mit externer Vakuumpumpe maglich

Kurzinfo
Andreas Maier, Fellbach (AMF)

Das 1890 als Schlossfabrik
Andreas Maier Fellbach (AMF)
gegriindete Unternehmen gehort
heute weltweit zu den Markt-
flihrern rund ums Spannen,
Schrauben und SchlieBen. Mit
mehr als 5.000 Produkten sowie
zahlreichen Patenten gehoren dig I
Schwaben zu den Innovativsten
ihrer Branche. Auch 2008 ist das
Unternehmen gewachsen und
hat mit rund 200 Mitarbeitern 38
Millionen Euro Umsatz erzielt. Mt
Schnelligkeit, Flexibilitat und gut
qualifizierten Mitarbeitern will die
Andreas Maier GmbH & Co. KG
auch in schwierigen Zeiten erfolg-
reich sein.

sUnser neues Vakuum-Spann-
system kann sowohl mit Druck-
luft — und das ohne externe
Venturidlise — als auch mit einer
Vakuumpumpe betrieben werden’,
versichert Wilfried Braun von
AMF. ,Die integrierte Venturidiise
ermdglicht das sichere, kosten-
glinstige Spannen mit Druckluft
aus dem Netz. Wenn die nicht
verflgbar ist, kann man ohne
Umristung eine externe Vakuum-
pumpe verwenden®, so der Pro-
duktmanager weiter, der jedoch’
nicht erzahlen will, wie man das
technisch gelost hat. Auf der nur
40 Millimeter hohen Vakuum-
Spannplatte aus hochfestem
Aluminium sorgen bis zu neun
einander verbundene und einzeln
zu verschlieBende Ansaugstellen
fur hohe Haltekrafte an den Werk:
stlicken. Auf diese Art gespannte
Teile kénnen anschlieBend mit nut
einer einzigen Aufspannung an
funf Seiten bearbeitet werden, Dig
Werkstiicke lassen sich mit Hilfe
der integrierten Bohrungen fir
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Bild 3:

Mit einer Feldereinteilung im

25 mm-Raster sowie Nutenzligen, die
abgedichtet werden, ermoglicht das neue
Vakuum-Spannsystem die flexible Positi-
onierung von Werkstiicken

Anschlagstifte oder der seitlichen,
hohenverstellbaren Exzenteran-
schldge einfach positionieren.

Fiinf Seiten sicher und
maBgenau bearbeiten

Das Problem ist bekannt und
algegenwartig: Vor allem diinn-
wandige, nichtmagnetische
Werkstlicke lassen sich fiir Be-
arbeitungsprozesse wie Frésen,
Schleifen, Polieren, Gravieren, Be-
schichten oder auch zum Prifen
oft nur schwer spannen. Die neue
Vakuum-Spanntechnik von AMF
bietet eine Lésung unabhangig
von der Luftversorgung im Un-
ternehmen. Eine Feldereinteilung
auf der Spannplatte im 25 mm-
Raster sowie Nutenziige, die mit
der mitgelieferten Dichtschnur
abgedichtet werden, ermdglichen
die flexible Positionierung von
Werkstlicken. Die kénnen aus
Metall, NE-Metallen oder auch aus

- Kunststoff und Holz sein. Immer

- findet sich eine Abdichtmég-
lichkeit, indem auf der Platte die
entsprechend benétigten Felder

| imschlossen werden. Anschlie-
fiend lassen sich die Werkstiicke
lgrzug- und schwingungsfrei von

Bild 4:

Das neue Vakuum-Spannsystem lasst
sich zusammen mit dem Nullpunktspann-
system Zero-Point fiir noch rationelleres
Wechseln der Platte kombinieren
{Werkbilder: Andreas Maier, Fellbach)
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funf Seiten bei nur einer Aufspan-
nung bearbeiten. ,Das erhéht die
Maschinenlaufzeiten bei der Be-
arbeitung von Umfang und Plan-
flache der Werkstiicke, weil sich
die RUstzeiten um bis zu 80 Pro-
zent reduzieren lassen. AuBerdem
verhindert es MaBabweichungen
durch sich addierende Fehler bei
mehrfachen Spannvorgingen®,
erklart Braun.

Die neue Vakuum-Spannplatte lie-
fert der Hersteller, der ausschlief3-
lich in Deutschland produziert, in
vier GroBen mit 300 x 200 mm,
300 x 400 mm, 400 x 400 mm
sowie 400 x 600 mm. Seitliche
Nuten ermdglichen das Befesti-
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gen auf dem Maschinentisch mit
Spanneisen oder Spannpratzen.
Zum Umfang des neuen Vakuum-
Spannsystems gehéren neben der
Grundplatte, einem Vakuummeter
und zehn Meter Dichtschnur alle
zum sofortigen Einsatz notwen-
digen Zusatzteile wie beispiels-
weise ein Absperrventil, Schall-
dampfer, sechs Exzenteranschlage
oder ein Pneumatikschlauch. Das
System ist erweiterbar, indem sich
mehrere Platten verbinden lassen.
Dartber hinaus lasst es sich auch
zusammen mit dem Nullpunkt-
spannsystem Zero-Point von AMF
flr noch rationelleres Wechseln
der Platte kombinieren.




