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PRODUKTE

F'ijnf-Achs-Bearbeitung

Sicherer und effizienter spannen
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Flexible Positionierung: Die Grundplatte des neuen
Vakuum-Spannsystems macht es miglich.
Bild: AMF

WEB www.amf.de EMO Halle 2, Stand G15

Roboter fiir 1000 kg Transportgewicht

FUNF-ACHS-ROBOTERSYSTEM Das flexible Fertigungssystem
RS 4 vereint einen Industrierohoter, ein Palettenmagazin und ein
oder sogar zwei Fiinf-Achs-Bearbeitungszentren C 50 U Dynamic

zu einem Produktionssystem. Das mit 1000 kg sehr hohe Transportgewicht
des Roboters bietet sehr gute Voraussetzungen zum vollautomatischen Be-
und Entladen der Hochleistungs-Bearbeitungszentren C 50 U Dynamic mit
grofBen, schweren Bauteilen - wie sie im Werkzeug- und Formenbau oft vor-
kommen. Den Rahoter der Maschinenfabrik Berthold Hermle AG kann man
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Weiterentwicklungen

SPANNSYSTEM Nun kann
ein neues Vakuum-Spann-
system als einziges ohne
zusatzliche externe Venturidiise so-
wohl mit Druckluft als auch mit exter-
ner Pumpe betrieben werden. Bis zu
neun Ansaugstellen ermdglichen fle-
xible Feldeinteilungen sowie das
Spannen von mehreren Teilen. Mit
hohen Haltekréften, auch bei unbear-
beiteten Flachen, ermiglicht die Va-
kuum-Spanntechnik eine verzugs-
und schwingungsfreie Fiinf-Seiten-
Bearbeitung von vorwiegend diinnwandigen, nichtmagnetischen Teilen bei nur einer Aufspan-
nung, so der Hersteller Andreas Maier GmbH & Co. KG. Eine Felderginteilung auf der Spann-
platte im 25-mm-Raster sowie Nutenziige, die mit der mitgelieferten Dichtschnur abgedichtet
werden, ermaglichen die flexible Positionierung von Werkstiicken. Die kénnen aus Metall,
NE-Metallen oder auch aus Kunststoff oder Holz sein. Immer findet sich eine Abdichtmdglich-
keit, indem auf der Platte die entsprechend bendtigten Felder umschlossen werden.

CAM-SOFTWARE Plinktlich zur EMO
hat DP Technology der CAM-Soft-
ware Esprit 2010 viele Verbesserun-
gen hinzugefiigt, um die Anwendererfahrungen
bei allen Frés-, Dreh- und Drahterodierzyklen
zu verbessern. Neue Solid-Mill- und Solid-
Wire-Zyklen wurden hinzugefiigt und alle Bear-
beitungszyklen mit einer neuen Benutzerober-
fliche ausgestattet. Das CAM-System bietet
eine grole Auswahl an Werkzeugmaschinen-
anwendungen. Es liefert leistungsfahige Pro-
grammierung fiir das Zwei- bis Fiinf-Achs-
Frésen, Zwei- his 22-Achs-Drehen, Zwei- bis
Fiinf-Achs-Drahterodieren, fiir die Mehrkanal-
Frésdrehbearbeitung mit B-Achse sowie fiir
das Drei- und Fiinf-Achs-HSC.

WEB www.dptechnology.de

EMO Halle 9, Stand D01

mit einem aktiven oder passiven Greifersystem ausriisten. Das Palettenma-
gazin ist auf Palettenabmessungen bis L x B x H 1000 x 800 x 800 mm ausge-
legt. Ein sensoriiberwachter Riistplatz erlaubt hauptzeitparalleles Be- und
Entladen des Systems, wobei eine zusétzliche Schutzeinhausung nicht erfor-
derlich ist. Der Rilstplatz ist optional drehbar und kann auch mittels Kran be-
und entladen werden, Die formsch@ine und ergonomisch gestaltete Umhau-
sung mit groRziigigen Zugangstiiren passt sich an das oder die beiden Bear-
beitungszentren harmonisch an. Der Leitrechner iibernimmt die Steuerung,
die Organisation und die Uberwachung des gesamten Fertigungssystems.
INFO www.hermle.de EMO Halle 4, Stand B06/C05
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