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e Messe Blechexpo vorm
. bis 4. Dezember in Stutt:
gart ist trotz Wirtschafts- +
flaute auf Erfolgskurs, wie
Paul E. Schall wissen lasst.
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Umformen

Warum Servopressen flr
Umformer einen Segen be-
deuten, das verrat Joachim
Beyer von der Schuler AG
in Goppingen im Interview.
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Umformen

. Hightech vom Feinsten, das
._:gab es auf der Hausmesse
Bihlertec, auf der einige

Alurminium kommt
Weiterverarbeitung insbe-
sondere auf die Kante an.
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Die Langbandschleifmaschinen des Anbieters werden auf
Kundenwiinsche zugeschnitten. Einband oder Zweiband, ma-
nuelle oder vollautomatische Maschinen, alle Losungen kon-
nen realisiert werden, ist bei Langzauner zu horen. Der Vorteil

fag H beispielsweise einer Lang-

.' [ bandschleifmaschine liegt dar- Pressen modern iSi eru ng

in, dass Grofdflachenbleche,
| Gehause, Formrohre und Klein- un d Retrofitti ng ;
e teile geschliffen, strukturiert :
oder poliert werden kénnen. Die elektromoto- :

rische Tischhéhenverstellung, Schleiftischfihrung
auf geschliffenen, geharteten Fihrungswellen
und die stabile Bauweise sind einige markante
Merkmale der Maschine.

% Maschinenfabrik Langzauner Ges.m.b.H. (Osterreich),
Tel. (00 43-776) 52 31-0, www.langzauner.at, Halle 1, Stand 1713

Die Holzel Stanz- und Feinwerktechnik hat mehr als 50 Jahre
Erfahrung im Stanzwerkzeugbau. Gefertigt werden unter an-
derem Prazisions-Hochleistungswerkzeuge, welche auf Kun-
denpressen Produkﬂonsqesrhwmd@keden bis zu 4000 Hii-
ben pro Minute erreichen. Bei einer
Dreifach-Auslegung bedeutet dies
einen Ertrag von 712 800 Teilen pro
Stunde (oder: 66 Hibe pro Sekunde
x 3-fach fallend = 198 Teile pro Se-
kunde). Im Bereich Stanzpaketieren
nat Holzel nach eigenen Angaben

Modernisierung und Retrofitting

von mechanischen oder hydraulischen
Pressen aller Hersteller (besonders IWK

eine Losung entwickelt, welche die

Produktivitdt gegeniber herkdmmlichen Stanzpakeherwerk— und Platarg) etement ausgeze[(:hneten

zeugen Um 100% erhéht. Hier sind Produktionsgeschwindig- Preis — Leistu ngs — Verhéltnis.
keiten von bis zu 1400 Hiben pro Minute moglich.

[ Hélzel Stanz- und Feinwerkstechnik GmbH & Co. KG, w
Tel {0 70 54) 92 99-0, www.hoelzel-stanztechnik. de,
Halle 4, Stand 4321

» Hohere Leistung

» Hohere Produktivitat

» Hohere Prazision

» Hohere Sicherheit

Der Hersteller hat ein neues Vakuum-Spannsystem mit inte-
grierter Venturidise entwickelt. Die neue Vakuum-Spannplat-
te kann als einzige ohne zusétzliche externe Venturidiise so-

wohl mit Druckluft als auch mit externer Pumpe betrieben BlEChexpﬂ .
werden, Bis zu neun Ansaugstel- Besuchen Sie uns auf der
len erméaglichen flexible Feldeintei- Blechexpo in Stuttgart
lungen sowie das Spannen von 01.-04. Dezember 2009

mehreren Teilen. Mit hohen Halte- : ;
kraften, auch bei unbearbeiteten - . Halle 8' Stand 8512

Flachen, erméglicht die Vakuum-Spanntechnik eine verzug-
und schwingungsfreie Flinf-Seiten-Bearbeitung von vorwie-
gend dinnwandigen, nichtmagnetischen Teilen.

Raster-Zeulenroda

2 Andreas Maier GmbH & Co. KG, Tel. (07 11) 57 66-1 76, Werkzeugmaschinen GmbH
www.amf.de, Halle 8, Stand 8106 Triebeser StraBe 5 - D-07937 Zeulenroda-Triebes
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