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MIT ZUVERSICHT A IN DER NISCHE
blickt DVS-Geschéaftsfiihrer \ - . fihlt sich Michael Zednicek,
Dr. Klaus Middeldorf auf die P Geschéftsfiihrer von
SchweiBen & Schneiden. 12 S Andritz Kaiser, wohl. 36




EN SPANNTECHNIK

1 _Das Vakuum-Spannsystem I&dsst sich mit dem AMF-Nullpunkt-Spannsystem Zero-Point fiir noch rationelleren Plattenwechsel kombinieren.
2_ Mit einer Feldereinteilung im 25-mm-Raster sowie abdichtbaren Nutenziigen ist die flexible Positionierung von Werkstiicken maglich.

Sicher und effizient

EIN NEUES VAKUUM-SPANNSYSTEM HAT DAS UNTERNEHMEN ANDREAS MAIER FELLBACH
ENTWICKELT. DIE SPANNPLATTE KANN OHNE ZUSATZLICHE EXTERNE VENTURIDUSE
SOWOHL MIT DRUCKLUFT ALS AUCH MIT EXTERNER PUMPE BETRIEBEN WERDEN.

Neun Ansaugstellen er-
moglichen flexible Feldeintei-
lungen sowie das Spannen
mehrerer Teile. Mit hohen Hal-
tekraften, auch an unbearbei-
teten Flachen, ermdéglicht die
Vakuum-Spanntechnik eine
verzugs- und schwingungsfreie
Fiinfseitenbearbeitung Uber-
wiegend dinnwandiger, nicht-
magnetischer Teile in nur einer
Aufspannung.

»Unser neues Vakuum-Spann-
system kann sowohl mit Druck-
luft = und das ohne externe
Venturidise - als auch mit
Vakuumpumpe betrieben wer-
den«, versichert Wilfried Braun
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MARKTFUHRER, DER AUCH IN DER KRISE WACHST

Das 1890 als Schlossfabrik Andreas Maier Fellbach (AMF)
gegriindete Unternehmen gehort heute weltweit zu den
Marktfihrern rund ums Spannen, Schrauben und Schliepen.
Mit mehr als 5.000 Produkten sowie zahlreichen Patenten
gehéren die rihrigen Schwaben zu den innovativsten Un-
ternehmen ihrer Branche. Auch2008 ist die Andreas Maier
GmbH & Co. KG gewachsen und hat mit rund 200 Mitarbei-
tern 38 Millionen Euro Umsatz erzielt. Mit Schnelligkeit, Fle-
xibilitat und gut qualifizierten Mitarbeitern will die Andreas
Maier GmbH & Co. KG auch in diesen schwierigen Zeiten
erfolgreich sein.

von AMF. »Die integrierte Ven-
turidise ermdoglicht das siche-
re, kostengiinstige Spannen
mit Druckluft aus dem Netz.
Wenn die nicht verfuigbar ist,
kann man ohne Umristung
eine externe Vakuumpumpe
verwenden«, so der Pro-
duktmanager weiter. Auf der
nur 40 mm hohen Vakuum-
Spannplatte aus hochfestem
Aluminium sorgen bis zu neun
miteinander verbundene und
einzeln zu verschliefende An-
saugstellen fiir hohe Halte-
krafte an den Werksticken.
Auf diese Art gespannte Teile
kénnen anschliefend mit nur



einer einzigen Aufspannung an
fiinf Seiten bearbeitet werden.
Die Werkstlicke lassen sich mit
Hilfe der integrierten Boh-
rungen fir Anschlagstifte oder
der seitlichen, héhenverstell-
baren Exzenteranschldge ein-
fach positionieren.

Das Problem ist hinldnglich be-
kannt und allgegenwartig: Vor
allem dinnwandige, nichtma-
gnetische Werkstlicke lassen
sich flr Bearbeitungsprozesse
wie Frésen, Schleifen, Polieren,
Gravieren, Beschichten oder
auch zum Prifen oft nur
schwer spannen. Die neue Va-
kuum-Spanntechnik von AMF
bietet eine Losung unabhdnagig
von der Luftversorgung im Un-
ternehmen. Eine Feldereintei-
lung auf der Spannplatte im
25-mm-Raster und Nutenzige,
die per mitgelieferter Dicht-
schnur abgedichtet werden,
ermdglichen die flexible Posi-
tionierung von Werkstiicken.
Die kénnen aus Metall, NE-Me-

tallen oder auch Kunststoff
sein. Immer findet sich eine
Abdichtmdglichkeit, indem auf
der Platte die entsprechend
bendtigten Felder umschlos-
sen werden. Anschliefend las-
sen sich die Werkstiicke ver-
zugs- und schwingungsfrei von
finf Seiten bei nur einer Auf-
spannung bearbeiten. »Das er-
héht die Maschinenlaufzeiten
bei der Bearbeitung von Um-
fang und Planflache der Werk-
stlicke, weil sich die Riistzeiten
um bis zu 80 Prozent reduzie-
ren lassen. Auferdem verhin-
dert es Mafabweichungen
durch sich addierende Fehler
bei mehrfachen Spannvorgan-
gen, erkldrt Braun.

Die neue Vakuum-Spannplatte
liefert der Hersteller, der aus-
schlieflich in Deutschland pro-
duziert, in vier Gripen mit 300
x 200 mm, 300 x 400 mm,
400 x 400 mm sowie 400 x
600 mm. Seitliche Nuten
ermdglichen das Befestigen

auf dem Maschinentisch mit
Spanneisen oder Spannprat-
zen. Zum Umfang des neuen
Vakuum-Spannsystems geho-
ren neben der Grundplatte,
einem Vakuummeter und zehn
Meter Dichtschnur alle zum so-
fortigen Einsatz notwendigen
Zusatzteile wie beispielsweise
ein Absperrventil, Schalldamp-
fer, sechs Exzenteranschldage

oder ein Pneumatikschlauch.
Das System ist erweiterbar,
weil sich mehrere Platten ver-
binden lassen. Darlber hinaus
lasst es sich auch zusammen
mit dem Nullpunkt-Spannsys-
tem Zero-Point von AMF flr
noch rationelleres Wechseln
der Platte kombinieren.
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