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AUS DER BRANCHE

Lichtensteig (am) - Die Fritz Schiess AG hat
ihr Werk 3 fertig gestellt. Mit dem jetzt in
Betrieb genommenen Anbau vergrofert
sich die Produktionsflache um 3500 m?2.
Damit wird die bisherige Produktion ent-
zerrt, die Qualitatssicherung und die Logis-
tik verbessert sowie Raum flr weiteres
Wachstum geschaffen. Mit einem Fest fir
die Mitarbeiter ist der Neubau im Septem-
ber feierlich eingeweiht worden.

. Das ist einWellental und nicht das Ende
der industriellen Produktion.” Mit dieser
Einschatzung der Wirtschaftskrise hat Grun-
derenkel und Seniorchef Fritz Schiess allen
Mitarbeitern Mut gemacht und den vor der
Wirtschaftskrise geplanten und begon-
nenen ErweiterungsbauWerk 3 nicht ruhen
lassen. Mit dem Neubau steht nun eine
Produktionsflache von insgesamt 14 000 m?
zur Verfagung.

In dem neuen dreigeschossigen Anbau
im Stden des Werks wurde die innerbe-
triebliche Logistik umgestaltet. DerWaren-
fluss ist jetzt wegoptimiert dem Wertefluss
und der Prozessfolge angepasst. Durchlauf-
zeit, Umlaufvermdgen und Aufwendungen
fiir die Logistik werden dadurch deutlich
reduziert. ,Viele der bei uns gefertigten Teile
erfillen im Alltag Sicherheitsfunktionen.
Um dieser Verantwortung gerecht zu wer
den, werden diese Teile einer umfassenden
Prifung mit Vision-Control-Systemen unter-
zogen. Speziell dieser Bereich wurde im
Rahmen des Neubaus grundsatzlich neu
ausgerichtet! berichtet Philippe Schiess,
Qualitdtsmanager und vierte Generation im
Unternehmen.

Wahrend der letzten fiinf Jahre hat die
Fritz Schiess AG ihren Umsatz verdoppelt.
,Diese imposante Expansion und die damit
verbundenen Engpédsse haben uns ein-
driicklich vor Augen gefahrt, was eine Er
weiterung der Produktionsflachen fir Chan-
cen zur Optimierung bieten wirde schildert
Vertriebsleiter lwan Wuaest. Gleichzeitig
schafft das Familienunternehmen mit dem
Werk 3 Platz flr kiinftiges Wachstum. Vor-
ausschauend ist deshalb im Hallendach
eine leicht zu 6ffnende Luke eingebaut, die
grof® genug ist, damit neue Feinstanzpres-
sen mihelos mit einem Kran eingebracht
werden kénnen.

Das Werk verfligt nun Uber einen moder
nen Warmespeicher und einen Warmetau-
scher, so dass mit der Abwéarme aus der
Produktion die Hallen energieeffizient ge-
heizt werden konnen. ,Wahrscheinlich wird
das nur noch an wenigen Frosttagen im
Jahr notwendig sein’ soWust. Ein automa-
tisiertes Entsorgungssystem fiir Stanzab-
falle ermdglicht ein sortenreines, differen-
ziertes Befiillen von Containern und Zwi-
schenlagern. Dort warten die Metallabfélle
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Bild: Fritz Schiess

Mit dem jetzt in Betrieb genommenen Werk 3 der Fritz Schiess AG vergroRert sich die Pro-

duktionsflaiche um 3500 m? auf 14 000 m?,

sortiert nach finf Sorten bis zur Abholung
durch den Recycler. Des Weiteren sind ho-
he Nutzlasten sowie Malnahmen zum
Warme- und Schallschutz und zur Schwin-
gungsddammung umgesetzt worden, Ar-
beitsplatze mit viel Tageslicht entstanden.
Die mit dem Neubau verbundenen Malf3-
nahmen sollen auch den Kunden direkt
zugute kommen. ,Mit der neuen logisti-
schen Ausrichtung sind wir terminlich fle-
xibler'’ betont Philippe Schiess.

Die 1920 gegriindete Fritz Schiess AG
produziert mit Gber 50 Pressen Feinstanz-

teile. Namensgeber Fritz Schiess-Forrer
hatte 1922 das Patent fir seine Erfindungj]
des Feinstanzens erhalten. Auf den spezi-
ellen Feinstanzpressen, die mit besonderen
Werkzeugen bestlickt sind, werden Blech-
teile mit exakt rechtwinkligen Schnittfl-
chen erzeugt.

Durch weitere Bearbeitungsschritte der
feingestanzten Teile, wie zum Beispiel Bie-
gen, Entgraten, spanende Bearbeitung oder
eine Warme- und Oberflachenbehandlung,
erhalten die Kunden Teile zum sofortigen
Einbau. my

Crimmitschau (am) —Die 1. Hausmesse bei
der H&T Produktionstechnologie GmbH,
einem Unternehmen der H&T Group, in
Crimmitschau war ein Erfolg. Etwa 100
Fachleute aus Presswerken und Werkzeuge
bauenden Unternehmen konnten sich vom
13. bis 15. Oktober Uber die Mult-Servo-
Presse, linearmotorgetriebenen Transfer
und Werkzeuge aus dem Hause H&T Pro-
duktionstechnologie informieren, sowohl
bei vielfaltigen Vortragen als auch bei prak-
tischen Demonstrationen. Ergédnzt wurde
das Spektrum durch Exponate der Otto Vi-
sion Technology GmbH (Optische Priiftech-

JUTIEERVOFRESSE

Grofies Interesse bei den Fachbesuchern fan-
den die Multi-Servo-Pressen.

nologien) und Pemtec SNC (Elektroche-
mische Metallbearbeitung). Die Firma H&T
Tool-Design GmbH informierte aulRerdem
Uber Fertigungsmaglichkeiten im Prazisi-
onswerkzeughau.

Messe-Highlight bei den Fachbesuchern
waren die mit Werkzeugen in Funktion ge-
zeigten Multi-Servo-Pressen mit 650, 1250
und 2000 kN Nennpresskraft. Diese wur-
den als Typenvertreter der bisher bis
6000 kN konzipierten Baureihe présentiert,
.Die an jedem Druckpunkt angeordneten
hochdynamischen Torque-Antriebe, die di-
rekt tiber Planetenroligewindespindeln den
StoRkel bewegen, vereinen die Vorzlge ei-
ner Servopresse mit uniibertroffener Paral-
lelitat zwischen Tisch und StoRel auch bei
aulermittigem Kraftangriff und bisher nicht
gekannter Kompensation der Gestellauffe-
derung’ so das Unternehmen.

Die Messe, die H&T in Kooperation mit
dem Vertriebspartner DPA GmbH (Die Pe-
ripherie Anlagen flr die Stanz- und Umfor

L mtechnik GmbH) durchfiihrte, war schon
& einmal ein Ausblick auf die Présentation des

Unternehmens auf der diesjéhrigen Blech-
expo (Halle 4, Stand 4115). (0]
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