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Mit Langzeitkonten kénnen
Unternehmen ihre Attraktivitdt
als Arbeitgeber steigern
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Unendliche
Maoglichkeiten.

Mit unserer langjahrigen
Erfahrung garantieren wir lhnen
herstellerneutrale Lésungen fir
den Bereich Feststoffhandling
aus einer Hand. Erleben Sie uns
auf der easyFairs* SCHUTTGUT,
Halle 6, Stand H3, vom 4, bis

5. November 2009 in Dertmund,

Wir freuen uns auf Sie.
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Evolution statt Revolution

Deutscher Duft- und Geschmackstoffhersteller setzt auf Kontinuitat, um auch in Krisenzeiten schneller als der |

as Holzmindener Unter-
nehmen Symrise zahit mit
einem Jahresumsatz von
1,32 Mrd. € und einem Marktanteil von
10% zu den vier groiten Anbietern im
Weltmarkt fiir Duft- und Geschmack-
stoffe. Das Unternehmen beschiftigt
weltweit rund 5.100 Mitarbeiter und
verkauft seine Produkte in mehr als 160

Lander. Anfang Juli iibernahm Dr. Heinz-

liirnnan Bartram hic dahinn Unrctand dac

Prozesse, auch im Hinblick auf
Schliisselrohstoffe und deren
Einsatz, um so unsere Effekti-
vitit zu steigern. Dariiber hin-
aus haben wir unser Geschift
durch Restrukturierungsmaf-
nahmen sehr schnell den wirt-
schaftlichen Gegebenheiten
angepasst.

Welche Rohstoffe verarbeitet
Symrise?

Dr. H.-J. Bertram: Insgesamt ver-
arbeiten wir rund 10.000 Roh-
materialien 711 mehr ale 20 000

mit Impulsen von aufen. Diese
Mischung hat sich bewihrt.

Wo sehen sie die wichtigsien
Wachstumsmdrkte fiir Ihr Un-
ternehmen?

Dr. H.-J. Bertram: Wichtige Wachs-
tumsregionen sind mnatiirlich
auch fiir Symrise die aufstre-
benden, sich entwickelnden
Miirkte in Osteuropa, im Mitt-
leren und Nahen Osten, in
Teilen Asiens und natiirlich in
Siidamerika. Fast 40 % unseres
Tm=satzes cenerieren wir bereits
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Tauchpumpe fiir groBe Schwefelsiurevolumen

Speziell fiir hohe Forderleistun-
gen und Wirkungsgrade bei der
Verpumpung heiBer Schwefel-
sdure hat die Division Rheinhiit-
te Pumpen von Friatec die ver-
tikalen Chemiekreiselpumpen
GVERN und GVSO entwickelt.
Wihrend die Baureihe GVRN
sich vielfach in der Petrochemie
und Erzaufbereitung bewéihrt
hat, kommt die GVSO heute in
so zukunfistrichtigen Hochtem-

peraturanwendungen wie so-
larthermischen Kraftwerken
zum Einsatz. Tauchtiefen ohne
Zwischenlager bis 3.400 mm,
Forderleistungen bis 3.600 m3h
und Wirkungsgrade im Opti-
mum iiber 80% kennzeichnen
die neue Baureihe GVRN. Wahl-
weise sorgen die Werkstoffqua-
litdten 1.4136S, RH RS oder RH
SX fiir hiochste Erosions- wie
Korrosionsbestindigkeit. Dieser

Pumpentyp wird vorrangig ein-
gesetzt bis zu Temperaturen
von 240°C im Trockner-, Zwi-
schenabsorber- und Endabsor-
berbereich der Schwefelsidure-
produktion.

B Friatec AG — Division Rheinhiitte Pumpen
Tel.: 0611/6040
info@rheinhuette.de
www.rheinhuette.de

Kompressoren, die keine Energie verbrauchen
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Die Kompressoren der ZR-Bau-
reihe von Atlas Copco sind welt-
weit die ersten wassergekiihlten,
olfrei verdichtenden Kompresso-

EE e

g

ren mit integriertem Warme-
riickgewinnungssystem, denen
vom TUV unter bestimmten Ein-
satzbedingungen ein Energie-

verbrauch von null bescheinigt
wird. Es wurde bewiesen, dass
100% der aufgewendeten elek-
trischen Energie in Form von
Warmwasser zuriickgewonnen
werden kann. Mit diesen ,Car-
bon Zero“-Kompressoren kon-
nen Unternehmen mit hohem
Warmwasser- und Dampfver-
brauch, wie etwa die Nahrungs-
mittel- und Getrénke-, Molkerei-,
Zellstoft- und Papier-, Pharma-,
Chemie- und Petrochemie-,
Kraftwerk-, Reinraum- und Tex-
tilbranche, erhebliche Energie-
einsparungen verzeichnen.

B Atlas Copco Kompressoren und
Drucklufttechnik GmbH
Tel.: 0201721770
atlascopco.deutschland@de.atlascopco.com
www.atlascopco.de

Dickstoffpumpe

Flux bietet eine Dickstoffpumpe
mit nur 28 mm AuBendurch-
messer. Sie ist besonders geeig-
net fiir die griindliche und si-
chere Forderung und Entlee-
rung von Substanzen aus
enghalsigen Gebinden. Mit einer
Exzenterschnecke von nur
10 mm Durchmesser ist sie den-
noch hichst leistungsfihig. Das
aus Edelstahl gefertigte Modell
F 550 5-28/10 ist geeignet fiir
dickfliissige Substanzen ab
300 mPas. Ausgelegt ist sie auf
die Forderung hoch viskoser,
noch flieBfdhiger Substanzen
bis 20.000 mPas. Das kdénnen
z.B. Stoffe aus dem Bereich Ma-
schinenbau sein sowie Produkte
aus den Bereichen Kosmetik,

Chemie oder
Pharmazie. Die
Férderleistung

betrigt je nach
Drehzahl des
Motors und der
FlieBgeschwin-

digkeit des Me-
diums maximal
2 /min bei ei-
nem  Forder- |
druck bis zu !
20 bar. |

@ Flux-Gerdte GmbH
Tel.: 07043/101-0
info@flux-pumpen.de
www.ﬂux—pumpe}l.de i 7]

Exzenterschneckenpumpen

Mit den Baureihen ACNBP-Flex
und ANCP-Flex hat Allweiler Ex-
zenterschneckenpumpen entwi-
ckelt, die modular aufgebaut
sind und sich daher schnell und
flexibel fiir die jeweilige Férder-
aufgabe anpassen lassen. Neue
Herstellungsverfahren und
Werkstoffe machen sie zudem
besonders giinstig. Wenn z.B.
Ausfiihrungen mit verschiedens-
ten Optionen oder mit anderen
Stutzenstellungen bendotigt wer-
den, bedeutet das jetzt keinen
besonderen Aufwand mehr
Durch ihren modularen Aufbau

und optimierte Werkstoffe kion-
nen die neuen Exzenterschne-
ckenpumpen von Allweiler den
unterschiedlichsten Bedingun-
gen miihelos angepasst werden.
Die Pumpen eignen sich fiir die
Forderung diinnfliissiger bis
hochviskoser oder pastioser Me-
dien mit einer Viskositdt von
max. 150.000 mm2/s. Auch Fa-
sern und abrasive Feststoffe
konnen enthalten sein.

B Allweiler AG
Tel.: 07732/86-0
www.allweiler.de
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