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Die Vakuum-Spannplatte lasst sich durch eine integrierte Venturidiise
miihelos ans Druckluftnetz anschlieBen. Ohne Umriisten ist auch der
Betrieb mit externer Vakuumpumpe moglich.

Mit einer Feldereinteilung im 25 mm-Raster sowie Nutenziigen, die ab-
gedichtet werden, erméglicht das neue Vakuum-Spannsystem die flexib-
le Positionierung von Werkstiicken.

Neue Spanntechnik von AMF bietet die Ldsung — unabhangig von der Luft-
versorgung im Unternehmen

MIT VAKUUM SPANNEN

Die neue Vakuum-Spannplatte des Fellbacher Unternehmen Andreas Maier (AMF) kann als einzige ohne zusatzliche externe
Venturidiise sowohl mit Druckluft als auch mit externer Pumpe betrieben werden. Bis zu neun Ansaugstellen erméglichen fle-
xible Feldeinteilungen sowie das Spannen von mehreren Teilen. Mit hohen Haltekraften erméglicht die Vakuum-Spanntechnik

eine verzugs- und schwingungsfreie Flinf-Seiten-Bearbeitung von vorwiegend dinnwandigen, nichtmagnetischen Teilen bei nur
einer Aufspannung.

nser neues Vakuum-Spannsystem
U kann sowoh! mit Druckluft — und

das ohne externe Venturidiise — als
auch mit einer Vakuumpumpe betrieben
werden, versichert Wilfried Braun von
AMF. ,Die integrierte Venturidiise ermég-
licht das sichere, kostengiinstige Spannen
mit Druckluft aus dem Netz. Wenn die
nicht verfiigbar ist, kann man ohne Umrii-
stung -eine externe Vakuumpumpe ver
wenden.”, so der Produktmanager weiter.
Auf dernur 40 Millimeter hohen Vakuum-

NCFertigung 5/200%

Spannplatte aus hochfestem Aluminium
sorgen bis zu neun miteinander verbun-
dene und einzeln zu verschlieBende An-
saugstellen fiir hohe Haltekrifte an den
Werkstiicken. Auf diese Art gespannte
Teile kénnen anschlieRend mit nur einer
einzigen Aufspannung an funf Seiten be-
arbeitet werden. Die Werkstiicke lassen
sich mit Hilfe der integrierten Bohrungen
tiir Anschlagstifte oder der seitlichen, ho-
henverstellbaren Exzenteranschlige ein-
fach positionieren.

Die neue Vaku-
um-Spanntech-
nik von AMF er-
moglicht eine
verzugs- und
schwingungs-
freie Fiinf-Sei-
ten-Bearbeitung
von vorwiegend
diinnwandigen,
nichtmagneti-
schen Teilen bei
nur einer Auf-
spannung.

Das Problem ist bekannt und allgegen-
wartig: Vor allem diinnwandige, nichtma-
gnetische Werkstiicke lassen sich fiir Be-
arbeitungsprozesse wie Friasen, Schleifen,
Beschichten oder auch zum Prifen oft
nur schwer spannen. Die neue Vakuum-
Spanntechnik von AMF bietet eine Lo-
sung unabhéngig von der Luftversorgung
im Unternehmen. Eine Feldereinteilung
auf der Spannplatte im 25 mm-Raster
sowie Nutenziige, die mit der mitgelie-
ferten Dichtschnur abgedichtet werden,




ermoglichen die flexible Positionierung
von Werkstiicken, die aus Metall, NE-
Metallen oder auch aus Kunststoff und
Holz sein kénnen. Immer findet sich eine
Abdichtmaglichkeit, indem auf der Platte
die entsprechend benétigten Felder um-
schlossen werden. Anschliefend lassen
sich die Werkstiicke verzugs- und schwin-
gungsfrei von finf Seiten bei nur einer
Aufspannung bearbeiten. ,,Das erhht die
Maschinenlaufzeiten bei der Bearbeitung
von Umfang und Planfliche der Werkstii-
cke, weil sich die Riistzeiten um bis zu
80 Prozent reduzieren lassen. Auferdem
verhindert es MafRabweichungen durch
sich addierende Fehler bei mehrfachen
Spannvorgdngen®, erkldrt Braun,

Die neue Vakuum-Spannplatte lie-
tert der Hersteller, der ausschlieflich
in Deutschland produziert, in vier Gri-
Ben mit 300 x 200 mm, 300 x 400 mm,
400 x 400 mm sowie 400 x 600 mm. Seitli- Das Vakuum-Spannsystem l4sst sich zusammen mit dem Nullpunktspannsystem Zero-Point von
che Nuten ermoglichen das Befestigen auf AMF fiir noch rationelleres Wechseln der Platte kombinieren.
dem Maschinentisch mit Spanneisen oder
Spannpratzen. Zum Umfang des neuen

Vakuum-Spannsystems gehren neben IRt e e T T

der Grundplatte, einem Vakuummeter
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Schallddmpfer, sechs Exzenteranschlige
oder ein Pneumatikschlauch. Das System

ist erweiterbar und ldsst sich auch zusam- Das 1890 als Schlossfabrik Andreas Maier Fellbach (AMF) gegriindete Unternehmen gehort
men mit dem Nullpunktspannsystem Ze- heute weltweit zu den Marktfuhrern rund ums Spannen, Schrauben und SchlieBen. Mit mehr
ro-Point von AMF fiir noch rationelleres als 5.000 Produkten sowie zahlreichen Patenten gehdren die Schwaben zu den Innovativs-
Wechseln der Platte kombinieren. ( ten ihrer Branche. Auch 2008 ist das Unternehmen gewachsen und hat mit rund 200 Mitar-

beitern 38 Millionen Euro Umsatz erzielt. Mit Schnelligkeit, Flexibilitat und gut qualifizier-
ten Mitarbeitern will die Andreas Maier GmbH & Co. KG auch in schwierigen Zeiten erfolg-

www.amf.de reich sein.
Halle Stand

Verhindern Sie unnétige Maschinenausfélle

Einzugskraftmessgerit

Power Check

* Einsatz fir alle Kegel-Normen und alle Kegelabmessungen (SK, ANSI, BT,
MAS, HSK, Spezialnormen) - einfach durch den Austausch des Adapters.

+ Das Gerat ist leicht, klein und sehr einfach in der Handhabung.

* Fertigungstoleranzen des Spindelkonus und des Werkzeugkonus
kénnen mit dem POWER CHECK ausgeglichen werden.

Weitere Infos unter www.ott-jakob.de : o I I

WIR HALTEN, WAS SIE VERSPRECHEN

OTT-JAKOB Spanntechnik GmbH  Tel.: +49 (0) 8364/9821-0 nanntechnik &
Industriestraiie 3-7 Fax: +49 (0) 8364/9821-10 Spanntechni k_
D-87663 Lengenwang info@ott-jakob.de



