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MASCHINENELEMENTE

Mit einer Feldereinteilung im 25mm-Raster
sowie Nutenziigen, die abgedichtet werden,
ermoglicht das neue Vakuum-Spannsystem
von AMF die flexible Positionierung von
Werkstiicken.

Links:

Die neue Vakuum-Spannplatte von AMF
lasst sich durch eine integrierte Venturidiise
miihelos ans Druckluftnetz anschlieBen.

Mit Vakuum sicher spannen

Vakuum-Spanntechnik ermdglicht maBgenaue Fiinf-Seiten-Bearbeitung. Ein neues Vaku-
um-Spannsystem mit integrierter Venturidiise hat das Fellbacher Unternehmen Andreas
Maier (AMF) entwickelt. Die neue Vakuumspannplatte kann als einzige ohne zusétzliche
externe Venturidiise sowohl mit Druckluft als auch mit externer Pumpe betrieben werden.

Druckluft — und das ohne externe Venturidiise — als

auch mit einer Vakuumpumpe betrieben werden®,
versichert Wilfried Braun von AMFE. ,Die integrierte Venturi-
diise ermdiglicht das kostengilinstige Spannen mit Druckluft
aus dem Netz, Wenn die nicht verfiigbar ist, kann man ohne
Umriistung eine externe Vakuumpumpe verwenden”, so der
Produktmanager weiter, der jedoch nicht erzdhlen will, wie
man das technisch gelost hat, Aul der nur 40 Millimeter ho-
hen Vakuum-Spannplatte aus hochfestem Aluminium sorgen
bis zu neun miteinander verbundene und einzeln zu ver-
schlicBende Ansaugstellen [lir hohe Haltekrdlie an den Werk-
stiicken. Auf diese Art gespannte Teile konnen anschliefend
mit nur einer einzigen Aufspannung an fiinf Seiten bearbeitet
werden. Die Werkstiicke lassen sich mit Hilfe der integrierten
Bohrungen fir Anschlagstifte oder der seitlichen, héhenver-
stellbaren Exzenteranschlage einfach positionieren.

Das Problem ist bekannt und allgegenwirtig: Vor allem
diinnwandige, nichtmagnetische Werkstiicke lassen sich fiir
Bearbeitungsprozesse wie Frasen, Schleifen, Polieren, Gravie-
ren, Beschichten oder auch zum Priifen oft nur schwer span-

U nser neues Vakuum-Spannsystem kann sowohl mit
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nen. Die neue Vakuum-Spanntechnik von AMF bietet eine
Losung unabhdngig von der Luftversorgung im Unterneh-
men, Eine Feldereinteilung auf der Spannplatte im 25 mm-
Raster sowie Nutenziige, die mit der mitgelielerten Dichit-
schnur abgedichtet werden, ermaglichen die [lexible Positio-
nicrung von Werkstiicken. Die kiinnen aus Metall, NE-Metal-
len oder auch aus Kunststoff und Holz sein.

Immer findet sich eine Abdichtmaoglichkeit, indem aul der
Platte die entsprechend bendtigten Felder umschlossen wer-
den. Anschliefend lassen sich die Werkstiicke verzugs- und
schwingungstrei von fiinf Seiten bei nur einer Aulspannung
bearbeiten. ,Das erhihi die Maschinenlaulzeiten bei der Be-
arbeitung von Umlang und Planfliche der Werkstiicke, weil

ek sich die Riistzeiten um bis zu 80 Prozent reduzieren
lassen”, erkldrt Braun.
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