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Bionische Losungen fiir die effiziente Automation der Zukunft

Von der Natur inspiriert

Maximale Leistung bei minimalem

Energieverbrauch: Die Natur weist
den Weg fiir die energieeffizienten
Bewegungsabldufe in der Produk-

tion von morgen und gibt Impulse
fir neue verbliiffende Anwendun-
gen in der Praxis.

Der Fingripper kann
auch unregelmaBig ge-
formte und zerbrech-
liche Gegenstande si-
cher greifen

In der Automation werden Flexibili-
tat, Leichtigkeit in Bezug auf die zu
bewegende Masse und Energieeffi-
zienz immer wichtiger. Die Natur
zeigt in den vielfdltigsten Beispielen
wie man mit einem Minimum an
Energieverbrauch ein Maximum an
Leistung erzielen kann. Dr. Eberhard
Veit, Vorstandsvorsitzender und Vor-
stand Technology and Market Positio-
ning der Festo AG, erldutert: , Mit Hil-

fe der Bionik wollen wir neue Techno-
logien aufspiiren und unseren Kun-
den in der Automation noch effizien-

tere Losungen anbieten.”
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Geschdftsfiihrenwechsel

Werma wieder
inhabergefiihrt

Giuinter Kirn, langjdhriger Geschafts-
fiihrer von Werma Signaltechnik in
Rietheim, hat den Ruhestand angetre-
ten. Sein Nachfolger ist Matthias
Marquardt, Gesellschafter und Bei-
ratsmitglied des Unternehmens. 23
Jahre lang gestaltete Kirn die Geschi-
cke des Mittelstandlers mit. Erst Pro-
kurist und kaufmdnnischer Leiter,
wurde er 1997 zweiter Geschiftsfiih-
rer. Nach dem plotzlichen Tod des In-

Matthias
Marquardt

50 Jahre IMV
Deutschland

Fit durch lebenslanges Lernen lau-
tet ein Motto des Industriemeister-
verbandes Deutschland e V. (IMV).
Dass dies keine leeren Worte sind,
hat der IMV in eindrucksvoller Wei-
se Uber 5 Jahrzehnte vorgelebt.
Auf die stetigen Veranderungen im
Anforderungsprofil far Industrie-
meister hat der IMV die richtigen
Antworten gefunden, indem er
den Austausch der Industriemeister
untereinander verbessert und die
Aus- und Weiterbildung zu einem
zentralen Bestandteil der Vereins-
arbeit gemacht hat,

Ganz besonders freuen wir uns,
dass wir seit Gber 15 Jahren die
konstruktive und spannende Arbeit
des IMV als Verbandsorgan beglei-
ten und unterstiitzen durften.

Wir gratulieren dem Industriemeis-

terverband Deutschland e.V. ganz
herzlich zum 50-jahrigen Jubildum,

~wiinschen fir die Zukunft viel Er-



Servotechnik in Feinschneidpressen

Servoantrieb hilft zwei scheinbare Gegensdtze zu
iiberwinden: Schnell und schonend schneiden

Die Pressen der X-TRA Generation
von Heinrich Schmid sind mit ei-
nem Servoantrieb ausgestattet,
der den Feinschneidprozess kon-
trolliert ablaufen lasst. So konnen
hohere Hubzahlen erreicht und
verschiedene Arbeitsprozesse in
der jeweils besten Geschwindig-
keit gefahren werden. Dariiber hi-
naus wird der Schnittschlag ver-
mieden, und die Standzeiten der
Werkzeuge erhohen sich.

Die Feinschneidpressen verfiigen
iiber einen hydraulischen Stéfel-
antrieb, der auf einem hydromecha-
nischen Lageregelkreis basiert. Der
Servomotor gibt den Sollwert fiir das
hydraulische Regelventil vor, der Hy-
draulikzylinder fiihrt diese Vorgaben
exakt aus.

Kurzere Ventilschaltzeiten

Die Ventilschaltzeiten sind bei der
Servotechnologie kiirzer, da kein
Fiillventil mit langen Schaltzeiten
eingesetzt wird. Das ermdglicht deut-
lich schnellere Zykluszeiten. Zusam-
men mit exakt wiederholbaren Std-
Relbewegungen gibt es bei Verkniip-
fungen mit Raumern, Wischern oder
anderen Prozessen keine Zeitver-
zogerungen. Mit dieser Technologie
erreichen die Pressen eine exakt gere-
gelte Geschwindigkeit und wesent-
lich hohere Hubzahlen. Der Haupt-
stofkel fahrt nun iiber den gesamten
Schneidvorgang mit der vorgege-
benen Geschwindigkeit. Der Schnitt-
schlag wird mit dem Servoantrieb
stark reduziert.

Durch die Kontrolle der Geschwindig-
keit arbeitet die Presse wesentlich
schonender, und es wird die Schmier-

Die Schweizer Heinrich Schmid AG produziert seit 1956 Feinschneidpressen

fahigkeit des Schneiddls nicht mehr

iiberbeansprucht. Das erhdht die
Standmengen der Werkzeuge und
macht gerade die Bearbeitung von
rostfreien Materialien wirtschaftli-
cher, bei der der Schnittschlag beson-

Die rechtwink-
ligen Schnittfla-
chen sind beim
Feinschneiden ab-
rissfrei und glatt

ders heftig ausfiel. Auch der obere
Totpunkt (OT) wird kontrolliert und
mit geregelter Geschwindigkeit ange-
fahren. Durch die genaue Positionie-
rung im OT kann auf einen Fest-
anschlag verzichtet werden. Dies ver-

hindert das Eintauchen des Stempels
in die Matrize. Der Servoantrieb
bringt héhere Hubzahlen, und die
Werkzeuge halten trotzdem langer.
Die Servosteuerung ermdoglicht, dass
im gleichen Krafthub unterschiedli-
che Geschwindigkeiten gefahren wer-
den konnen, womit jeder Bearbei-
tungsschritt im Hub mit seiner eige-
nen und optimalen Geschwindigkeit
fahrt,

Das bedeutet, dass beispielsweise im
gleichen Hub zundchst mit Biege-
geschwindigkeit gebogen, dann mit
Schneidgeschwindigkeit geschnitten
und schlieflich mit Prigegeschwin-
digkeit geprdgt wird. Vor allem fiir
komplexere Teile mit Pragungen und
Umformungen, die auf mehrstufigen
Folgeverbund-Werkzeugen gefertigt
werden, eignet sich diese Technologie
besonders gut. Auch Kleinteile kon-
nen dank besserer Verschachtelungs-
moglichkeiten in Mehrfachwerkzeu-
gen in groflen Serien effizient pro-
duziert werden. Anwender fertigen
zum Beispiel Teile fiir Tiirschldsser,
Sicherheitsgurte oder Elektrowerk-
zeuge.

Zusammenfassend duflern alle An-
wender der neuen X-TRA Feinstanz-
pressen mit der Servo-Technologie
grofite Zufriedenheit tiber die Effi-
zienz und Wirtschaftlichkeit, mit der
sich Feinschneidteile nun fertigen las-
sen. Die anfingliche grofle Skepsis
bis hin zur Ungldubigkeit iiber deut-
lich héhere Hubzahlen bei gleichzei-
tig lingeren Werkzeugstandzeiten ist
oftmals echter Begeisterung gewi-
chen. Das fiihrt haufig zu weiteren
Anschaffungen.
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