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Auf der Jagd nach dem

Durch Hartdrehen mit der HSK-T-Schnittstelle konnte ein
Prézisionsfertiger die Genauigkeit in der Werkstiickbear-

Auf der HSK-Schnittstelle der Drehmaschine
konnen auch angetriebene Werkzeuge eingesetzt
werden. Realisiert werden Genauigkeiten im
Toleranz-Bereich bis 1 pm.

(re) Der Einsatz des auf Bearbei-
tungszentren weltweit dominie-
renden Hohlschaftkegels (HSK) auf
Drehmaschinen ist noch eher selten,
wird aber nicht zuletzt durch den
Arbeitskreis HSK-T massiv voran-
getrieben. Ziel ist die nachhaltige
Entwicklung des HSK-Programms
und eine Durchgingigkeit durch
alle Bearbeitungsschritte. Dies soll
den Anwendern die Arbeit erheblich
erleichtern. Dass dies schon heute

lhr Partner fiir
prazise Feinblechtechnik

www. waw.ch

beitung deutlich steigern. Selbst die Anschaffung einer

Schleifmaschine eriibrigte sich.

mdglich ist, zeigt die Bir und Mett-
ler AG in Biirglen. Das Unterneh-
men hat fiir das Hartdrehen zusam-
men mit der Swiss Tool Systems AG,
Biirglen, und der Hardinge GmbH,
Krefeld (D), den Revolver auf einer
Hardinge-Drehmaschine mit HSK-
T ausgestattet und erzielt damit sehr
gute Ergebnisse.

Die Anordnung arbeitet mit hoher
Steifigkeit und Genauigkeit. Bei einem
Bruchteil der Ristzeiten arbeiten die
Werkzeuge mit wesentlich htheren
Standzeiten als mit den herkémm-
lichen Schnittstellen. Und durch den
Einsatz einer angetriebenen Schleif-
spindel auf der HSK-Schnittstelle ist
eine derartige Priizision maglich, dass
die vorgesehene Anschaffung einer
weiteren Innenschleifmaschine vor-
erst zurtickgestellt wurde. ,,Mit der
angetriebenen Schleifspindel auf
der HSK-Schnittstelle erreichen wir
Genauigkeiten von 2 pm prozesssi-
cher und wiederholgenau®, berichtet
Hansruedi Bér von Bér und Mett-
ler. ,Und wenn's drauf ankommt,
schaffen wir auch 1pm Toleranz.
Eine Prizisionsschleifmaschine, wie
wir sie anschaffen wollten, kann das
auch nicht genauer, so dass wir im
Augenblick nicht zusitzlich investie-
ren miissen.

Maschine bietet
hohe Stabilitit

Bisher wurde das Werkstiick in
zweil Arbeitsschritten bearbeitet.
Weil nun der Prozess des Hartdre-
hens und des Innenschleifen kom-
biniert sind, werden diese hoch-
genauen Ergebnisse erzielt. Bir
und Mettler fertigt unter der Mar-
ke MBM beispielsweise seit Langem

Ausdreh- und Feinbohrképfe in ho-
her Qualitiit fiir einen der weltweit
bedeutendsten Werkzeughersteller.
Hansruedi Bir stellt klar: ,,Qualitit
und absolute Prizision sind bei die-
sen Produkten die alleroberste Ma-
xime. Wir sind da stindig auf der
Jagd nach jedem p.*

Als man 2007 tiberlegte, wie sich
die Prizision der Produkte weiter
steigern liesse, kam die Idee, die sta-
bile und hochprizise HSK-Schnitt-
stelle auf der Drehmaschine einzu-
richten. Auf den Bearbeitungszentren
im Haus ist HSK schliesslich schon
lange etabliert, und die Mitarbeiter
sind bestens damit vertraut. Beim
Maschinenpartner Hardinge stiess
man auf offene Ohren. ,,Wir sind
immer bestrebt, die hohe Genauig-
keit, die man mit unseren Maschinen
erzielen kann, weiter zu steigern. Das
ist bei uns ein immerwihrender Pro-
zess", betont Hardinge-Geschiftsfiih-
rer Markus Herdegen.

Prazision wesentlich
gesteigert

Die HSK-Schnittstelle wird auf
einer Hardinge-Prézisionsdrehma-
schine RS 52 SP eingesetzt: ,Ein
Rolls Royce unter den Drehmaschi-
nen®, meint Hansruedi Bir, ,und
bestens geeignet ftir das hochpri-
zise Hartdrehen.” Die Polymerbe-
ton-Basis verleiht der Maschine eine
hohe Stabilitit und Steifigkeit, was
fiir Ergebnisse mit geringen Ferti-
gungstoleranzen wichtig ist. Mar-
kus Herdegen verspricht fiir die Ar-
beitsspindel eine Genauigkeit von
0,5 pm. ,Indem wir die Prizision
unserer Maschinen erhéhen, 6ff-
nen wir sie gleichzeitig fiir weitere



Bearbeitungsverfahren. So erreichen
wir beispielsweise beim Schleifen
die gleichen Toleranzen wie eine
Prizisionsschleifmaschine.”
Allerdings waren die Werte, die
mit den bisherigen Werkzeugaufnah-
men VDI30 oder dem Blocksystem
erzielt wurden, Hansruedi Bér nicht
gut genug, Mit der HSK-Schnittstel-
le erwartete der Prizisionsfanatiker
noch bessere Ergebnisse. ,,Ausser-
dem wollten wir auch nicht mehr
die langen Riistzeiten akzeptieren,
die das VDI-System erfordert.“ Zu-
dem sollten die Werkzeuge nicht
mehr auf der Maschine eingestellt
werden, denn ,,diec Maschine ist das
teuerste Voreinstellgerit®, findet Bir
drastische, aber wahre Worte.

Werkzeugwechsel um
80% verkiirzt

Fiir die HSK-Werkzeugaufnah-
men und die entsprechenden Werk-
zeuge hat Bir und Mettler die Spe-
zialisten in direkter Nachbarschaft:
Die Swiss Tool Systems AG, Herstel-
ler von Prizisionswerkzeugen, bietet
unter seinem Label Swiss Flex als ei-
ner der Ersten ein breites Programm
an Werkzeugen samt Schneidplatten
fiir die HSK-Schnittstelle auch fiir
Drehmaschinen an. Die HSK-Spann-
einheiten sorgen dafiir, dass auf dem
Revolver der Drehmaschine zwolf
Werkzeuge in definierter Nullstel-
lung vorgehalten werden kénnen.
Damit ist Swiss Tool Systems — eines
der Mitglieder im Arbeitskreis HSK-
T — ein Vorreiter,

Nach verschiedenen Dreh- und
Bohroperationen innen und aussen
mit verschiedenen Werkzeugen war
die Prizision deutlich hsher und
erreichte tatsichlich Werte im Tole-
ranzbereich von 2 pm. Auch Markus
Herdegen ist zufrieden: ,Am meisten
begeistert mich die unglaublich hohe
Stabilitidt der Kombination von HSK-
Werkzeugen mit unserer Maschine.
Vor allem beim Bohrungsdrehen
kleiner Durchmesser in gehirteten
Werkstiicken ist die hohe Stabilitit
extrem wichtig und hier optimal.

Noch viel mehr beeindrucken
jedoch die kurzen Riistzeiten und
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schnellen Werkzeugwechsel. ,Was
frither meist mehr als zehn Minuten
dauerte, erledigen wir heute in zwei
Minuten®, freut sich Hansruedi Bir.
Die Werkzeuge werden auf einem
externen Geridt voreingestellt und
sind nach wenigen Handgriffen
einsatzbereit. Das Vermessen auf
der Maschine entfillt komplett. Die
hohe Stabilitit und Steifigkeit des
HSK wirkt sich auch verlingernd
auf die Standzeiten der Werkzeuge
aus. ,Die sind heute rund 20 Pro-
zent hoher®, so Hansruedi Biirs
Erfahrungen. ,Wenn man bedenkt,
dass der Werkzeugverschleiss nor-
malerweise in fiinf Jahren so viel
kostet wie die Maschine, dann sehen
wir hier ein Einsparpotenzial von 30
Prozent, resultierend aus der Stand-
zeiterhdhung und der massiven Ver-
ringerung der Umriistzeiten.“

Aus diesen Verbesserungen ergibt
sich eine deutlich hihere Verfiighar-
keit. Bei Hardinge ist man ebenfalls
tiberzeugt: , Wir wer-
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Die Bar und Mettler AG hat fiir das
Hartdrehen zusammen mit der Swiss
Tool Systems AG den Revolver auf einer
Hardinge-Drehmaschine mit HSK-T
ausgestattet und erzielt damit sehr
gute Ergebnisse. (Bilder: Furst)

den die HSK-Schnitt-
stelle  denjenigen
Kunden anbieten, fiir
die hochste Prizision
das wichtigste Krite-
rium ist, resiimiert
Herdegen. Ein wei-
terer Aspekt: Wenn
HSK durchgingig auf
Drehmaschinen und
Bearbeitungszentren
eingesetzt wird, hat
dies auch positiven
Einfluss auf den Werk-
zeugeinkauf und -be-
stand. Schliesslich lisst
sich dann ein Werk-
zeughalter auf unter-
schiedlichen Maschi-
nen verwenden, Bei
Bir und Mettler, wo
Priizision das wich-
tigste Qualitiitskrite-
rium ist, hat man mit
HSK-T jedenfalls eine
wichtige Waffe fiir die

Jagd nach jedem p.
www.swisstools.org
www.hartdrehen.
com |

Was braucht es, damit jihrlich Tausende
von Menschen wieder klarer sehen?

Eine Idee mehr. Und Zihlke.

Augenoperationsgerat deutlich giinstiger produzieren. Zithlke
iibernimmt das Reengineering eines Ultraschall-Gerites, von
der Konzeptstudie bis zur Produktion. Die Herstellungskosten
werden dabei um tiber 35% reduziert.
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