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Hubl GmbH Edelstahl-Blechverarbeitung

Hubl investiert in
Hochleistungsmaschine
und sichert Zukunft

Mit einer Investition in die neueste Hochleistungs maschine von Trumpf stelit der
Edelstahl-Blechverarbeiter Hubl GmbH/Vaihingen jetzt die Weichen fiir die Zukunft.
Die neue Stanz-Laser-Kombimaschine erhéht die Flexibilitdt des Unternehmens
und eréffnet schon in der Konstruktion von Teilen neue Méglichkeiten. Zusammen
mit einer Automatisierungslosung strukturiert Hubl seinen Materialfluss véllig neu.
Das sichert auch weiterhin hohe Termintreue, die in Vaihingen/Enz wichtiger Aspekt
fiir Kundenzufriedenheit ist. Entgegen hdufiger Darstellungen spielen die Banken

ubl nutze die Zeit,
um antizyklisch
zu investieren, be-

tont Rainer Kiefer. ,Mit der
neuen Hochleistungsma-
schine ergeben sich flr
uns bereits in der Kon-
struktion von Edelstahltei-
len neue Mdglichkeiten,
mit denen wir noch flexi-
bler auf Kundenwiinsche
reagieren kbnnen”, so der
Geschaftsfilhrer der Hubl
GmbH weiter. Der Edel-
stahl-Blechverarbeiter aus
Vaihingen/Enz investiert in
eine Trumatic 7000, eine

Stanz-Laser-Kombima-

schine der neuesten Ge-
neration von Trumpf. Als
Vorteil sieht Kiefer vor al-
lem die kratzerfreie Ferti-

gung von Edelstahl-Ble-
chen durch die neue akti-
ve Matrize des Bearbei-
tungszentrums. ,Da viele
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bereitwillig mit.

unserer Kunden ihre Ma-
schinen im Reinraumbe-
reich einsetzen, missen
unsere Verkleidungsble-
che absolut kratzerfrei und
perfekt sein. Haufig verar-
beiten wir Spiegelbleche,
da ist eine kratzerfreie

Bearbeitung ein echter
Zugewinn®, erklart Kiefer
die hohen Anforderungen,
die an das Unternehmen
gestellt werden.

Automation und neue
Technik gewinnen Zeit

Entscheidend fur die An-
schaffung waren die neu-
en Méglichkeiten der Ma-
schine und die Zeiterspar-
nis bei der Blechverarbei-
tung durch technische
Besonderheiten. So kann
die Trumatic 7000 nicht
nur laserschneiden, stan-
zen, umformen, Gewinde
formen, entgraten, markie-
ren, sondern aufgrund der
absenkbaren, aktiven Ma-
trize auch groftere und
héhere Umformungen
nach oben und - ganz neu
- nach unten realisieren.
«Das ergibt fir mich als
Konstrukteur véllig neue
Moglichkeiten", aulert
sich Konstruktionsleiter
Bernhard Straufd von Hubl
begeistert. Geschwindig-
keitsvorteile wollen die
Edelstahl-Verarbeiter
durch die neue, so ge-
nannte fliegende Optik
des Laserkopfes realisie-
ren. Dank zusétzlicher X-

und Y-Achsen flir den La-
serschneidkopf bewegt
dieser sich tiberlagernd zu
den Achsen des Tisches.
Die Uberlagerung der bei-
den Bewegungen erhoht
das absolute Verfahrtem-
po deutlich und verkurzt
besonders die Bearbei-
tungszeit filigraner Teile
mit komplexen Konturen
und vielen Richtungswech-
seln. Gleichzeitig glattet
sie den Bewegungsablauf
des Maschinentischs und
verlagert ruckartige Bewe-
gungen inden Werkzeug-
kopf, bei dem erheblich
geringere Massen bewegt
werden milssen. So arbei-
tet die neue Maschine
wesentlich ruhiger und
schwingungsarmer als ver-
gleichbare.

Zusammen mit dem Bear-
beitungszentrum, das eine
dltere Stanz-Laser-Ma-
schine ersetzt, investiert
Hubl in die Be- und Entla-
deeinheit Sheet-Master
und setzt so voll auf Auto-
matisierung. Der groRere
Platzbedarf erfordert einen
anderen Aufstellungsort.
Das nutzt das Unterneh-
men, um gleichzeitig den
Materialfluss in der Ferti-
gung weiter zu optimieren.




So wolle man seinen Kun-
den auch zukiinftig die
hohe Termintreue sicher-
stellen, die man als wich-
tigen Aspekt fiir deren Zu-
friedenheit sehe. Und so-
gar der schlechten Wirt-
schaftslage, der sich auch
Hubl nicht entziehen kann,
gewinnt man in Vaihingen/
Enz noch etwas ab: Um
die Mitarbeiter ausfiihrlich

Kratzerfreie Oberflachen,
wie sie die neue aktive
Matrize ermdéglicht,

sind fiir Hubl enorm wichtig,
da viel fiir Reinraum-
maschinen gefertigt wird

in die Bedienung und die
Méglichkeiten der neuen
Maschine einzuweisen,
finde sich schliellich im
Augenblick mehr Zeit. Ei-
nes hat Kiefer dann den-
noch tberrascht: ,Die Ban-
ken haben unsere Investi-
tion anstandslos finan-
ziert. Aufgrund der Darstel-
lungen in der Presse ha-
ben wir da mit deutlich
mehr Schwierigkeiten ge-
rechnet.”

Von Anfang an auf
Edelstahl spezialisiert

Die 1976 gegriindete Hubl
GmbH ist fiir Kunden Ent-
wicklungspartner, der L6-
sungen in Edelstahl kon-
struiert, die Form gestal-
tet und das Produkt als
Prototyp und in Kleinserie
fertigt. Das Unternehmen
wird gern hinzugezogen,

wenn es um Konstruktion
und Fertigung von Edel-
stahl-Produkten hochster
Gute fur allerhGchste An-
forderungen geht. So ent-
wickelt und produziert der
Edelstahl-Spezialist auf
einem hochwertigen Ma-
schinenpark hochprazise
Maschinenverkleidungen,
Abdeckungen, Gehduse
und Komponenten aus
Edelstahl in High-End-
Qualitat. Als Systemliefe-
rant fur die Pharma-, Me-
dizin-, Reinraum- und Le-
bensmitteltechnik sowie
den Maschinenbau erwirt-
schaftet das Unternehmen
mit 80 Mitarbeitern einen
Jahresumsatz von rund 10
Mio Euro.
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