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Vom 16. bis 18. Juni 6ffnet
die Stanztec im Congress =~
Center Pforzheim (CCP) ihre
Pforten; Uber 160 Aussteller

sind dort préasent.
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Stanzen

Wenn Metalle und Kunst-
stoffe zur Symbiose ver-
schmelzen, dann sprechen
Experten von Hybridteilen,
die derzeit im Trend liegen.
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Stanzen

. Stanz- und Hybridprodukte
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War Metalldricken frither
harte Handarbeit, so lauft =
der Prozess heute maschi- -
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UMFORMEN

Die Investition in eine neue Kombimaschine eréffnet
fir Edelstahl-Blechverarbeiter Hubl schon in der Kons-
tuktion von Teilen neue Mdéglichkeiten. Zusammen mit
giner Automatisierungsiosung strukturiert Hubl jetzt
auch seinen Materialfluss neu.

JURGEN FURST

\js’_ Jir nutzen die Zeit, um antizyklisch zu investieren’ betont
V Rainer Kiefer. ,Mit der neuen Hochleistungsmaschine
grgeben sich flr uns bereits in der Konstruktion von Edel-
stahlteilen neue Méglichkeiten, mit denen wir noch flexibler
auf Kundenwilnsche reagieren konnen' so der Geschafts-
fihrer der Hubl
GmbH weiter. Der
Edelstahl-Blechver
arbeiter aus Vaihin-
gen/Enz investierte
n eine Truma-
tic 7000, gine
Stanz-Laser-Kombi-
maschine der neu-
gsten  Generation
von Trumpf. Als Vor-
el sieht Kiefer vor
dlem die kratzer
freie Fertigung von
tdelstanlblechen
durch die neue ak-
tve Matrize des
Bearbeitungszent-
ums. ,Da viele un-
serer Kunden ihre
Maschinen im Rein-
rsumbereich einset-
en, missen un-
sere Verkleidungs-
oleche absolut krat-
zrfrei sein. Haufig verarbeiten wir Spiegelbleche, da ist eine
kratzerfreie Bearbeitung ein echter Zugewinn’ erklart Kiefer
die hohen Anforderungen, die an das Unternehmen gestellt
werden.,

Entscheidend flr die Anschaffung waren die neuen Mog-
lichkeiten der Maschine und die Zeitersparnis bei der Blech-
verarbeitung durch technische Besonderheiten. So kann die
Tumnatic 7000 nicht nur laserschneiden, stanzen, umformen,
Gewinde formen, entgraten und markieren, sondern aufgrund
der absenkbaren, aktiven Matrize auch gréfere und hohere
Umformungen nach oben und nach unten realisieren. ,Das
ergibt flir mich als Konstrukteur vollig neue Maglichkeiten’
aulert sich Konstruktionsleiter Bernhard Strauf? von Hubl
tegeistert.

Zusammen mit dem Bearbeitungszentrum, das eine altere
stanz-LaserMaschine ersetzt, investierte Hubl in die Be- und
Entladeeinheit Sheet-Master und setzt so voll auf Auto-
matisierung. Der gréRere Platzbedarf erforderte einen ande-
en Aufstellort. Diesen Aspekt nutzt das Unternehmen, um
gleichzeitig den Materialfluss in der Fertigung weiter zu opti-

mieren. @

Mit der seit 1995 aufgebauten Konstruk-
tionsabteilung ist die Hubl GmbH fiir viele
Kunden zum Systempartner geworden.
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MACHINE CONSTRUCTION IN A CLASS OF IT'S OWN

irtschaftlich,
flexibel ...

. und komplett ohne
Wechselteile werden Kurzrohre
abwechselnd mit unterschiedlichen
Durchmessern im Durchlauf
geschweiBt. Alle Anderungen
sind programmgesteuert. Eine
kompakte, bedienungsfreundliche
Anlage mit wenig Platzbedarf und
niedrigem Invest, die fiir sich
spricht.

Rundemaschinen

SchweiBmaschinen

Rohrproduktionsanlagen
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Rohrschneidemaschine

Produktionslinien

Rohrnachbearbeitung

: Wirtschaftliche Laseranwendungen
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