I F www.blechinform.cam

AUSGABE JUNI 2009

Das Branchenmagazin fiir die Blechbearbeitung 3|0 9

HFA 4500speed

Organ des IBU
Industrieverband
 Blechumformung

Organ des
Forums Blech

VS stanztechnik  Bee——=" Betriebstechnik

= =S U. Schmidt, Bruderer: g Erst das Entgraten
S doppelter Speed A »Wir folgen dem =M macht aus Laserteilen
. B bei grOBen Teilen s.34 . Trend zur A[‘||age<< S.36 ’ . t:’;:" QualltatStE‘lle 5.40

HANSER




Motoreinheit verschiebt
Presswerkzeuge bis 10 t Gewicht

PRESSENPERIPHERIE. Eine flexible Motoreinheit fiir das Ver-
schieben schwerer Press- und Stanzwerkzeuge prasentiert
die Giithle Pressenspannen GmbH, Ebersbach. Die Verschie-
beeinrichtung wird einfach in vorhandene Rollbloc-Trdger-
lkonsolen eingelegt, mit zwei Steckbolzen arretiert und
schon konnen Press- und Stanzwerkzeuge von 4 bis10 t Ge-
wicht mit Motorkraft bewegt werden.

Die Rollbloc-Push-Pull-Unit besteht aus einer Schiene, ei-
nem Schlitten und einem an die Werkzeuggewichte ange-

Die nachriistbare Verschiebeeinheit
von Giithle fiir den einfachen und
schnellen Wechsel von Press- und
Stanzwerkzeugen

passten Greiferhaken. Der Werkzeuggreifer lasst sich ein-
fach versetzen und gestuft einstellen. Damit kann die Roll-
bloc-Push-Pull-Unit auf den Pressentisch iibergreifen und
die Werkzeuge direkt unter dem StoRel abholen oder dort
prazise positionieren. Die Verschiebeeinheit gibt es passend
zu den Giithle-Trdgerkonsolen der Ldnge 1250, 1600 oder
2000 mm. Sie kann entweder mit der Trdgerkonsole ver-
bunden bleiben oder zwischen verschiedenen Konsolen
gleicher Lange gewechselt werden.

Die mobile Einheit, deren Steuerung auf einem separaten
Werkstattwagen untergebracht ist, wird liber einfache Be-
dienelemente gesteuert. Eine Schnittstelle zur Presse ist
nicht erforderlich. Zwei unabhdngige Motoren, deren Leis-
tung entsprechend den Werkzeuggewichten ausgelegt ist,
lassen sich synchron parallel oder separat ansteuern. So
kbnnen die Werkzeuge entweder verschoben oder positio-
niert werden; das manuelle Verschieben und Positionieren
der Werlkzeuge durch die Mitarbeiter entfallt.

NFO: Giithle

WEB: www.guethle-swt.de
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Flexible Priifzelle fiir die Fertigung
von Endlos-Stanz- und Hybridteilen

QUALITATSSICHERUNG. Eine
gleichbleibend hohe Produkt-
qualitdt bei komplex gestalte-
ten Stanz- und Hybridbauteilen
zu garantieren und zu doku-
mentieren erfordert prazise
und schnell arbeitende modu-
lare Priifzellen mit leistungs-
starker Bildverarbeitung. Die
neue digitale Stanzteil-Priifzel-
le >VIDEOcheck VWC 610« der Ves—
ter Elektronik GmbH, Strauben-

Mit dieser digitalen
Stanzteile-Priifzelle las-
sen sich mehrere Merk-
male gleichzeitig priifen

hardt, ist auf diese Erfordernis-
se ausgerichtet. Das auf einem
PC basierende Bildverarbei-
tungssystem ist mit digitaler Fi-
re-Wire-Kameratechnik  {IEEE
1394a undfoder 1394b) ausge-
stattet. Durch die grofe Band-
breite und die hohe Verarbei-
tungsgeschwindigkeit — mittels
PC und den Einsatz vieler Ka-
meras mit mehreren Megapixel
Bildauflosung ist eine Messge-
nauiglkeit bis in den pm-Be-
reich und mit hoher Detailauf-
I6sung mbglich. Auch mehrere
Merkmale lassen sich gleichzei-
tig prifen. Als optimierte Kom-

plettldsung ist die Priifzelle auf
die kundenspezifischen Anfor-
derungen ausgelegt. Dies er-
maoglicht ein problemloses Zu-
sammenspiel aus Beleuchtung,
Optik, Kamera, Schnittstellen,
Rechner, BY-Software mit kom-
fortabler Bedienoberfldche,
Anbindung an die Prozess-

steuerung bis hin zur Einbin-
dung in die Unternehmens-

kommunikation. Neben der
Standardversion sind schnell
austauschbare Wechselpartale
verflighar, die in modularer
Bauweise alle Komponenten
der Bildverarbeitung enthalten:
Kameras, Beleuchtung, Stanz-
streifenfiihrung und -antrieb
sowie Austrenn- und Markier-
station fiir Schlechtteile.

INFO: Vester

WEB: www.vester.de

konstruiert und baut:

Schnitt-, Stanz-, Biegewerkzeuge

— Folge- und Gesamtwerkzeuge

— Loch- und Ausklinkwerkzeuge

— hydraulische Werkzeuge in
Serien- und Sonderausfiihrung

— Stanzeinheiten mit auswechselbaren
Schneidelementen

JOKA Werkzeug- und Maschinenbau GmbH & Co. KG.
Giitersloher Strafie 64, 33161 Hovelhof,
Tel. (0 52 57) 20 51, Fax (0 52 57) 20 53

www.joka-werkzeugbau.de




