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B \Werkzeugtechnik

,Die integrierte Venturidlise ermdglicht das
sichere, kostengiinstige Spannen mit Druck-
luft aus dem Netz", erlautert AMF-Produkt-
manager Wilfried Braun. Sei diese nicht ver-
flgbar, so kdnne man ohne Umriistung eine
externe Vakuumpumpe verwenden.

Auf der nur 40 Millimeter hohen Vaku-
um-Spannplatte aus hochfestem Alumini-
um sorgen bis zu neun miteinander verbun-
dene und einzeln zu verschliefende Ansaug-
stellen fur hohe Haltekrafte an den Werksti-
cken. Auf diese Art gespannte Teile kénnen
anschlieBend mit nur einer einzigen Auf-
spannung an flnf Seiten bearbeitet werden.
Die Werkstiicke lassen sich mit Hilfe der in-
tegrierten Bohrungen flr Anschlagstifte
oder der seitlichen, héhenverstellbaren Ex-
zenteranschldge einfach positionieren.

Vor allem dinnwandige, nichtmagneti-
sche Werkstlcke lassen sich flir Bearbei-
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Betrieb mit Druckluft oder externer Pumpe mdglich

Vielseitige Vakuum-Spanner

Ein neues Vakuum-Spannsystem mit integrierter Venturidiise hat das
Fellbacher Unternehmen Andreas Maier (AMF) entwickelt. Als einzige im
Markt kann sie laut Hersteller sowohl| mit Druckluft als auch mit exter-
ner Pumpe betrieben werden — ohne eine zusatzliche externe Venturidii-

se zu benétigen.

tungsprozesse wie Frdsen, Schleifen, Polie-
ren, Gravieren, Beschichten oder auch zum
Priifen oft nur schwer spannen. Hier bietet
die neue Vakuum-Spanntechnikeine Lésung
— unabhéngig von der Luftversorgung im
Unternehmen. Eine Feldereinteilung auf der
Spannplatte im 25 mm-Raster sowie Nuten-
zlige, die mit der mitgelieferten Dichtschnur
abgedichtet werden, erméglichen die flexi-
ble Positionierung von Werkstiicken. Diese
kénnen aus Metall, NE-Metallen oder auch
aus Kunststoff und Holz sein.

Anschlieend lassen sich die Werkstiicke
verzugs- und schwingungsfrei von fiinf Sei-
ten bei nur einer Aufspannung bearbei-
ten. ,Das erhoht die Maschi-
nenlaufzeiten
bei der

Kombination mit dem Nullpunktspannsystem Zero-Point von AMF flir ratio-

nelleres Wechseln der Platte
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Bearbeitung von Umfang und Planfldche der
Werkstlcke, weil sich die Riistzeiten um bis
zu 80 Prozent reduzieren lassen”, erkldrt
Braun. ,Aulerdem verhindert es MaRabwei-
chungen durch sich addierende Fehler bei
mehrfachen Spannvorgiangen.”

Die Vakuum-Spannplatte liefert AMF in
vier Grofken mit 300 x 200 mm, 300 x 400
mm, 400 x 400 mm sowie 400 x 600 mm,
Seitliche Nuten ermdglichen das Befestigen
auf dem Maschinentisch mit Spanneisen
oder Spannpratzen. Zum Umfang des neuen
Vakuum-Spannsystems gehoren neben der
Grundplatte, einem Vakuummeter und

zehn Meter Dichtschnur alle zum

Die neue Vakuum-
Spanntechnik
von AMF ermdg-
licht eine verzugs-
und schwin-
gungsfrele Fiinf-
Seiten-Bearbel-
tung von vorwiegend
diinnwandigen, nichtmagneti-
schen Teilen bej nur einer Aufspannung

sofortigen Einsatz notwendigen Zusatzteile
wie beispielsweise ein Absperrventil, Schall-
démpfer, sechs Exzenteranschlage oder ein
Pneumatikschlauch. Das System ist erwei-
terbar, indem sich mehrere Platten verbin-
den lassen. Dariiber hinaus |3sst es sich auch
zusammen mitdem Nullpunktspannsystem
Zero-Point von AMF flr rationelleres Wech-
seln der Platte kombinieren.
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