Uberwachung der Schraubmontage in einem Automobilwerk

Prozesssichere Montage mit Poka-Yoke (S. 10)

Linearmotoren in der
Automatisierungswelt

Schneiden mit
hoher Prazision
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Sonderschau Condition Monitoring auf der Hannover Messe 2009

Kleine Investitionen, grofde Vorteile

Condition Monitoring — kurz CM -
hat seine Feuertaufe langst bestan-
den. Die Sonderschau ,Condition
Monitoring Systems” auf der dies-
jahrigen Hannover Messe und die
angrenzende Vortragsplattform
MDA-Forum in Halle 24 zeigen den
Besuchern den Stand der Technik
und belegen mit Beispielen aus der
Praxis, die sich weit tGber das bloBe
Reinhéren” in eine Maschine oder
Anlage erstrecken, den Nutzen von
CM.

Mit mehr als 1100 Ausstellern prdsen-
tiert die Leitmesse ,Motion, Drive &
Automation” (MDA) im Rahmen der
Hannover Messe vom 20. bis 24. April
2009 internationale Spitzentechnik

rund um die Themenschwerpunkte
elektrische, mechanische und fluid-
tEChI‘llbLhE AnLnebe In den Hallen

Die Sonderschau ,, Condition Monitoring Systems* und die Vortragsplattform
MDA-Foriim weardan in Halla 24 =11 finden sein
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Konradin Mediengruppe Leinfelden-Echterdingen

ierlichen Entwicklung moderner, ein-
facher und kostengiinstiger Uber-
wachungssysteme. Damit lassen sich
Konzepte rund um das Life Cycle Ma-
nagement und damit auch die Total
Cost of Ownership spiirbar optimie-
ren. Das Resultat heifdt: Erhohung der
Wirtschaftlichkeit von Maschinen
und Anlagen.

Beispiel Getriebe: Diese Anwendung
haben die Spezialisten mittlerweile
vollkommen im Griff. Uber Sensoren
lassen sich die Schwingungen des Ge-
triebes erfassen und bauteilspezi-
fische Frequenzen isoliert betrachten.
Resultat: Der Fachmann kann sofort
sagen, welches Maschinenelement
akut oder zukiinftig ersetzt werden
sollte - von den einzelnen Lagern bis
zu Zahnradern bzw. Verzahnungs-
paarungen.

Bei Werkzeugmaschinen lasst sich

Systemhaus
des Monats

Roboter sind heute in vielen Berei-
chen der industriellen Fertigung
nicht mehr wegzudenken und bil-
den die Basis fur zahlreiche Auto-
matisierungslésungen. Aus diesem
Grund berichten wir in der Auto-
mationspraxis auch jeden Monat
ausfuhrlich Gber die neuesten Ent-
wicklungen in der Robotik und
stellen interessante Anwendungen
aus den unterschiedlichsten Bran-
chen vor.

Unter der Rubrik
'Systemhaus des
Monats wollen wir
nun in jeder Aus-
gabe eine pfiffige
Roboterlosung mit
dem nebenstehen-
den Logo prasentie-
ren. Im Vordergrund
sollen dabei nicht nur
die Roboter stehen
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Dampfreiniger werden automatisiert auf Dichtheit gepriift

Hier ist Dampf ablassen unerwiinscht

Die Herstellung eines industriellen
Hochdruck-Reinigers beinhaltet
auch die Dichtheitspriifung von
vier Kammern. Was friiher in ei-
nem aufwaéndigen und nicht im-
mer zuverldssigen Unterwasserver-
fahren gepriift wurde, ist beim
Weltmarktfiihrer heute in die Fer-
tigung integriert und lauft als Rela-
tivdruckpriifung mit Luft voll-
automatisch ab. Neben der Inline-
Einbindung war die hundertpro-
zentige Abdichtung der Kavitéten
mit sehr komplexen Geometrien
die gréBte Herausforderung.

Die Fertigung eines Hochdruckrei-
nigers fiir den Industriebereich sollte
nach einer Produktumstellung voll-
automatisch ablaufen. Dabei sollte ei-
ne Priifung der Dichtheit von vier
Kammern und das Ausschleusen von
n.i.0.-Teilen integriert werden. Hier-
zu musste die Umriistmoglichkeit auf
eine zweite Variante des Reinigers
ebenso beriicksichtigt werden, wie
das Einhalten der Taktzeit. Umgesetzt
wurde das Vorhaben mit dem Auto-
matisierungsspezialisten Zeltwanger
Automation.

Die Gehiuse der Dampfstrahler be-
stehen aus zwei Teilen und sind mit
Abmessungen von ca. 1300 x 800 x
600 mm sehr grof. Sie beinhalten vier
Kammern fiir verschiedene Fliissig-
keiten. So gibt es einen Heizdltank,
zwei Kammern [iir Reinigungszusat-
ze und einen Ausgleichsbehadlter.

Roboter verkniipft drei Maschinen
zu Fertigungszelle

Au____to_m_a_tions

Die Dichtheitsprifung der industrielle Hochdruck-Reiniger wurde automatisiert
und in den Fertigungsprozess integriert. Dadurch kann die Fertigung nun voll-

automatisch ablaufen

Dazu werden zweimal je zwei Kam-
mern, die nicht aneinander grenzen,
mit Luft beaufschlagt. Die eigentliche
Dichtheitspriifung erfolgt im Relativ-
druckverfahren. Gemessen wird da-

bei ein eventueller Druckabfall im
Verhidltnis zur Umgebungsluft. Die
sensiblen Drucksensoren messen mit
einer Genauigkeit von einem Pascal.
So liefert die Priifung genaue Ergeb-

Fur die geforderte schnelle Umristung
kann die gesamte Platte mit den An-
schitissen abgehoben werden

nisse iiber jede einzelne Kammer,
und eine eventuelle Leckage kann der
entsprechenden Kammer -eindeutig
zugeordnet werden. Das ist eine deut-
liche Verbesserung zur fritheren Un-
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terwasserpriifung, die lediglich eine
Dichtheit beziehungsweise eine Le-
ckage des gesamten Gehduses fest-
stellen konnte. Man wusste bei Le-
ckagen nie genau, welche Kammer
undicht war.

Gesteuert wird der Priifprozess mit
einer Siemens 57-Steuerung. Die ge-
samte Priifung eines Teils liegt mit
175 s innerhalb des geforderten Zeit-
fensters. Dabei sind die Zeiten fiir
Adaption, Handling und Dekontaktie-
rung inbegriffen. Fiir die geforderte
schnelle Umriistung auf die zweite
Produktvariante kann die gesamte
Platte mit den Anschliissen abge-
hoben werden. Lediglich die zwei
Steckverbinder fiir Elektrik und
Pneumatik sowie zwei Schrauben
miissen entfernt werden. Danach
kann die andere Platte mit den An-
schliissen fiir die Produktvariante
ebenso schnell angeschlossen wer-
den. Der Anwender ist hochzufrieden
und freut sich, die gesamte Fertigung
und Priifung der industriellen Hoch-
duckreiniger nun vollstindig auto-
matisiert zu haben.

Zeltwanger Automation GmbH
www.zeltwanger.de

AUF EINEN BLICK MEHR MOGLICHKEITEN

» Es gibt eine Losung flir alle Anforderungen der Bildverarbeitung: Die Top-Qualitit von



Kelen. >0 gibt es emen Heizoltank,
zwel Kammern fiir Reinigungszusat-
ze und einen Ausgleichsbehalter.

Roboter verkniipft drei Maschinen
zu Fertigungszelle

Mit einer Temperatur von etwa 80 °C
kommen die beiden Gehdusehilften
aus der Spritzgussmaschine. Ein
Handlingroboter entnimmt die Teile
vom Ausbringband und fiihrt sie ei-
ner Schweifmaschine zu. Die Teile
kiihlen dabei auf ca. 60 °C ab. Die
Schweiffmaschine verbindet die bei-
den Hélften zu einem Ganzen, indem
sie sie rundum zusammenschweifit.
Nun greift der Roboter erneut zu und
bringt das Gehduse zur Dichtheits-
prifung. Nach der automatisierten
Dichtheitspriifung werden die i.0.
Teile aus der eingezdunten Fer-
tigungszelle ausgeschleust, n.i.O.-
Teile werden separiert.

In der Dichtheitspriifung werden die
vier Kammern sequenziell gepriift.

Automation
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STEMMER IMAGING. Als Europas grolter Technologielieferant fir Bildverarbeitungs-Kompo-
nenten und -Services bieten wir die Kompetenz und die Erfahrung, die Sie starker macht.
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