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Ultraschallsiebtechnik verbessert i.0.-Teile-Quote liber Nacht von 25 auf 95 Prozent

Ultraschall-Pulversiebsystem CSS 100. Generator,
Konverter und Ringresonator sorgen fiir deutli-

che Produktivitatssteigerungen.

Das System CSS 100 verfligt iiber ein neu entwickel-

tes Ultraschallsieb, das es auch Pulversystem- und
Anlagenherstellern ermdéglicht, die Durchlaufsiebung
hinsichtlich Rieselfdhiglkeit und Reduzierung der Ansin-

terung zu optimieren.

Sieben

sichert Sonderfarbe

Die Schietter Leicht-
metallbauGmbHaus
Haag entwickelt,
konstruiert und fer-
tigtProduktefirun-
terschiedlichste An-
wendungen. Haufig
werden Teile in cer
hauseigenen Anlage
pulverbeschichtet.
Bei der Beschich-
tung eines Verklei-
dungsblechs flr die
Schwedischen  Ei-
senbahnen in einem
lila Farbton mit Anti-
Graffitti-Zusatz gab
es untragbare Aus-
schussquoten. Erst
der Einsatz eines
mobilen Ultraschall-
siebes rettete den
Auftrag.

46 BetriebsTechnik

.FUr die Bahnindustrie fertigen
wir als Lieferant der zweiten
Ebene schon seit 1988 ver-
schiedenste Lésungen im Be-

TELSONIC AG

Die Schweizer Telsonic AG
ist Pionier in der Ultraschall-
Technologie. Das 1966 ge-
grindete Schweizer Unter-
nehmen mit Tochterfirmen
in Deutschland, England,
Stidosteuropa und den USA
sowie einem Joint Venture
in Indien besitzt zahlreiche
Patente und setzt die Ul-
traschalltechnologie ~ zum
SchweiBen, Trennschwei-
Ben, Reinigen und Sieben
ein. Hauptsitz ist Bronsch-
hofen. Die Produkte werden
unter anderem fiir die Au-
tomobil-, Verpackungs- und
Pharmaindustrie  genauso
wie flr die Farben-, Lebens-
mittel-, Medizin-, Flugzeug-
und Unterhaltungsindustrie
entwickelt und geliefert.

reich Verkleidungsteile, Halte-
stangen und technischer Teile.
Aber so etwas ist uns noch nie
passiert®, betont Hans Furch
von der Schletter Leichtmetall-
bau GmbH.

.Bei der Beschichtung der In-
nenverkleidung mit dem hellen
lila Ton mit integriertem Graffitti-
Schutz hatten wir Ausschuss-
quoten von bis zu 75 Prozent.
An eine wirtschaftliche Bearbei-
tung des Auftrags war nicht im
Entferntesten zu denken®, so
der Leiter der Beschichtung wei-
ter. Seit 16 Jahren hat man bei
Schletter Erfahrungen mit der
Pulverbeschichtung im eigenen
Haus gesammelt, doch so et-
was habe es noch nie gegeben.
Und auch mit Projekten fur die
Eisenbahnen in aller Welt hat
man schon eine ganze Menge
Erfahrungen gesammelt.

Im ersten Schritt des betreffen-
den Auftrags sollten Innenver-
kleidungen fir 55 Waggons so-
wie Haltestangen geliefert wer-
den. Spéter sollten weitere 16

Waggons ausgerstet werden.

Fehlersuche in alle
Richtungen

Die Verkleidungsteile in ver-
schiedenen Formaten von
der GréBe 210 x 300 mm bis
1,200 x 840 mm sind aus Alu-
minium und sollten in einem
blassen Magenta-Farbton in
einer Schichtdicke von 120 um
beschichtet werden. Die Lacke
enthalten spezielle Bestand-
teile, die einen Schutz gegen
Graffitti-Sprihereien bieten.
Wahrend sich der gelbe Ton
fur die Haltestangen problem-
los auftragen lieB, gab es beim
Magenta immer wieder Agglo-
merationen oder Einschliisse.
Die Ausschussquote war mit
anndhernd 75 Prozent untrag-
bar hoch. ,Was einsetzte, war
eine intensive Fehlersuche und
—analyse®, erldutert der Qua-
lititsmanagementbeauftragte
Peter Bugla.

Wir haben die Einbrennzei-
ten verldangert, aber dabei hat
sich der Farbton verdndert’,
so Bugla. Anderungen an den
Einstellungen der Pulverbe-
schichtungsanlage, an der Vor-
behandlung, der Grundierung,
der Erdung oder auch Nachbe-
handlungen mit Schleifen fuhr-
ten zu keinerlei Verbesserun-
gen. SchlieBlich gab man die
Teile auBer Haus. Das Ergebnis
war jedoch genauso erniich-
ternd wie bei allen anderen Ver-
suchen. Die Ausschussquote
sank nicht unter 70 Prozent.
JNatlrlich waren wir auch in
standigem Kontakt mit dem
Lackhersteller, der sich eben-
so bemiihte, ohne dass ein
tragbares Ergebnis dabei her-
aussprang®, betont Furch. Den
Lack beziehungsweise den
Hersteller zu wechseln war je-
doch nicht mdglich, da Farbe
und Hersteller vom Auftragge-
ber strikt vorgegeben waren.
Am Ende war man drauf und
dran, den Auftrag Anfang 2007
zurlickzugeben.

Uliraschalltechnik mit
liberzeugender Siebleistung

So kam der Kontakt mit dem
Ultraschallspezialisten Telsonic
gerade recht. Jens Geserik,
Verkaufsleiter Siebtechnik flr
Deutschland, stie3 im Rahmen
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seiner Tatigkeit auf den Leicht-
metallverarbeiter Schletter und
rannte mit der Ultraschall-Sieb-
technik offene Ttren ein bei dem
oberbayerischen Unternehmen,
das in Spitzenzeiten bis zu 500
Mitarbeiter beschaftigt.

LAls ich mit meinem Vorfihrgerat
an einem Dienstag vorbei kam,
blickten mir zahlreiche skepti-
sche Augen entgegen®, erinnert
sich Geserik. Mit einem mobi-
len Pulversiebsystem CSS 100
von Telsonic sollte der Pulver-
bedarf fiir die Spatschichten
gesiebt werden, damit man am
folgenden Mittwoch die ersten
Ergebnisse hatte. Das System
verfugt dber ein neu entwickel-
tes Ultraschallsieb, das es auch
Pulversystem- und Anlagenher-
stellern ermoglicht, die Durch-
laufsiebung hinsichtlich Riesel-
fahigkeit und Reduzierung der
Ansinterung zu optimieren.

Bei der Pulverbeschichtung
kommt es wegen der haufigen
Farbwechsel darauf an, leicht
zu reinigende Siebsysteme zur
Verfigung zu stellen. Telsonic
hat daflr einen Ringresonator
entwickelt, der nicht auf dem
Siebgewebe montiert wird, son-
dern als Rahmen fir die Sieb-
bespannung ausgelegt ist und
mit geringstem Aufwand im Pul-
verkreislauf integrierbar ist.

Mit einer Maschenweite des
Siebgewebes aus rostfreiem
Stahl von 140 pm erlaubt das
Ultraschall-Siebsystem  eine
konstante Siebabreinigung mit
einem permanent hohen Durch-
satz. Das Uberkorn wird sepa-
riert, Stippen und Schmutzparti-
kel, die aus der Umgebungsluft
stammen, werden abgesiebt.
Agglomerate, die durch Trans-
port oder Lagerung entstehen,
werden aufgeldst oder eben-
falls abgesiebt. Eine automati-
sierte Grobkornaustragung ist
maglich. Gerade bei kleinen
Maschenweiten wird erst durch
den Einsatz von Ultraschall
ein akzeptabler Durchsatz er-

reicht. Der Pulveraustritt aus
der Pistole wird gleichmaBiger
und fuhrt zu einer homogenen
Beschichtung.

Farbwechsel gestalten sich
durch die kurze Reinigungszeit
einfach und schnell. Ebenso
lassen sich durch den schraub-
baren Siebkonverter die Sie-
be schnell wechseln, man
braucht also nicht mehrere
Ultraschallsysteme.

Spannung bis zur
Uberraschung war garantiert

Mit Spannung erwarteten al-
le Beteiligten den kommen-
den Mittwoch. ,Doch schon
wahrend der Nacht war eine
deutliche  Qualititsverbesse-
rung erkennbar®, erinnert sich
Furch, Das Ergebnis war dann
Uberwéltigend: 95 Prozent Gut-
teile hatten die automatische
Pulverbeschichtungskabine, in
der vier Sprilhpistolen montiert
sind, verlassen.

.Das Telefongesprdch am fol-
genden Morgen gestaltete sich
schwierig®, erinnert sich Jens
Geserik, ,denn wir sollten sofort
ein solches Ultraschall-Siebsys-
tem CSS 100 liefern, am besten
noch am gleichen Tag. Das war
leider nicht méglich, und auch
mein Vorfiihrgerat konnte ich
nicht entbehren.”

Nach knapp einer Woche stand
schlieBlich ein CSS 100 in
Oberbayern. Ein vorhandenes,
gebrauchtes Untergestell hatte
die Lieferzeit verkrzt. Der Auf-
trag konnte schlieBlich zu aller
Zufriedenheit  erflllt werden.
Fur die Schletter Leichtmetall-
bau GmbH gehdrt das Ultra-
schallsieben seit diesem Ereig-
nis zum festen Bestandteil des
Beschichtungsverfahrens. Ein
weiterer Auftrag fiir Schweden
steht wohl unmittelbar bevor.
Das mobile Siebsystem wird
immer beigestellt, wenn gesiebt
werden muss. Dann wird immer
ein Karton Pulver gesiebt. Dank
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Das Ultraschall-Siebsystem
erlaubt eine konstante Siebab-
reinigung mit einem permanent
hohen Durchsatz. Das Uberkorn
wird separiert, Stippen und
Schmutzartikel, die aus der Um-
gebungsluft stammen, werden
abgesiebt. Agglomerate, die
durch Transport oder Lagerung
entstehen, werden aufgeldst
oder ebenfalls abgesiebt.

Ultraschalltechnik ~ geschieht
das sehr schnell. Mit der ge-
siebten Menge kénnen dann, je
nach Format, 180 bis 230 Ble-
che beschichtet werden.

Das Unternehmen  Schlet-
ter, das von 2006 auf 2007 im
zweistelligen  Prozentbereich
gewachsen ist und im Februar
2008 einen neuen Produktions-
standort mit rund 25.000 Qua-
dratmeter Fldche bezogen
hat, hat bei der neuen Pulver-
beschichtungsanlage ein fest
integriertes Siebsystem gleich
mitbestellt. Das mobile Sieb-
system will Furch dennoch nicht
weggeben, sondern fir weitere
Einsétze bereithalten.

Information: Telsonic  GmbH,
Bereich Siebtechnik ¢ Rech-
bergstraBe 15 =+ D-73614
Schorndorf » Tel.: +49/7181/93
17 28 « Fax: +49/7181/93 17 27
* E-Mail: geserik @telsonic.de

HMI:
SURFACETECHNOLOGY

Die SurfaceTechnology bildet
als Leitmesse der Oberfla-
chentechnik alle aktuellen und
zukiinftigen Technologien zur
Behandlung, Veredelung und
Beschichtung von Oberfla-
chen ab. Ziel der SurfaceTech-
nology ist es, Fertigungspro-
zesse, die sich in der Oberfla-
chentechnik oft hoch komplex
darstellen,  nachvollziehbar
aufzuzeigen. Mit verschiede-
nen Sonderschauen tragt die
Messe dazu bei, Technologien
bereichsilbergreifend erfahr-
bar zu machen und den Aus-
tausch verschiedener Zweige
zu fordern. Die seit Jahren
vom Zentralverband Oberflé-
chentechnik (ZVO) erfolgreich
veranstaltete ~ Sonderschau
+Welt der Oberflache® schldgt
den Bogen von der Vorbe-
handlung Uber Galvanisieren,
Verfahrenschemie und An-
lagentechnik bis zur Quali-
tatssicherung sowie Priifung
und bildet so einen ganzheit-
lichen Beschichtungsprozess
ab. Der Praxispark macht je-
des einzelne Element in der
gesamten Prozesskette vom
Rohstoff bis zur Oberflache
sichtbar. Highlight ist dabei die
Simulation der Prozesskette in
einer GroBteile-Lackierstrale.

Suchen Sie eine
Lackieranlage, die passt?

Die kombinierte Spritz- und Trockenkahine LUTRO SUPER 50 kann auch engsten Raumsituationen angepasst werden.
Dafiir sorgen die flexible, modulare Bauweise und die innovativen und energiesparenden Kompaktaggregate, damit
auch bei Ihnen Investitionen, Energieverbrauch und Betriebskosten in ganz engem Rahmen bleiben,

Mehr iiber maBgeschneiderte Lackieranlagen unter www.lutro.de

Innovative Oberflachentechnik

LUTRO

Lackieranlagen

LUTRO Luft- und Trockentechnik GmbH, D-70771 Leinfelden-Echterdingen
Tel. +49(0).7 11 - 7 90 94-0, Fax +49(0) 7 11 - 7 90 94-39



