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Einblick in unsere Mehrkomponentenfertigung.

fahrenstechnik eine hohe Prozesssi-
cherheit und niedrige Produktions-
kosten.

So werden z.B. PowerTool Kompo-
nenten mit farbiger Soft-Touch-Ober-
flache mit verschiedenen Farbvarian-
ten in der Weichkomponente auf
einer Maschine gespritzt. Der Grund-
korper aus PA wird hier in einem Fer-
tigungsschritt mit verschiedenfarbi-
gen TPE-Oberflachen kombiniert. Die
daraus entstehenden Hart-Weich-
Kombinationen kombinieren unter-
schiedliche Eigenschaften und Funk-
tionen.

Durch langjdhrige Erfahrung werden
die Kunden bei der Auslegung und
im Design Ihrer Produkte in material-
und spritzgusstechnischer Hinsicht

optimal unterstitzt. Es wird die ge-
samte Prozesskette von der ersten
Idee Gber Entwicklung, Konstruk-
tion, Werkzeugbau, Herstellung,
Nachbearbeitung, Montage, Qua-
litatssicherung bis zum perfekten
Endprodukt sichergestellt.

Ob Kunststoff-Einzelteile, Mehrkom-
ponentenldsungen, Kunststoff-Me-
tall-Verbundteile oder komplexe Mo-
dule; in der Brac-Werke AG wird alles
in Perfektion gefertigt.

Brac-Werke AG
Kunststoff-Technik
4226 Breitenbach
Tel. 061 785 30 00
Fax 061 785 30 30
brac@brac.ch
www.brac.ch

Nilfisk-ALTO - die neuste Staub-
und Wassersauger Generation

Mit den neuen Baureihen ATTIX 30,
40 und ATTIX 50 bietet Nilfisk-ALTO
langlebige, flexible Gerate mit hach-
ster Saugleistung an.

Bei diesen Qualitatssaugern haben
Sie die freie Wahl zwischen verschie-

denen Filterabreinigungstechnolo-
gien: das halbautomatische Push+
Clean oder das vollautomatische X-
treme clean System, zur schnellen
und einfachen Filterabreinigung.

Unsere ATTIX Sauger bewahren sich
auch vorziiglich bei sehr feinem
Staub, dort wo bei anderen Fabrika-
ten meistens «gar nichts mehr geht»
und wo die Filter sofort verstopft
sind.

Die ATTIX Sauger verfligen tiber 30,
40 oder 50 Liter Inhalt, wobei Aus-
fiihrungen mit Behaltern aus beson-
ders schlagfestem Kunststoff oder
INOX-Versionen angeboten werden.

Raffinierte Details wie Zubehorfach
und Saugrohrhalter sorgen fiir einen
noch hoheren Arbeitskomfort und
dank den niedrigen  Arbeits-
gerauschen werden die neuen Ge-
werbe- und Industriesauger von Nil-
fisk-ALTO zu sehr geschdtzten
Arbeitshilfen. Spezielle Versionen
fiir gefahrliche oder gesundheits-
schadigende Staube runden das Voll-
sortiment ab. NilfiskALTO Sauger
sind die perfekte Losung, wenn beim

Publikum staunt
pro Minute

Einen Weltrekord fiir Feinstanzpres-
sen hat die Heinrich Schmid AG auf
der letzten EuroBlech aufgestellt.
Mit 100 Hiiben pro Minute produ-
zlerte das neueste Modell der
Schweizer mit Servosteuerung Fein-
stanzteile vor den Augen des stau-
nenden Fachpublikums. Die Teile
wurden dabei mechanisch ausge-
bracht, mit Ausblasen werden sogar
105 Hub erreicht. feder Bearbei-
tungsschritt fuhr dabei im Hub seine
eigene, optimale Geschwindigkeit.
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Saugen Hochleistung in Kombina-
tion mit Schmutz jeder Art gefragt
ist. Eine vorziigliche Wahl fiir alle
Kunden, welche TOP Qualitat zu aus-
gewogenen Preisen suchen.

ET. SONDEREGGER AG
Nilfisk-ALTO Generalvertretung
9100 Herisau

Tel. 071 353 50 50
www.alto-sondi.ch

uber 100 Hube

Der Werkzeugschutz ist trotz der
Schnelligkeit gewdihrleistet.

«Wir haben uns bewusst fiir ein ganz
normales Produktionsteil eines Kun-
den entschieden, das wir mit der
hochsten Hubzahl aller Zeiten of-
fentlich fertigen wollten», betont
Philipp Kauth, Produktmanager bei
der Heinrich Schmid AG. Mit 100 Hi-
ben pro Minute wurden Tirklinken-
teile aus vier Millimeter dickem
Stahlblech gefertigt. Die mit einem

Mit Servotechnologie zum Weltrekord. Die neue Feinschneidpresse HSR 400 X-
TRA produzierte mit 105 Hiben pro Minute auf der Messe.,
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Die neue Feinschneidpresse HSR 400 X-TRA mit 4000 kN Presskraft. Dank Servo-
technologie kann die Geschwindigkeit im gleichen Hub verschiedenen Ferti-
gungsprozessen entsprechend optimiert geregelt werden.

Iweifachwerkzeug erstellten Teile
wurden vom Band gefertigt und mit
einem Linearmotor ausgeraumt.
«Mit Ausblasen der Teile erreichen
wir 105 Hiibe, mit andern Werkzeug-
technologien sogar noch mehr», so
Kauth weiter.

Schallmauer durchbrochen

Die bisher fir unerreichbar gehal-
tene Schallmauer von 100 Hiiben fiir
das Feinschneiden wurde mit einer
X-TRA 400 Feinschneidpresse durch-
brochen. Das neueste Modell der
Schweizer mit  Servotechnologie
kann  verschiedene  Fertigungs-
schritte im gleichen Hub mit ver-
schiedenen Geschwindigkeiten fah-
ren. So kann selbst die Abtastphase
im Eilgang gefahren werden. Ein hal-
ber Millimeter Federweg genigt,
um im Notfall rechtzeitig einen
Stopp auszulosen. «Unsere Servo-
steuerung ist so direkt und die De-
tektion so prazise, dass ein halber
Millimeter Federweg geniigt, um im
Notfall rechtzeitig anzuhalten und
das Werkzeug zu schiitzen», ver-
spricht Kauth. Die fertigen Teile wur-
den ausgerdumt. Die Vorfiihrungen
flihrten regelmassig zu staunenden
Gesichtern.

Schneller durch
Servotechnologie

Der neuartige Servoantrieb, der
schon in den kleineren Schwester-
modellen HSR 160 XTRA und HSR
320 XTRA sowie im grossen Flagg-
schiff HSR 630 XTRA zum Einsatz
kommt, kann aufgrund Kkleinerer
Ventilschaltzeiten und schnellerer
Bewegungen sowohl im Eilgang als

Flexibler Werkzeugraum der neuen
Presse HSR 400 X-TRA. Folgeverbund-
oder Mefirfachwerkzeuge ermagli-
chen die wirtschaftliche Fertigung
von komplexen Teilen oder grosse
Serien von Kleinteifen.

auch im Arbeitshub die deutlich
hoheren Hubzahlen erreichen. Auf-
grund des Servoantriebs konnen
diese exakt geregelten Geschwindig-
keiten darliber hinaus innerhalb je-
des einzelnen Hubs jedem Prozess
angepasst werden. Die 1914 gegriin-
dete Heinrich Schmid AG fertigt seit
1956 Feinschneidepressen. Mit dem
neuen XTRA Maschinenkonzept mit
Servosteuerung festigt Schmid seine
Position als Technologiefihrer im
Feinschneidpressenbau.

Heinrich Schmid Maschinen- und
Werkzeugbau AG
Griinfeldstrasse 25

8645 Jona

Tel. 055 225 21 11

Fax 055 225 24 04
www.schmidpress.ch
info@schmidpress.ch
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Profilmontagesystem
von RK Rose+Krieger

G-Profile - Funktion trifft Design
Die neuen G-Profile vermitteln den
Eindruck anmutiger Vierkantrohre
und lassen dadurch alle Gestaltungs-
moglichkeiten zu. Die Stabilitat und
Funktion stecken im Inneren der Pro-
file und bleiben dem Auge in der spa-
teren Anwendung verborgen.

Reinraumprofil von R + K Rose + Krieger.

Einsatzgebiete
Die Profilserie-G, Kiirzel fiir geschlos-
sene Nuten, wurde fiir Reinrauman-
wendungen, fiir Bereiche der Hy-
giene- und Medizintechnik und fiir
die modernen Anspriiche der Me-
dienbranche entwickelt.

e Als Grundlage fiir die Anwendung
in der Reinraumtechnik weisen
die Kanten der G-Profile einen Ra-
dius unterhalb von einem Milli-
meter auf.

e Die glatten Profilflachen bieten
beste VYoraussetzungen fiir eine
leichte Reinigung nach hygieni-
schen Gesichtspunkten und ma-
chen die G-Profile fiir medizintech-
nische Anwendungen attraktiv.

Kabine fiir Reinraumanwendung.

e Als Standfuss fiir TF-Monitore un-
terstreichen die G-Profile die tech-
nische Eleganz der Medientechnik.

Anwendungsbeispiele des
RK Rose+Krieger Profil-
montagesystems

Kapelle mit hohenverstellbarer
Schiebetiir.

Die inneren Werte

Die Querschnittsflachen der G-Profile
in den Grossen 40x40 und 40x80
Millimetern sind mit den typischen
Konstruktionsprofilen der Serie F
identisch.

Befestigungsnuten, Schraubkandle
und die Widerstandsmoment er-
hohende Verrippung machen die G-
Profile stabil und funktionell in der
Anwendung.

Befestigungsnut 6ffnen

Die Befestigungsnuten sind ver-
schlossen, wodurch der Eindruck ei-
nes eloxierten Vierkantrohres ent-
steht. An den Stellen, wo die
Befestigungsnut genutzt werden
soll, wird mit einem Aufstemmwerk-
zeug die Nut frei gelegt. Auf diese
Weise kann ein Nutenstein eingelegt
und als verschiebbare Gewindeboh-
rung genutzt werden,

Zubehor wie 2- und 3-teilige Klapp-
scharniere, Aushangescharniere, Ab-
deckkappen und Knotenwinkel zur
Versteifung der Profilverbindung
sind an der gedffneten Nut an-
schraubbar,



