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Herstellen und
Verarbeiten von
Draht und Kabeln

+Das Einfache Design, Ergonomie, Ultraschall schwei3t
lassen wir andere machen" Funktion Autokabel sicher
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Moderne Mehrfachnutzen: Galvanisches Hybride Bauteile:
Federschleifmittel Abscheiden von Aluminium Metall trifft Kunststoff
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Sichere Ultraschall-Schweilverbindung aller Driihte mehrerer Litzen,

'Ultraschall schweif3t

I wird immer haufiger ersetzt.

»Die Qualititsanforderungen und ppm-
Vorgaben der OEMs in der Automobil-
industrie sowie der enorme Kostendruclk
erfordern es, dass man seine Fertigungs-
prozesse immer wieder neu (iberdenkt",
betont Sieghard Lang, Geschiftsfihrer der
Crailsheimer K.T.C Kabeltechnik GmbH &
Co. KG. Das Herstellen von kundenspezi-
fischen Kabelsidtzen fiir elektrische Ver-
braucher in Automobilen, sowohl in PKWs
als auch in LKWs, muss heute schnell, zu-
verlassig und funktionssicher just-in-time
erfolgen. Dabei ist das sichere Kontaktie-

Zur Kontrolle aufgesigrer Querschnice und Schlifibild einer
Ultraschall-Schweifiverbindung

| DRAHT 6/2008

Autokabel sicher

Die hohen Qualitatsstandards der Automobilindustrie erfordern standige Kostenoptimierung und hochste
| Prozesssicherheit bei den Zulieferern. Fiir das Verbinden von Litzen setzt K.T.C seit 2006 die Ultraschall-
SchweiBtechnik der Schweizer Telsonic AG ein. Das UltraschallschweiBen reduziert Riistzeiten bei Chargen-
wechsel auf einen Bruchteil und erméglicht eine sehr viel feinere Qualitdtskontrolle. Das Crimpverfahren

ren von einzelnen Litzen zu so genannten
Verbindern nur teilweise zu automatisie-
ren und erfordert immer noch den Einsatz
von Menschen im entscheidenden Mo-
ment. ,,Prozesssicherheit in der Herstel-
lung und die sichere Funktion der elekt-
rischen Leitungen samt aller Anschliisse
sind fir den weltweiten Automobilmarke,
der zig Millionen Kabelsitze jéhrlich bens-
tigt, unabdingbar. Da kénnen Sie sich kei-
nen Fehler erlauben”, so der erfahrene In-
genieur weiter.

Das 1979 gegriindete mittelstindische Fa-
milienunternehmen entwickelt, konstru-
iert und fertigt mit rund 240 Mitarbeitern
in Deutschland, Ruminien und der Slo-
wakei seit 2001 schwerpunktmiBig kun-
denspezifisch konfektionierte Kabelsitze
und liefert in der zweiten Ebene fir die
Automaobilindustrie.

Kundenspezifische Kabelsitze

fiir Miele und Maybach

Kunden sind die Zulieferer der ersten
Ebene wie Behr, Bosch, Hella oder Sie-
mens. Die Kabel steuern Beleuchtungs-
und Klimasysteme an oder versorgen
Fensterheber und andere elektrische Ver-
braucher im Motorraum mit Strom. So

finden sich die Kabelsitze der Crailshei-
mer in den Modellen von Audi, BMW,
Mercedes, MAN, Volvo und anderen.
wSelbst im Maybach sorgen unsere Kabel
fir ein sicheres Funktionieren der Klima-
technik®, erwihnt Lang. Dartber hinaus
werden Kabel fiir die Medizintechnik, den
Maschinenbau, die Haustechnik (Aufziige
et cetera) oder die weiBe Ware konfek-
tioniert. Der Elektrohausgeritebereich ist
die Herkunft von K.T.C, wurde jedoch bis
zum Jahr 2000 immer mehr zuriickge-
fahren und nach und nach durch den
Automobilbereich ersetzt, was zu einer
Verdoppelung des Umsatzes allein in den
letzten drei Jahren gefiihrt hat.

Kabelsitze in Automobilen kénnen zig
Meter lang sein und 50 kg wiegen. Deshalb
wird unter Aspekten der Kosten- und Ge-
wichtssenkung stets auch nach anderen
Materialien und Lésungen gesucht. Flexlei-
tungen, Flachbandkabel, Lichtleiter oder
Bus-Losungen sind dabei genauso als Al-
ternativen im Fokus wie billigeres Alumini-
um. ,,Dennoch machen Rundleitungen im-
mer noch den Hauptteil aus. Und das wird
auch in zehn Jahren noch so sein®, prog-
nostiziert Projektleiter Heinz Kiutra von
KT.C. Und diese Leitungen brauchen



Kontaktierungen und miissen verbunden
werden. Bei K.T.C werden Leitungen von
0,22 mm? bis 16 mm? verarbeitet. Hoch-
moderne Maschinen und Anlagen sorgen
fir die sichere Herstellung von Kontakten,
wdie zu 99 Prozent gecrimpt werden®, er-
klart Kiutra. Anders sieht es inzwischen
bei der Herstellung von Verbindern aus.
wSeit 2006 setzen wir die Ultraschall-
schweiBtechnik ein und stellen damit in-
zwischen mehr als die Hilfte der Verbin-
der her", so der Verantwortliche fiir neue
Projekte von der Projektierung bis zur Se-
rienabnahme. ,Wir haben mit dem Schwei-
Ben eine deutlich bessere Qualititskon-
trolle als beim Crimpen.”

Technologiewechsel zugunsten

von Zeit und Qualitdt

Was frither gecrimpt wurde, wird seit
2006 immer hiufiger mit Ultraschalltech-
nik verschweiit. ,Immer mehr Verbinder
werden auf das MetallschweiBBverfahren
umgestellt und bereits 2008 werden es
iiber 90 Prozent der Produkte sein®, erlau-
tert Kiutra die Ziele. Die Crailsheimer
haben sich fiir den Ultraschall-Spezialisten
Telsonic AG aus Bronschhofen in der
Schweiz entschieden. Betreut werden sie
von deren deutscher Niederlassung in
Erlangen. Eingesetzt werden zur Zeit
drei Ultraschall-MetallschweiB-Einrichtun-
gen, und zwar die Tisch-Litzenschweil3-
anlagen Telso-Splice TST 50205. ,Bei der
Konzeption dieser Tische haben wir spe-
ziell ergonomischen Aspekten Rechnung
getragen und auch die SchweiBzange extra
leicht geneigt eingebaut. Das erleichtert
das Einlegen der Litzen", betont Axel
Schneider, Diplom-Ingenieur bei Telsonic
in Erlangen. Das kommt den vielen Frauen
zugute, die bei KT.C in familienfreund-
lichen Vier-, Sechs- und Achtstunden-
schichten arbeiten.

Telso-Splice ist die neueste Generation
von Telsonic-LitzenschweiBgerdten. Eine
sehr stabile Bauweise und ein Einlegeraum
von 10x [9 mm ermoglichen das Ver-
schweiflen von Litzenknoten grofer Quer-
schnitte bis 45 mm?. Die Leistung dafiir
liefern Ultraschallgeneratoren mit 3000
bis 5000 Watt und einer Arbeitsfrequenz
von 20 kHz. Eine meniigefiihrte, selbst-
erklarende Steuerungssoftware mit Touch-
screen-Bedienung und  Ubersichtlicher
Gliederung sorgt fiir effizientes Arbeiten.
So ermdéglicht ein einfach zu bedienender
Knoten-Editor das Erfassen neuer Knoten-
konfigurationen mit entsprechender Farb-
kodierung in kiirzester Zeit. ,Wo wir bei
Neuprodukten frither erst neue Crimp-
Werkzeuge fertigen lassen mussten, ge-
niigt heute die Umprogrammierung am
Bildschirm und ein eventuelles VWechseln

Ulrraschall-Mertallsehweifi-Einricheungen Telso-Splice TST
| 50205 Tisch-Litzenschweitianlagen von Telsonic
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Ein_EinIeger:mrn von 10 x 19 mm ermdglicht das Verschweilien |
Lvon Lttzenknoten groBer Querschniste bis 45 mm?

auf ein anderes Standardwerkzeug —
schneller und besser geht es nicht"”, findet
ein begeisterter Heinz Kiutra.

Qualitatspriifung bis zum einzelnen Draht
Uberzeugt ist man bei KT.C allerdings
auch von der Qualitatskontrolle der Telso-
nic-Anlagen. So werden im Einrichtbetrieb
Qualitdtstoleranzfenster fiir alle relevan-
ten Schweiparameter eingestellt. Fiir
Knotendicken-EndmaB, Schweilenergie,
-kraft und -zeit sowie maximale Leistung
lassen sich obere und untere Grenzwerte
setzen, deren Uber- oder Unterschreiten
eine Warnmeldung auslést. ,,Mit dem
SchweiBverfahren koénnen wir jetzt viel
sicherer priifen, dass auch wirklich alle
Kontakte miteinander verbunden sind“, so
Kiutra. Beim Crimpen kann iiber eine
Kraft-YWeg-Messung bei der Priifung eine
Fehlertoleranz von etwa |0 Prozent nicht
unterschritten werden, Beim Ultraschall-
schweillen lisst sich das Fehlen von weni-
gen Drdhten in einer von zum Beispiel
zwolf zu verbindenden Litzen erkennen,
und zwar bevor der SchweiBvorgang be-
ginnt. Vergisst also eine Bedienerin beim
Einlegen eine Litze oder werden die Litzen
nicht korrekt eingelegt, erkennt die Soft-
ware dies und der SchweiBvorgang beginnt
erst gar nicht. Statistische Auswertungen,
automatisches Kalibrieren, das Mainte-
nance-Menii fiir Unterhaltsarbeiten, Refe-
renzbetrieb und ein Ultraschall-Testmodus
erginzen die Funktionen.

Auf Telsonic gestoBen ist K.T.C bei einem
Messebesuch — wenngleich die Schweizer
fiir Geschiftsfiihrer Sieghard Lang keine
Unbekannten waren, wusste der Maschi-
nenbauer doch von deren Kompetenz
beim KunststoffschweiBen. ,Uberrascht
waren wir allerdings von der herzlichen
Offenheit und der Schnelligkeit mit der
beispielsweise Muster gleich beim ersten
Besuch bearbeitet wurden." Auch dass
Telsonic sofort eine Maschine zur Ver-
fligung gestellt hat, kam in Crailsheim
gut an. ,,Zusammen mit sehr guten Ange-

boten fiir Tests und Priifungen waren
wir angenehm von der Kompetenz der
Schweizer eingenommen”, erinnert sich
Lang, der sich mit dem Gedanken trigt,
den Maschinenpark zu erweitern. SchlieB-
lich soll die 2007 neu gegriindete Nieder-
lassung in Ruménien mit derzeit 25 Mit-
arbeitern rasch auf iiber 100 wachsen. Da
kénnen prozesssichere Maschinen gerade
recht kommen,

Zuverldssige Ultraschall-Technologie

vom Pionier

Das Ultraschall-SchweiBen ist ein bewahr-
tes Verfahren, um Kunststoffe und Metalle
zu verbinden. Die Technologie findet in vie-
len Branchen breite Anwendung. Die
Schweizer Telsonic AG ist Pionier in der
Ultraschall-Technologie. Das 1966 gegriin-
dete Unternehmen mit Tochterfirmen in
Deutschland, England, Siidosteuropa und
den USA sowie einem Joint Venture in In-
dien besitzt zahlreiche Patente und setzt
die Ultraschalltechnologie zum SchweiB3en,
TrennschweiBen, Reinigen und Sieben ein.
Hauptsitz ist Bronschhofen. Die Ultra-
schalltechnologie wird unter anderem fiir
die Automobil-, Verpackungs- und Pharma-
industrie genauso wie fiir die Medizin-,
Flugzeug- und Unterhaltungsindustrie ent-
wickelt und geliefert.

» Telsonic GmbH
GundstraBie 15
91056 Erlangen
Deutschland
Tel.: +49 9131 68789-0
Fax: +49 9131 68789-77
E-Mail: info@telsonic.de
Internet: htep://www.telsonic.de

[ K.T.C Kabeltechnik GmbH & Co. KG
HofickerstraBe |1
74564 Crailsheim
Deutschland
Tel.: +49 7951 9617-0
Fax: +49 7951 9617-30
E-Mail: info@kabeltechnik-crailsheim.de
Internet: htep:/fwww.kabeltechnik-crailsheim.de
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