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PRESSEN

Optimale Geschwindigkeit fiir jeden Schritt

LUCKE GESCHLOSSEN

Die Heinrich Schmid AG présentiert auf der EuroBLECH ihre neueste Entwicklu ng. Mit der erstmals vorgestellten Feinschneid-
presse HSR 400 X-TRA erweitern die Schweizer ihr Produktprogramm um eine 400-Tonnen-Presse. Die Neuentwicklung, die
tber die neue Servotechnologie verfiigt und den Schnittschlag verhindert, schlieBt die Liicke zwischen dem 320er und 630er
Modell. Die Hubzahlen gegentiber dem Vorgéngermodell liegen um 50 Prozent héher.

Die neue Feinschneidpres- it der neuen Feinschneidpress
se HSR 400 X-TRA mit M HSR 400 X-TRA, die sehr gi
4.000 kN Presskraft. zwischen die Modelle mit 32(1
Dank Servotechnologie und 6.300 kN Presskraft passt, entstehe

kann die Geschwindigkeit ~ in einem Arbeitsgang fein geschnitten;
bei gleichem Hub optimal  prizise Werkstiicke aus bis zu 17 mm d

an verschiedene Ferti- cken Blechen. ,,Die Grenze dessen, wis
gungsprozesse angepasst mit Feinschneiden moglich ist*, beton
werden. Philipp Kauth, Produktmanager bei dg

Heinrich Schmid AG. Mit bis zu 85 Hithes
pro Minute erreicht die Presse bishernic
gekannte Geschwindigkeiten. ,Fir Teil
aus fiinf Millimeter dickem Blech ab Cgl
konnen beispielsweise bis zu 80 Hiibepr
Minute gefahren werden — 50 Proz
mehr als beim Vorgidngermodell.* Darj-
ber hinaus konnen jedoch verschieden:
Fertigungsschritte im gleichen Hub mi
verschiedenen Geschwindigkeiten g
fahren werden. Darin sei die Schmid Pres
se laut Hersteller weltweit einzigartig
»Vor allem fiir komplexere Teile mi
Pragungen und Umformungen, die mehs
stufige Werkzeuge benétigen, eignet sid
STENOGRAMM: HEIN RICH SCHMID AG diesf Presse beionders éut“, vgcmprichl
Kauth. Die maximalen Werkzeug-Ab

Die 1914 gegriindete Heinrich Schmid AG frage unter allen Lohnfertigern und Automo- messungen konnen 800 x 800 mm betr.
fertigt seit 1956 Feinschneidepressen. Mit bilzulieferern erwarten, die Kosten senken gen. Der grolRe aktive Durchmesser von
dem neuen X-TRA Maschinenkonzept festigt ~ wollen. Das Unternehmen stellt auf der Eu- 450 mm fiirWerkzeuge ermdogliche solche
das Unternehmen seine Position als Techno-  roblech 2008 in Hannover aus. Folgeverbundwerkzeuge. So knnten zun
logiefiihrer. Die Riickmeldungen aus dem Beispiel Belagstrédger fiir PKW Bremsen,
Markt lassen eine weltweit steigende Nach- www.schmidpress.com Getriebehebel Verzahnungsteile oderahn.

licheTeile hergestellt werden. Durch Mehr

Wir stellen aus: EuroBLECH Hannover, 21.-25.10.2008, Halle 11, Stand B34
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fachwerkzeuge lassen sich dank besserer  keit geschnitten und schlieRlich mit Priigege-
Verschachtelungsméglichkeiten Kleinteile  schwindigkeit gepriigt wird. Der Werkzeug
ingroBen Serien sehr wirtschaftlich fein- und Material strapazierende Schnittschlag
sthneiden. Der Hersteller nennt Teile fiir  wird wirkungsvoll verhindert. ,,Die X-TRA
lirschlgsser, Sicherheitsgurte oder Elek- ist nach unserer Erkenntnis weltweit die
towerkzeuge als mogliche Beispiele. Alle  einzige Feinschneidpresse die sich mit ihrer
Werkzeuge die beim Vorgidngermodell Hubgeschwindigkeit nicht am langsamsten
um Einsatz kamen, kénnen unverdndert  Prozess orientieren muss, sondern in jeder

weiterverwendet werden. Phase immer mit der optimalen Geschwin-

Der neuartige Servoantrieb, der schonin  digkeit fahrt*, betont Kauth. «
denkleineren Schwestermodellen HSR 160 Flexibler Werkzeugraum der neuen Presse HSR 400 X-
XTRAundHSR 320 X-TRA sowieimgro-  www.schmidpress.com TRA. Folgeverbund- oder Mehrfachwerkzeuge ermogli-
imnFlaggschiff HSR 630 X-TRA zum Einsatz ~ EuroBLECH Halle 27, Stand J 13 chen die wirtschaftliche Fertigung komplexer Teile.

kommt, kannaufgrundkleinererVentilschalt-
ziten und schnellerer Bewegungen sowohl

o Hang s auch im Arbishub deutic |

hoheren Hubzahlen erreichen. Aufgrund des

Servoantriebs kénnen diese exakt geregelten
Geschwindigkeiten dariiber hinaus inner DE R S E RVDANTRI EB D E R X'TRA M 0 D E LLE

halb jedes einzelnen Hubs jedem Prozess

ingepasst werden. So kann fiir Schneiden die In den Feinschneidpressen der X-TRA Klasse Regelventil vor. Der Hydraulikzylinder flihrt diese
ieale Schneidgeschwindigkeit, fiir Préigen  kommt der von Schmid entwickelte hydraulische  Vorgaben exakt aus. Mit dieser Technologie errei-
lieideale Pragegeschwindigkeit, fiir Biegen Servoantrieb zum Einsatz, der auf einem hydro- chen die Pressen eine exakt geregelte Geschwin-
de passende Biegegeschwindigkeit gewiéhlt mechanischen Lageregelkreis basiert. Durch ei- digkeit und die hoheren Hubzahlen. Die Teile ha-
werden und so weiter. nen AC-Servomotor wird die StoBelbewegung ben glatte, rechtwinklige Schnittflachen, und
Dasbedeutet, dass beispielsweise im glei- uber ein Regelventil hydraulisch verstarkt. Der kénnen nach dem Entgraten ohne zuséatzliche

then Hub zunéchst mit Biegegeschwindig- Servomotor gibt den Sollwert fiir das hydraulische  Bearbeitung direkt verbaut werden.
kit gebogen, dann mit Schneidgeschwindig-
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Innovative Stanztechnologie .. sinyarautischen

Hochleistungsstanz-

Zum An fa ssen automaten der RA-Serie

* Presskraft 1.600 - 10.000 kN

* his zu 120 Hibe/min

* geeignet flr Teile mit hoher
Festigkeit und Materialstarken
bis zu 10 mm

* kontrollierter Schnittschlag

Besuchen Sie uns!

Euro

Vollautoma
Stanzanlage mit ™
Hochleistungsstanz-
automat RA 1000

MASCHINENFABRIK LAUFFER GMBH & CO. KG . IndustriestraBe 101 . D-72160 Horb am Neckar . Germany
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