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Schneller Stanzen durch Servotechnologie

Die Feinschneidpresse HSR 400 X-TRA von Heinrich Schmid
produziert mit 105 Hitben pro Minute, teilt das Unternehmen
mit. Das neueste Modell der Schweizer mit Servotechnik und
4000 kN Presskraft kann verschiedene Ferti-
_ gungsschritte im gleichen Hub mit ver-
_._schiedenen Geschwindigkeiten fahren. So
% konne selbst die Abtastphase im Eilgang
gefahren werden. Ein halber Millimeter
Federweg gentigt, so das Unternehmen,
um im Notfall rechtzeitig einen Stopp
auszuldsen. Der Werkzeugraum ist flexibel aus-
gelegt. Folgeverbund- oder Mehrfachwerkzeuge ermdéglichen die
wirtschaftliche Fertigung von komplexen Teilen oder grofe Serien
von Kleinteilen, heifdt es weiter.

» Heinrich Schmid Maschinen- und Werkzeugbau AG (Schweiz),
Tel. (0041-55)225 24 44, www.schmidpress.ch

Automatisierte Anlage zur Warmumformung

Mit einer automatisierten Anlage zum Warmumformen von Tei-
len aus presshirtbaren Stihlen stellt Dieffenbacher ein Anlagen-
konzept fiir die Herstellung von Teilen wie Lingstriger, Schweller
oder B-Sdulen fiir die Automobilindustrie vor. Das Herzstiick der
Anlage bildet eine hydraulische 18 000-kN-Presse der Baureihe
Compress Plus. Die Presse basiert auf einem energiesparenden
Antriebskonzept und ist sowohl fir den direkten als auch indi-
rekten Warmformprozess einsetzbar, so das Unternehmen. Die
Beschickung der Presse mit den bis zu 950 °C heifen Teilen er-
folgt tiber zwei synchronisierte Roboter. Dieses , Twinrobotersys-
tem” ermoglicht eine schnelle und reproduzierbare Beschickung
sowohl von Einzel- als auch von Doppelteilen, heifit es weiter.

P Dieffenbacher GmbH + Co. KG,
Tel. (07262)65-3 29, www.dieffenbacher.de

Modulare Profiliermaschinen
mit hoher Flexibilitat

Bei den Maschinen der M-Serie von
Jensen A/S aus Dinemark besteht
das Maschinengestell der Profilier-
maschine aus aneinandersetzbaren .
einzelnen Maschinenmodulen, die jeweils vier hintereinander an-
geordnete Stiche, zugehdrige Antriebswellen, sowie jeweils eine
eigene Antriebs- und Steuerungseinheit haben. Durch die Modul-
bauweise ist ein schneller und flexibler Aufbau von Profilierma-
schinen fiir unterschiedliche Aufgaben maglich, so das Unterneh-
men. Die Modulbauweise gestattet eine hohe Flexibilitit, die bei-
spielsweise auch einen Rechts- oder Linkslauf mit einem einzigen
Maschinentyp moglich macht. Laut Jensen sind bereits ausgelie-
ferte Profiliermaschinen nachtriiglich erweiterbar, um etwa Ma-
schinen mit mehr Stichen fiir komplexere Profile zu realisieren
oder andere Stanz- oder Richtwerkzeuge, die mit der Profilierma-
schine zusammenwirken, zu installieren.

P Jensen A/S (Danemark), Tel. (0045-32) 5036 94, www.jensen.as
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Maximaler Nutzen durch die DRABUS FlieBform-Technik:

® Prdzises Bohren ohne Span durch homogene plastische Umformung
o Anwendbar bei Metallen ab 1mm Stérke, Lochdurchmesser 2-30 mm
@ Das rationelle FlieBbohren spart Material und Kosten

® Die entstandenen Durchz(ige bieten ein HochstmaB an Festigkeit

® GroBe FlexibilitGt durch problemlose Automation der FlieBformtechnik

i Drabus Fliefiformer
Vertriehs GmbH
® Franz-Sigel-Str. 4
68753 Waghausel i
: Tel. (0 72 54) 7 61
Spanloses FlieBbohren Fax (072 54) 7 60 34
1 hitp:/fwww.drabus.de
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