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Spielwarenmesse

Holzindustrie

Neue » MB-Kantel«
vorgestellt

Das vor rund sechs Jahren gestar-
tete Belmadur-Impréagnierverfah-
ren zur Modifizierung von Holz
wurde fiir Fensterkanteln weiter-
entwickelt. Die Firmen Miinchin-
ger und BASEF stellten die Ergeb-
nisse ihrer gemeinsamen Entwick-
lungsarbeit vor. > Seite 177

Holzhandel

In Bad Salzuflen
uber 600 Zulieferer
bei der ZOW

Mehr als 600 Zulieferunternehmen
aus 35 Landern zeigten vom 9. bis
12. Februar bei der 15. ZOW Zulie-
fermesse Ost-Westfalen Produkte
fir Mobelindustrie und Innenaus-
bau, Messe- und Ladenbau, Archi-
tektur und Design. Die belegte Aus-
stellungsfliche war kleiner als in
den Vorjahren, vor allem in Halle 19
waren einige Liicken sichtbar. Als
Griinde nannte Messechef Peter H.
Meyer das traditionell schwichere
Interzum-Jahr sowie die wirtschaftli-
che Situation, die sehr kurzfristige
Stornierungen mit sich brachte.
Auch die Zahl der Messebesucher,
50 war zu héren, war in diesem Jahr
geringer. Der Veranstalter hatte zu
Beginn der Messe noch mit 16000
Fachbesuchern gerechnet, &hnlich
wie im vergangenen Jahr. Der Besu-
cherriickgang scheint nach ersten
Analysen vor allem auf das Konto
der Besucher zu gehen, die nicht
aus der Region kommen.

Die Aussteller
bewerteten die
geringere Zahl
der Besucher
nicht als negativ.
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Die insgesamt fiinf Entrindungsmesser mit eingeldteter Schneidkante sind auf die

gebogenen Grundkérper aufgeschraubt. Sie kdnnen ohne groen Aufwand ge-

wechselt werden.

wana gewecnsell Weraen. LJ1e gexapsel-
te Bauweise der kompakten Anlage er-
moglicht gerduscharmen Entrindungs-
betrieb. Die gesamte Rundholzplatzme-
chanisierung wird von einer Person
vom Bedienstand oder auch vom Rund-
holzsortier- und Transportwagen aus
iberwacht und gesteuert. Die Steue-
rung hat Baljer & Zembrod installiert
und abgestimmt.

Hersteller: Baljer & Zembrod GmbH

& Co. KG, 88361 Altshausen

Holzkisten fiir den Export in alle Welt

Deutliche Produktivitédtssteigerung in der Fertigung von Verpackungen mit neuer Reinhardt-Zuschnittanlage

Die CEV Exportverpackung GmbH
aus Niedernberg hat an ihrem neuen
Standort eine neue Kappanlage in Be-
trieb genommen. Die 1998 gegriindete
Firma ist aus der 1990 gegriindeten
Bruno Billing Exportverpackung her-
vorgegangen. Mit 21 Mitarbeitern
stellt CEV Kisten und Paletten aus
Holz her.

Mit dem Umzug von CEV im November
2008 von Aschaffenburg nach Niedern-
berg auf ein wesentlich griReres Be-
triebsgeldnde wurde fiir den Zuschnitt
eine Kappanlage ,,Slim Line 225% der
Christof Reinhardt Maschinenbau aus
Rottweil angeschafft.

Die neue Zuschnittanlage wurde vom
Maschinenbaubetrieb in Zusammenar-
beit mit Maschinen Hochsmann in Lan-
gener kundensperzifisch geplant. Sie er-
setzt drei alte, manuell zu bedienende
Zugsdgen. Der Holzzuschnitt fiir die
immer als Sonderanfertigung erstellten
Verpackungskisten wurde weit gehend
automatisiert und vor allem optimiert.
Automatische MalReinstellung, Ver-
schnittoptimierung und groRere Flexibi-
litit haben die Produktivitidt deutlich
steigen lassen. Insbesondere die manu-
elle MaReinstellung war zuvor Grund
fiir falsche Zuschnitte. Der Verschnitt
konnte nach Angaben von CEV um et-
wa 70% reduziert werden. Die Mitar-
beiter begriiRen die deutliche Arbeitser-
leichterung. Eine Erweiterung der Anla-
ge um eine Lagerplatzanbindung und
-verwaltung ist geplant.

Viele Verpackungskisten sind Einzel-
anfertigungen. Das erfordert téglich bis
zu 600 neue MaReinstellungen. Die Ma-
Be werden heute zusammen mit den
Zuschnittlisten komplett vom Biiro aus
tibermittelt. Die Daten werden online
zu der Kappanlage heruntergeladen
und iiber die ,Paletti“-Software von
Reinhardt in die Maschinensprache
iibersetzt.

Verarbeitet werden Sperrholzplatten
sowie rund 500-600 m? frische Kanthal-
zer und Bretter aus heimischer Tanne
oder Fichte. Die Kisten werden exakt
nach den Vorgaben und MaBen der
Kunden erstellt und als Komplettsdtze
ausgeliefert. Ein solcher Satz Teile be-
steht meist aus Bodenplatte, Seitentei-
len und Deckel.

17 m lang und je 4,5 m breit und hoch
war die groRte Verpackungskiste, die
bislang hergestellt wurde. Erwédhnens-
wert auch die Zulieferung passgenauer
Kisten fiir den Export eines Transrapid-
Zuges nach China. Das komplette In-
nenleben mit Schaltschridnken, Bestuh-
lung usw. wurde von Kassel nach
Shanghai verschifft,

Weil hdufig groRe Verpackungen ge-
baut werden, hat Reinhardt einen Ein-
lauftisch fiir Eingangsldngen bis zu 8 m
gebaut. Restldngen und Anschnitte wer-
den iiber eine separate Abfallentsor-
gung ausgeschleust, sodass sich der Be-
diener nur noch mit den Gutteilen be-
schéftigen muss. Im Auslauf der Ma-
schine iibernimmt ein Sortierband mit
fiinf Abwurfmdglichkeiten die geschnit-
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sammengestellt werden kann.

Das neueste Modell aus dem Hause
Wood-Mizer ist eine stationdre Bandsi-
ge mit einem Sédgebett aus einzelnen
Segmenten. Diese Maschinenvariante,
wurde flir Anwender konzipiert, die oft
stdrkeres Holz zu schneiden haben, da-
bei aber ohne zusétzliche Technik ar-
beiten wollen und aus Preisgriinden auf
eine hydraulische Einrichtung zur
Stammbhantierung verzichten méchten.

Kappanlage ,Slim Line 225" zum Holzzuschnitt bei einem Niedernberger Verpa-

ckungsbetrieb.

tenen Werkstiicke und transportiert sie
an den zugewiesenen Sortierplatz. Dort
werden sie dann quer auf den extra tie-
fen Ablagetisch geschoben. Die Sortie-
rung der Gutteile erfolgt nach Kriterien
wie z.B. Linge oder Auftrag. Die Zu-
schnittteile werden mittels eines Tinten-
strahldruckers individuell beschriftet:
mit Projektnamen, Abmessungen usw.
Da der Zuschnitt nun an einer Stelle
erfolgt, musste der Materialfluss um die

Foto: Christof Reinhardt Maschinenbau

Kappsidge herum neu organisiert und ef-
fizienter gestaltet werden. Dies ermog-
licht es Billing heute, ein bis zwei Mitar-
beiter an anderer Stelle im Betrieb ein-
zusetzen, da ein Drittel der bendtigten
Zeit eingespart wurde. Weil die Anlage
momentan zu rund 60 % ausgelastet ist,
ist bei Marktschwankungen Potenzial
fiir Wachstum vorhanden.

Hersteller: Christof Reinhardt

Maschinenbau, 78628 Rottweil
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sition gebracht. Der Vorschub erfolg
elektrisch und ist stufenlos einstellbar,
Etwa 45000 Einheiten sind inzwi
schen weltweit im Einsatz und bewih.
ren sich in jedem Klima und bei prak
tisch allen Holzsorten. Mit 1,14 mm
starken Bédndern aus eigener Produkti-
on entstehen nur wenig Spédne und de;
Schnitt ist kaum sédgerau zu nennen.
Anbieter: Wood-Mizer GmbH,
29485 Schletau

Wilwerding
Data-Cargo und
Jebe kooperieren

Die Wilwerding Data-Cargo GmbH,
Freiburg i.Br. (Baden-Wiirttemberg),
als Betreiber der Internet-Datenlogis-
tikplattform , TDIS“, und das Ingenieur-
biiro fiir Datentechnik Jebe, Eutin
(Schleswig-Holstein), haben die Zu-
sammenarbeit bei Vertrieb und Weiter-
entwicklung von Rundholzverwal-
tungssoftware fiir die Sdgeindustrie ver-
einbart. Rainer Jebe, ein auf Rundholz-
daten-Management spezialisierter Soft-
wareentwickler und ehemaliger Ent-
wicklungschef von Sievert& Partner,
hat eine aktuelle Rundholzverwaltungs-
Software geschaffen. Sie wird kiinftig
unter der Marke ,Timber-Fox“ im
deutschsprachigen Raum verkaulft.

,TDIS* als Online-Plattform und
LIimber-Fox“ als Offline-ERP-System
bleiben aber in Vertrieb und Betreuung
eigenstindige Softwareprodukte. Jebe
wird als langjghriger Mitarbeiter weiter-
hin fiir Jérg Elektronik, Oberstaufen, ta-
tig sein, den Anbieter von Rundholzver-
messungsanlagen und Rundholzplatz-
Steuerungen.

Anbieter: Wilwerding GmbH,

79108 Freiburg i. Br.

Informations-Tankstelle
auf der Datenautobahn:
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