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SPECIAL - WERKZEUGSCHLEIFMASCHINEN

Vollautomatische Werkzeugschleifanlage

mit innovativem Design

Hubl verkleidet High-End-Maschine und macht Spitzentechnologie von auBen erkennbar

Das neue vollautomatische Werkzeugbearbeitungszentrum Flexus
bietet neben High-End-Technologien fiir CNC-gesteuertes Werkzeug-
schleifen und einem auBerdem schnellen Schleifkérperwechsler ein
auBergewodhnliches Design. Dies zu realisieren war von Anfang an Teil
der Gesamtkonzeption. Hierzu wurde mit Werner Scholpp einer der
renommiertesten Industriedesigner beauftragt. Umgesetzt hat das
Design die Hubl GmbH aus Giindelbach, die sich auf die Edelstahl-
Blechbearbeitung spezialisiert hatund bekanntist fir auBergewéhnliche
Maschinenverkleidungen.

»Wir wollten von Anfang an die Flexus auch von auBen sichtbar
hohen inneren Werte des Werk- machen*, betont Frank Michels,
zeugbearbeitungszentrums Geschéftsfiihrer der Feinmecha-
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Bild 1:

Das Maschinengehéuse ist von dem
Edelstahl-Blechexperten Hubl GmbH
konstruiert und gefertigt worden

nik Michael Deckel GmbH & Co.
KG. ,Deshalb sollten Design und
Materialien der Maschinenverklei-
dung genauso unverwechselbar
sein, wie die Spitzentechnologie
im Innern“, so der promovierte
Ingenieur weiter. Design und
Funktionalitat sollten sich dabei
natdrlich nicht ausschlieBen. ,Die
Funktionalitat muss sehr hoch
sein und die automatisch auf- und
zuschwenkenden Fllgeltiren
zwischen Automatisierungsmodul
und Schleifmodul miissen ab-
solut dicht schlieBen, damit kein
Kihlwasser in die Handlingeinheit
gelangt®, erkléart Hubl Projektlei-
ter Jochen Menge. Und Werner
Scholpp von Scholpp Produktge-
staltung formuliert das Ziel so:
sInsgesamt sollte die Verkleidung
komplett aus Edelstahlblechen
bestehen und ein eigenstandiges
Design aufweisen, das die Pra-
zision, die Hochwertigkeit und
die Bedienungsfreundlichkeit der
Maschine auf den ersten Blick
hervorhebt.” Dass dies sehr gut
gelungen ist, wird jedem klar, der
das Bearbeitungszentrum be-
trachtet. ,Als wir die Flexus auf
der EMO in Hannover erstmals
gezeigt haben, blieben die Leute
fasziniert an unserem Stand ste-
hen", erinnert sich Michels.

Die 1950 gegriindete Feinme-
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Werkzeugschutz

mit abziehbaren Schmelztauchmassen

chanik Michael Deckel sind erhaltlich. Mit der i
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TORAXOR-

Spanndorne

® Max. Rundlauffehler 0,005 mm
® Linfache Handhabung

e Niedrige Anschaffungskosten
@ Sehr hohe Lebensdauer

® Spannen mehrerer Werkstiicke
miteinander moglich

® Zwischenmafle kinnen selbst |
geschliffen werden

Bild 3: In der Automatisierungszelle erledigt ein vor Kiihimittel ge-
schlitzter Roboter die Beladung, den Werkstiick- und Schleifkér-
perwechsel sowie individuell programmierbare Nebenfunktionen
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um das Spezialmodul fiir Blech-
verarbeiter Sheet Metal erganzt
ist. So kénnen mit einem einzigen
CAD-Programm durchgangige,
fertigungsbezogene Lésungen
entwickelt werden. Das spart Zeit
und Kosten, vor allem bei der
grofien Anzahl an Baugruppen,
die flir das Flexus-Projekt kon-
struiert werden mussten. ,Ins-
gesamt kamen mehrere tausend
zu konstruierende Einzelteile

und hochkomplexe Baugruppen
zusammen, deren termingerechte
Herstellung nur durch die ferti-
gungsbezogene Konstruktion mit
unserer leistungsstarken Software
maoglich war®, betont Jochen
Menge.

Die gesamte Maschine ist als
kompakte, geschlossene Einheit
ausgeflhrt, die lediglich durch
einheitlich groBe Fugen zwischen
den Verkleidungselementen unter-
brochen wird. Um die plane Ober-
flache realisieren zu kbnnen, sind
Tirsysteme entworfen worden,
die sich ebenfalls ohne Riick-
spriinge einfligen lassen. So sind
die groBen Ubergangsradien an
den Eckleisten und Abschlusstei-
len, die in 2R-Edelstahl (3D-Spie-

Bild 4:
Edelstahl auch
in den Schleif-
einheiten

Bild 5:

Flexus ist ein
skalierbares
Maschinen-
system zum
Schleifen oder
Herstellen von
Werkzeugen

gelblech) gefertigt sind, eine He-
rausforderung fiir die Herstellung.
Und auch die vertikalen Verklei-
dungsteile aus senkrecht geblir-
stetem Edelstahl 1.4301 weisen
komplexe Geometrien auf, deren
Produktion zunéchst konstruktiv
gelost werden muss. Fiir Werner
Scholpp waren diese Designele-
mente extrem wichtig. ,Gerade
die klaren Linien, die durch die
Eckleisten an den Kanten, die
vertikalen Fronten und die rechten
Winkel betont werden, erzielen
den gewollten Effekt, dass sich
alles ganz einfach prasentiert",
erklart der preisgekronte Indus-
triedesigner. ,Die Blicke werden
so auf die Bedienterminals und
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die Griffleisten der Schiebetlren
und Schubladen gelenkt. Das
Auge verliert sich gar nicht erstin
der hochkomplexen Technologie.”
Die Anzeige- und Bedieneinheiten
bestehen ebenso aus einem
Edelstahlgehause mit gerundeten,
polierten Kanten. Sie lassen sich
in zwel Positionen schwenken,
wo sie jeweils arretiert werden,
Der Maschinensockel, der alle
Module einschlieBt, ist ringsum
leicht zurlickversetzt, mit anthra-
zitfarbenen Blechen verkleidet
und lasst die Maschine ,quasi
schweben®,

Auch in den funktionellen Ein-
heiten waren die Edelstahlexper-
ten von Hubl gefragt. Denn wenn

- Bild6:
8 Bei Hubl wird mit
dem CAD-Programm
Pro Engineer
konstruiert, das um
das Spezialmodul
flr Blechverarbeiter
Sheet Metal ergénzt
ist. So kénnen mit
einem einzigen CAD-
Programm durch-
gangige, fertigungs-
bezogene Losungen
entwickelt werden
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in den Schleifmodulen
die Hochdruckdiise

fiir das Klhlmittel zum
Einsatz kommt, dann ist
,Land unter in der Kabi-
ne*. Das Handling- und
Automatisierungsmodul,
in dem ein Sechsachs-
Roboter TX90 von
Staubli die Beladung,
den Werkstulick- und
Schleifkérperwechsel
sowie individuell pro-
grammierbare Neben-
funktionen erledigt, darf
davon natrlich nichts
abbekommen. Wahl-
weise konnte auch ein
Roboter von Fanuc, Den-

Bild 7;
Ecklei-
sten und
Ab-
schluss-
teile mit
grofien
Uber-
gangsra-
dien

so oder Motoman hier
Arbeit finden. Sie sind
gleichsam alle geschlitzt
durch dicht abschlie-
Bende Fllgelttiren aus
Edelstahl und eine Wass-
erflihrung im Innern der
Schleifmoduleinheiten
mit labyrinthartigen
Blechanordnungen.

Alle Beteiligten sind

froh, dass in der sehr
kurzen Zeit alle Anfor-
derungen des Maschi-
nenherstellers, alle Ideen
des Designers und alle
Anstrengungen der Kon-
strukteure und Produk-
tionsverantwortlichen zu
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einer funktionierenden
Maschine geflihrt haben.
wHier kam uns zugute,
dass wir mit Werner
Scholpp schon meh-
rere Projekte realisiert
haben*, berichtet Hubl
Geschéftsflhrer Rainer
Kiefer. Erst vor kurzem
hat man gemeinsam mit
einer Kontrollwaage fir
die Lebensmittelverpa-
ckung ein besonderes
und erfolgreiches Pro-
dukt fiir Sartorius ent-
wickelt. SchlieBlich hilft
auch die rdumliche Nahe
zwischen Scholpp und
Hubl, die Entscheidungs-

Bild 8: Mehrere tausend
Einzelteile und hochkomplexe
Baugruppen mussten kon-
struiert werden (Werkbilder:
Hubl GmbH, Vaihingen/Enz
Guindelbach)

wege kurz zu halten.
Und so konnte die
Flexus rechtzeitig fertig
werden, um auf der
EMO préasentiert zu
werden. Die Kaufent-
scheidung flir ein hoch-
wertiges Investitionsgut
werde gerade heute, wo
Hightech-Maschinen
und Billigkopien glei-
chermaBen angeboten
werden, neben tech-
nischen und monetaren
Fakten in sehr starkem
MaBe auch vom Ver-
trauen in Produkt und
Hersteller bestimmt, so
Frank Michels.

Vlelsemg und wendig

Der Kehlnahtschleifer URC 3-R fiie
die Bearbeitung schwer zuginglicher
Rehlgibine, tdeal fiie den Gelinderbau,
Behilterbau und Metallbau,

Die Elektrowerkzenge von SUHNER

Fiir perfekte Ergebnisse,

SUHNER

Otto SUHNER Gl - Trottiicker 50 - 79713 Bad Sickingen

Tebefon 07761 557 0 - Telefuy 07761 557 190 - wwwsuhnercom

Bitte besuchen Sie uns: 21.10. - 25.10.2008
EuroBLECH, Hannover - Halle 13, Stand F63

etall’?

Hunderttausendfach tragen unsere
Spannzangen dazu bei, Werkstiicke zu veredeln.
Als Bindeglied zwischen Werkzeughalter und
Werkzeug sorgen sie fiir sicheren Griff und
Genauigkeiten im py-Bereich. Schleifen, Frasen,

Bohren, Gewinden - in diesen Einsatz-Gebieten
haben sich Nikken-Spannzangen und -Werk-
zeugsysteme seit Jahren bewahrt.

Informationen? Ein Test? Unser AuRendienst
macht Sie gern mit unseren ,,Schmuckstiicken”

NIKKEN

wir-falten was wir spannen!

NIKKEN Deutschland GmbH
Eisenstr. 9b
65428 Risselsheim

' 06142-55060-0 = -60
www.nikken.de




