Automation Antriebe

konstruktions

Maschinenelemente

B 19122 <% VOGEL September 2008

Werkstoffe

praxis

www.konstruktionspraxis.de

Info:Click

Titelstory: Seite 14

Ans Netz gegangen

Frequenzumrichter mit integrierter
Profinet-Schnittstelle von Siemens

Spezial-Report: Seite 31

Swiss Made

Industriestandort Schweiz

Spezial-Report: Seite 81

MOTEK

Handhabung und mehr zur Messe
In Stuttgart

Spezial-Report: Seite 117

InnoTrans

Interessantes zur Verkehrstechnik-Messe

in Berlin

Alles, was der Konstrukteur braucht

@55
|
=
Al <N
|\""-
|
> Z
(S !
—
.9\ Oruckfeder
- 25x32x170
SINAMICS

oo

"I
J

SINAMICS




- konstruktionspraxis 9 — 2008 | Ultraschall-ReibschweiBen

++4 Spezialreport Schweiz +++

Hochfeste
Verbindungen

Soniqtwist verschwei3t hochfest und
schont empfindliche Bauteile

Ein neues Ultraschall-ReibschweiBBverfahren fiir Kunststoffteile hat
Telsonic vorgestellt. Das Soniqtwist genannte, torsionale Reibschwei-
Ben belastet Teile viel weniger als herkommliche Verfahren und ergibt

zugleich groBere Festigkeiten.

Die neuen Telsonic-Pressen
... kbnnen Ultraschall mit einer Leistung von
500 Watt bis zu 10 kW uber eine Sonotrode
tibertragen.

esonders geeignet das Ultraschall-

Reibschweifiverfahren fiir Kunst-
stoffteile fiir das Dichtschweifien von
Gehiusen mit innen liegenden elektro-
nischen oder feinmechanischen Bautei-
len. Das Verschweifien verschiedener,
zum Teil auch nicht sortenreiner
Kunststoffe mit Soniqrwist erzeugt
hochfeste Verbindungen, die mithelos
den thermischen Belastungen bei der
Sterilisation standhalten.
»wDie Teilebelastung betrigt weniger als
zehn Prozent gegeniiber herkdmm-
lichem Ultraschallschweifien®, berichtet
Georg Lang, Geschifisfithrer von
Telsonic Deutschland. ,,Wir haben fiir
die Medizintechnik Schlauchverbin-
dungen mit innen liegender Riickfluss-
verhinderung dicht verschweifdt, ohne
dass die hochempfindliche Mechanik
darunter gelitten hat.” Dabei habe das

Die Sonotrode

... schwingt nicht mehr longitudinal, sondern
torsional, was eine geringere Belastung der
Teile zur Folge hat.

neue Verfahren bei den Polypropylen-
Teilen mit nur acht Millimeter Durch-
messer mit hoher Prozesssicherheit und
sehr kurzen Zykluszeiten seine Prozes-
stauglichkeit bewiesen. Filter bis 90
mm Durchmesser, auch fiir den medi-
zinischen Bereich mit hochtechnischen
Membranen, wie sie beispielsweise in
Troptkammern vorkommen, sollen mit
Sonigtwist sicher und schonend ver-
schweifit werden kénnen.

Weder Kerbeffekt noch Material-
verdiinnung

Das neue torsionale Verfahren kombi-
niert die Vorteile von Ultraschallschwei-
fien und Reibschweifien und eignet sich
fiir das FFligen von Kunststoffen, aber
auch fuir das Bordeln, Nieten, Trennen
oder Feinumformen sowie fiir das
Mafi- und Formkalibrieren von Funkti-

onsflichen. Die sehr geringe Belastung
der zu verschweifienden Teile schont
empfindliche Elektronik-bauteile oder
innen liegende Feinmechanik, was gera-
de in der Medizintechnik hiufig gefor-
dert wird. Auflerdem tritt kein Memb-
raneffekt auf, sodass sich auch Filter-
membrane und andere diinne Teile wie
Folien damit verschweifen lassen.

»Bei Folien ist kaum Kerbeffekt und
Materialverdiinnung erkennbar*,
betont Lang, ,,weil wir hierbei eine
klassische Grenzflichenreibung haben.*
Dariber hinaus ist das Verfahren
unempfindlich gegeniiber Stirmedien
in der Schweifinaht, Wasser, Fett, Sili-
kon, O1 oder anderes kénnten das
Ergebnis nicht negativ beeinflussen, so
der Hersreller.

Inlinefdhig, prozesssicher und
flexibel

Die flexiblen und inlinefihigen Sonig-
twist- Torsionalpressen sind dhnlich
aufgebaut wie beim
herktmmlichen
Ultraschall-
schweifien — mit
Generator, Konver-
ter und Sonotrode und kénnen prak-
tisch in jeder Lage eingebaut werden.
Die Sonotrode schwingt jedoch im
Gegensatz zu den herkémmlichen Sys-
temen nicht longitudinal, sondern tor-
sional, wodurch sich auch die geringere
Belastung der Teile erkliiren lisst.
Gleichwohl kann Ultraschall mit einer
Leistung von 500 Watt bis 10 kW {iber
eine Sonotrode lbertragen werden. So
lassen sich auch bei schwierigen Mate-
rialien Festigkeiten erreichen, die mit
herkémmlichem Ultraschall-Schweif3-
verfahren bisher kaum méglich waren.
Die Prozessgeschwindigkeit ist um ein
Vielfaches hoher als bei thermischen
Vibrationsschweifi-Verfahren. Dartiber
hinaus bietet die Steuerungssoftware
vielfiltige Moglichkeiten der Prozess-
kontrolle nach verschiedensten Parame-
tern wie beispielsweise Energieeintrag,
Abschweilitiefe oder Prozesszeit.  (hd)
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