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Alles, was der Konstrukteur braucht
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Perfektes Timing

X-TRA Technologie jetzt auch in
400-Tonnen-Presse

Mit der erstmals vorgestellten Feinschneidpresse
HSR 400 X-TRA erweitern die Schweizer Heinrich
Schmid ihr Produktprogramm um eine 400-Ton-
nen-Presse. Die Neuentwicklung, die ebenfalls
iiber die neue Servotechnologie verfiigt, die den
Schnittschlag verhindert, schlieBt die Liicke zwi-
schen dem 320er und 630er Modell.

it der neuen Feinschneidpresse HSR 400 X-

TRA schliefit der Schweizer Maschinenbauer
Schmid die Liicke zwischen den Modellen mit 3200
und 6300 kN Presskraft. In einem Arbeitsgang entste-
hen fein geschnittene, prizise Werkstiicke aus bis zu
17 mm dicken Blechen. ,,Die Grenze dessen, was mit

Feinschneiden moglich ist“, betont Philipp Kauth, Die neue Feinschneidpresse HSR 400 X-TRA mit 4000 kN Presskraft:
Produktmanager bei Heinrich Schmid. Mit bis zu 85 Dank Servotechnologie kann die Geschwindigkeit im gleichen Hub verschie-
Hiiben pro Minute erreicht die Presse bisher nicht denen Fertigungsprozessen entsprechend optimiert geregelt werden.
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gekannte Geschwindigkeiten. ,,Fiir

Teile aus fiinf Millimeter dickem Blech
ab Coil kénnen beispielsweise bis zu 80

Hiibe pro Minute gefahren werden -
50 Prozent mehr als beim Vorginger-
modell.* Dariiber hinaus kinnen

jedoch verschiedene Fertigungsschritte

im gleichen Hub mit verschiedenen
Geschwindigkeiten gefahren werden.
Darin sei die Schmid Presse laut Her-
steller weltweit einzigartig,

Folgeverbund- und Mehrfach-
werkzeuge

»Vor allem flir komplexere Teile mit
Prigungen und Umformungen, die
mehrstufige Werkzeuge bendtigen, eig-
net sich diese Presse besonders gut®,

verspricht Kauth, Die maximalen Werk-

zeug-Abmessungen kénnen 950 x 800

mm betragen. Der grofie aktive Durch-

messer von 450 mm fir Werkzeuge
ermogliche solche Folgeverbundwerk-

zeuge. So kénnten zum Beispiel Belags-

triiger fiir PKW Bremsen, Getriebehe-
bel, Verzahnungsteile oder dhnliche

Servoantrieb in :
X-TRA Modellen

In den Feinschneidpressen der X-TRA
Klasse kommt der von Schmid ent-
wickelte hydraulische Servoantrieb
zum Einsatz, der auf einem hydrome-
chanischen Lageregelkreis basiert.
Durch einen AC-Servomotor wird die
Stofelbewegung tiber ein Regelventil
hydraulisch verstarkt. Der Servomotor
gibt den Sollwert fiir das hydraulische
Regelventil vor. Der Hydraulikzylinder
fiihrt diese Vorgaben exakt aus. Mit
dieser Technologie erreichen die Pres-
sen eine exakt geregelte Geschwindig-
keit und die hoheren Hubzahlen, Die
Teile haben glatte, rechtwinkelige
Schnittflachen, und konnen nach dem
Entgraten ohne zusatzliche Bearbei-
tung direkt verbaut werden.,

Flexibler Werk-
zeugraum der neuen
Presse HSR 400 X-TRA:
Folgeverbund- oder Mehr-
fachwerkzeuge ermdgli-
chen die wirtschaftliche
Fertigung von komplexen
Teilen oder groBe Serien
von Kleinteilen.

Teile hergestellt werden. Durch Mehr-
fachwerkzeuge lassen sich dank besse-
rer Verschachtelungsmaglichkeiten
Kleinteile in grofien Serien sehr wirt-
schaftlich feinschneiden. Der Hersteller
nennt Teile fiir Turschlosser, Sicher-
heitsgurte oder Elektrowerkzeuge als
mogliche Beispicle. Alle Werkzeuge die
beim Vorgiangermodell zum Einsatz
kamen, kénnen unveridndert weiterver-
wendet werden.

Der neuartige Servoantrieb, der schon
in den kleineren Schwestermodellen
HSR 160 X-TRA und HSR 320 X-
TRA sowie im grofien Flaggschiff HSR
630 X-TRA zum Einsatz kommt, kann
aufgrund kleinerer Ventilschaltzeiten
und schnellerer Bewegungen sowohl im
Eilgang als auch im Arbeitshub deutlich
hoheren Hubzahlen erreichen. Auf-
grund des Servoantriebs konnen diese
exakt geregelten Geschwindigkeiten
dariiber hinaus innerhalb jedes cinzel-
nen Hubs jedem Prozess angepasst
werden. So kann fiir Schneiden die
ideale Schneidgeschwindigkeit, fiir Pri-
gen die ideale Prigegeschwindigkeit,
fiir Biegen die passende Biegegeschwin-
digkeit gewiihlt werden und so weiter,

Immer die optimale
Geschwindigkeit fahren

Das bedeutet, dass beispielsweise im
gleichen Hub zunichst mit Biegege-
schwindigkeit gebogen, dann mit
Schneidgeschwindigkeit geschnitten
und schliefilich mit Priigegeschwindig-
keit geprigt wird. Der Werkzeug und
Material strapazierende Schnittschlag
wird wirkungsvoll verhindert. (ha)

Heinrich Schmid Maschinen-
und Werkzeugbau
Tel. +41¢0)55 225 24 44
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