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Optimale Geschwindigkeit
fiir jeden Fertigungsschritt

FEINSCHNEIDEN. Mit der erstmals
vorgestellten Feinschneidpresse
HSR 400 X-TRA erweitert die Hein-
rich Schmid AG, Jona/Schweiz, ihr
Produktprogramm um eine 4000-
kN-Presse. Die Neuentwicklung
ist mit der ebenfalls neuen Servo-
technik ausgeriistet, die den
Schnittschlag verhindert. Mit bis
zu 85 Hilben/min erreicht die Pres-
se bisher eine nicht gekannte Ge-
schwindigkeit. Fiir Teile aus 5mm
dickem Blech ab Coil kénnen bei-
spielsweise bis zu 80 Hiibe pro

Minute  gefahren l

Die Fein- "
schneidpresse
HSR 400 X-TRA ¢

mit 4000 kN
Presskraft

werden, Die
Hubzahlen gegeniiber
dem Vorgdngermodell liegen

somit um 50% hoher, so der Her-
steller. Jeder Bearbeitungsschritt
kann dabei im Hub seine eigene,
optimale Geschwindigkeit fahren.
Mit der neuen Feinschneidpresse
schlieBt der Hersteller die Liicke
zwischen den Modellen mit 3200
und 6300kN Presskraft. In einem
Arbeitsgang entstehen fein ge-
schnittene, prazise Werkstiicke

SchweiRantrieb
setzt schnell nach

SCHWEISSEN. Das verbesserte
Schweilpressenantriebs-Paket

Servotronic |l von Dalex Schweil3-
maschinen GmbH & Co.KG, Wis-
sen, zeichnet sich durch schnelle-
res Nachsetzen aufgrund geédnder-
ter Elektronik und neuer Software
aus. Daraus resultiert nach Her-
stellerangaben eine Erhdhung der
Schweillqualitdt, besonders beim
Buckelschweilen. Ebenso erwei-
tere sich damit der Schweifbe-

© (arl Hanser Verlag, Miinchen

aus bis zu 17mm dicken Blechen;
die Grenze dessen, was mit Fein-
schneiden méglich ist, Dariiber hi-
naus lassen sich verschiedene
Fertigungsschritte im  gleichen
Hub mit verschiedenen Ge-
schwindigkeiten fahren. Darin sei
die Presse laut Hersteller weltweit
einzigartig: Vor allem fiir komple-
xere Teile mit Prégungen und Um-
formungen, die mehrstufige Werk-

zeuge bendtigen,

eigne  sich
diese Presse besonders gut. Die
maximalen Werkzeug-Abmessun-
gen konnen 800 mmxB00mm be-
tragen. Der groBe aktive Durch-
messer von 450 mm fiir Werkzeuge
ermogliche solche Folgeverbund-
werkzeuge.
INFO: Heinrich Schmid
WEB: www.schmidpress.com
EUROBLECH: Halle 27, Stand J 13

reich, vor allem bei schwierigen
Werkstoffpaarungen. Die neue
Hard- und Software erleichtere Be-
trieb und Wartung. Auch die Her-
stellkosten habe man reduzieren
kinnen, sodass eine aftraktive
Preisgestaltung moglich sei. Das
System gibt es in der bewéahrten 0-,
20- und 40-kN-Auslegung. Anla-
genldsungen  fiir  besondere
SchweiBaufgaben stehen eben-
falls im Fokus des Messeauftritts.
INFO: Dalex

WEB: www.dalex.de
EUROBLECH: Halle 13, Stand F31
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