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Montagetechnik

Punktlandung: Drei Linearachsen von
Bosch Rexroth sorgen im Overhead-CNC-
Portalsystem von Eutect fiir zielgenaues
Wellenloten von SMD-Platinen. Frei
kombinieren und konstruieren mit

standardisierten Handlingkomponenten.
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Antrlebstechnlk

Ausweichmandover: Gewichtsoptimierte

= Sicherheitskupplungen von R+W senken

in Monitorsystemen fiir den Aerospace-
Einsatz das Verletzungsrisiko der
Passagiere. Ergonomie und Funktions-
schutz dank Kugel-Kalotten-Prinzip.

Wortwechsel

s Standortbestimmung:
,Die kundenorientierte
Entwicklung steht an
erster Stelle” fiir Giinther
Zimmer, Geschaftsfiihrer
der Zimmer Group.
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/Edelstahl-Blechverarbeitung/

“Wenn ‘s schee macht”

oder gemacht werden soll, rufen Spitzentechnologen die Desi-
gner. Mit ihrem neuen vollautomatischen Werkzeugbearbeitungs-
zentrum Flexus bietet Michael Deckel derzeit technologisch die
Spitze. Neben High-End-Technologien fiir CNC-gesteuertes Werk-
zeugschleifen und einem extrem schnellen Schleifkorperwechs-
ler zeigt sich die Anlage in einem aulergewdhnlichen Design.
Hierzu wurde mit Werner Scholpp einer der renommiertesten In-
dustriedesigner beauftragt. Umgesetzt hat das Design Hubl. Auf
Edelstahl-Blechbearbeitung spezialisiert sind die Giindelbacher
bekannt fiir aufergewdhnliche Maschinenverkleidungen. ,Wir
wollten von Anfang an die hohen inneren Werte des Werkzeug-
bearbeitungszentrums Flexus auch von aufien sichtbar machen”,
betont Frank Michels, Geschiftsfithrer der Feinmechanik-Unter-
nehmens aus Weilheim, ,Deshalb sollten Design und Materialien
der Maschinenverkleidung genauso unverwechselbar sein, wie
die Spitzentechnologie im Innern”.

Flexus ist ein skalierbares Maschinensystem zum Schleifen
oder Herstellen von Werkzeugen, das kundenindividuell als Ein-
zel- oder Doppelmaschine ausgeliefert wird. Ein Automatisie-
rungsmodul und entweder ein oder zwei Schleifmodule sind er-
haltlich. Mit der Doppelmaschine kénnen unterschiedliche Werk-
stiicke geschliffen werden oder zwei Bearbeitungsgéinge parallel
ablaufen. Ziel des neuen Designs ist es, die komplexe Technik zu
verstecken und den Blick des Bedieners ausschlieBlich auf die
Bedienelemente zu lenken.

In Giindelbach wird mit dem CAD-Programm Pro Engineer kons-
truiert, das um das Spezialmodul fiir Blechverarbeiter Sheet Me-
tal ergdnzt ist. So kdnnen mit einem CAD-System durchgingige
und fertigungsgerechte Losungen entwickelt werden. Vor allem
bei der grofen Anzahl an Baugruppen, die fiir das Bearbeitungs-
zentrum zu konstruieren waren, spart das Zeit und Kosten. Ein
kurzer Einblick in die Arbeit: Die gesamte Maschine ist als kom-
pakte, geschlossene Einheit ausgefiihrt, die lediglich durch ein-
heitlich grofe Fugen zwischen den Verkleidungselementen un-
terbrochen wird. Um die plane Oberfliche zu realisieren, sind
Tiirsysteme entworfen worden, die sich ebenfalls ohne Riick-
spriinge einfiigen lassen. So sind die groRen {Tbergangsradien
an den Eckleisten und Abschlussteilen eine Herausforderung fiir

die Herstellung. ee
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Hubl, Vaihingen, Tel. 07042/8245-0, Fax 23457, www.hubl-gmbh.de
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Feinmechanik Michael Deckel, Weilheim, Tel. 0881/688-0, Fax 688-59,
www.michael-deckel.de
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