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Bild 1: Bearbei-
tungszentrum aus
einem Automati-
sierungsmodul
(Mitte) und zwei
Schleifmodulen
zur Werkzeug-
bearbeitung. Die
Edelstahlverklei-
dung vermittelt
Hochwertigkeit,
ohne grolten
Einblick in die
Maschinentechnik
zu geben.

MASCHINENVERKLEIDUNG

Edelstahldesign macht Hightech
von aullen fiir Betrachter sichtbar

~  Eine Edelstahlverkleidung erfiillt im Maschinenbau

I zwei Aufgaben: Einerseits vermittelt sie Hochwertig-

©  keit, ohne viel Einblick in die Maschine zu geben. An-

| dererseits ermaglicht Edelstahl bei planen Oberflichen

~und groflen Ubergangsradien, die Blicke des Maschi-
. nenbedieners auf das Wesentliche zu lenken. Beide
Aufgaben hat eine Edelstahlverkleidung nun bei einem

JocHen MENGE UND JURGEN FURST

it dem neuen automati-
schen Werkzeugbearbei-

tungszentrum Flexus bie-
tet die Feinmechanik Michael Deckel
GmbH & Co. KG sicher das Maxi-
mum des derzeit technisch Mach-
baren. Das liegt jedoch nicht nur an
den High-End-Techniken fiir CNC-
gesteuertes Werkzeugschleifen. Das
Bearbeitungszentrum beeindruckt
auch mit einem auflergewohnlichen
Design, das von Anfang an Teil der
Gesamtkonzeption gewesen ist. Dazu

Jochen Menge ist Projektleiter bei der Hubl
GmbH in Vaihingen/Enz, Jirgen Fiirst ist
Inhaber und Geschiiftsfithrer der Presse-
agentur Suxes GmblI in Fellbach bei Stutt-
gart. Weitere Informationen: Hubl GmbH,
Tel. (070 42) 82 45-0, Fax (070 42) 2 34 57,
rainer.kiefer@hubl-gmbh.de

 CNC-Bearbeitungszentrum fiir Werkzeuge erfiillt.

wurde mit Werner Scholpp einer der
renommiertesten Industriedesigner
beauftragt. Umgesetzt hat das Design
die Hubl GmbH, Vaihingen/Enz, die
sich bei Maschinenverkleidungen auf
die Bearbeitung von Edelstahlble-
chen spezialisiert hat (Bild 1).

Ziel dieses Designkonzepts ist es,
die hochwertigen Prozesse und Sys-
teme der Maschine auch duflerlich
sichtbar zu machen. Deshalb sollten
das Design und der Werkstoff der
Maschinenverkleidung genauso un-
verwechselbar sein, wie die Technik
im Innern. Dabei darf aber nicht die
Maschinenfunktionalitit beeintrich-
tigt werden. So miissen die automa-
tischen Fliigeltiiren zwischen dem
Automatisierungs- und dem Schleif-
modul absolut dicht schliefien, damit

kein Kithlwasser in die Handlingein-
heit gelangt. Die Verkleidung ist kom-
plett aus Edelstahlblechen gefertigt.
Das Maschinendesign spiegelt Priizi-
sion, Hochwertigkeitund Bedienungs-
freundlichkeit der Maschine wider.
Dass dies gelungen ist, wird jedem
klar, der die Maschine betrachtet.

Mehrere tausend Blechteile
fertigungsgerecht konstruiert

Dieses Bearbeitungszentrum fiir das
CNC-gesteuerte Fertigen und Schlei-
fen von Zerspanwerkzeugen basiert
auf einer skalierbaren Maschinen-
konzeption. Es kann als Einzel- oder
Doppelmaschine ausgelegt werden.
Basis dafiir ist die Modulbauweise.
Ein Automations- und zwei Schleif-
module stehen fiir die kundenspezi-
fische Auslegung zur Verfigung. So
kénnen mit der Doppelmaschine un-
terschiedliche Werkzeuge geschliffen
werden oder zwei Bearbeitungsginge
parallel ablaufen, Ein breites Spek-
trum an Sonderschleifaufgaben wird
abgedeckt. Die Maschine eignet sich
besonders zur Bearbeitung kom-
plexer Werkzeuge, zum Beispiel von
Wende- und Einstechplatten.

Solch komplexe Technik sollte von
auflen schon aussehen, obwohl bis
zur Maschinenprisentation auf der
EMO 2007 nur neun Monate Zeit zur
Verfugung standen. In dieser Zeit
wurde ein Designkonzept umgesetzt,
das einerseits die komplexe Technik
verdeckt und die Konzentration des
Maschinenbedieners ausschliefilich
auf die Bedienelemente lenkt. Ande-
rerseits musste es konstruktiv und
fertigungstechnisch losbar sein. Bei

Bild 2: Grolte Uber-

gangsradien an Ecken
und Kanten vermitteln
eine solide, qualitativ
hochwertige Bauweise,
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