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Reibschweifiverfahren: Ultraschallwellen verbinden Kunststoffteile

Schongang fiir empfindliche Teile

Ein neues Ultraschall-Reibschweifverfahren
fiir Kunststoffteile hat die Schweizer Telso-
nic AG vorgestellt. Soniqtwist belastet Teile
weniger als herkémmliche Verfahren und
ergibt zugleich grifiere Festigkeiten.

Das Verschweif3en verschiedener Kunststof-
fe mit Soniqtwist erzeugt hochfeste Verbin-
dungen, die miihelos den thermischen Be-
lastungen bei der Sterilisation standhalten,
wDie Teilebelastung betrdgt weniger als

10 % gegeniiber dem herkémmlichem Ultra-
schallschweifen®, berichtet Georg Lang,

All you need is... torque !

Wer ist Hader SA ?

Hader, 1963 gegriindet, ist ein dynamisches
Schweizer-Unternehmen mit 120 Angestell-
ten. Wir sind auf das Design, die Konzeption
und die Produktion von &uBerst prézisen
Teilen im Medizinal-, Dental- und Mikro-
technikbereich spezialisiert. Wir haben OEM
Kunden weltweit.

Maschinen & Dienstleistungen

Unsere CNC-Drehmaschinen ermdglichen die Her-
stellung von duBerst prazisen Teilen in Titan, Edelme-
tall, rostfreiem Stahl und vielen anderen Materialen bis
@ 51 mm. Wir verwenden auch kurvengesteuerte
Drehautomaten, Frészenten sowie Spritzgussma-
schinen fiir die Produktion von Medizinalkunststofftei-
len. Drehmomentbegrenzer hader click® fiir den
Medizinal- (0.7-6.0 Nm, hthere Werte auf Anfrage)
und fiir dlen Dentalbereich (15-70 Nem)

Weitere Dienstleistungen

Lasermarkierung und -schweilung, Formen-
anfertigung, Zusammenbau, Reinigung, Rein-
raum ISO-7/US Klasse 10'000, Dental-Labor,
Verpackung, usw,

Hader

We make orthopedic surgery safer

An Arseus company

Hader SA, rue Jardiniére 153, CH - 2300 La Chaux- de-Fonds / Tel.: +41 (0)32 925 90 50
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Geschiéftsfiihrer von Telsonic Deutschland.
wWir haben fiir die Medizintechnik Schlauch-
verbindungen mit innen liegender Riick-
flussverhinderung dicht verschweifit, ohne
dass die hochempfindliche Mechanik darun-
ter gelitten hat.” Dabei habe das neue
Verfahren bei den Polypro-
pylen-Teilen mit nur 8 mm
Durchmesser mit hoher Pro-
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Gehduse

Die Sono-
trode beim

Soniqtwist-Ver-
fahren schwingt
torsional. Dadurch werden die

empfindlichen elektronischen Bautei-
le geschont gitder: Telsonic

~~ Deckel

zesssicherheit und kurzen Zykluszeiten sei-
ne Prozesstauglichkeit bewiesen. Filter bis
90 mm Durchmesser, auch fiir den medizi-
nischen Bereich mit hochtechnischen Mem-
branen, wie sie beispielsweise in Tropfkam-
mern vorkommen, werden mit Sonigtwist
sicher verschweifit. Das neue torsionale
Verfahren kombiniert die Vorteile von Ultra-
schallschweifien und Reibschweifien und
eignet sich fiir das Fligen von Kunststoffen,
aber auch fiir das Bordeln, Nieten, Trennen
oder Feinumformen sowie fiir das Maf3- und
Formkalibrieren von Funktionsflichen. Die
geringe Belastung der zu verschweifienden
Teile schont empfindliche Elektronikbauteile
oder innen liegende Feinmechanik, was ge-
rade in der Medizintechnik hédufig gefordert
wird. AuBBerdem tritt kein Membraneffekt
auf, so dass sich auch Filtermembrane und
andere diinne Teile wie Folien damit ver-
schweifien lassen. ,,Bei Folien sind kaum
Kerbeffekte und Materialverdiinnung er-
kennbar", betont Lang, ,,weil wir hierbei ei-
ne klassische Grenzfldchenreibung haben.“
Dariiber hinaus sei das Verfahren unemp-
findlich gegeniiber Stérmedien in der
Schweifinaht. Wasser, Fett, Silikon, Ol oder
anderes konnten das Ergebnis nicht negativ
beeinflussen, so der Hersteller. Die flexiblen
und inlinefdhigen Torsionalpressen sind
dhnlich aufgebaut wie beim herkémmlichen
Ultraschallschweiffen und kénnen praktisch
in jeder Lage eingebaut werden. su




