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Es gibt Pressen .
unterschiedlicher ~
Bauart und fur =
differenzierte An-
wendungen; der
Marktreport gibt
einen Uberblick.
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Walzprofilieren

Mit entsprechen-
den Softwarelo-
sungen lasst sich
der Walzprofilier-
prozess virtuell
und realitatsnah
simulieren.
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Walzprofllleren
Die Bito Lager-
technik in Meisen-
heim verflgt uber )
_d|e derzeit
edernste Walz-
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Laserbearbeitung

Maschinen und
Anlagen flur die ge-
samte Bandbreite
der Blechbearbei-
tung zeigte die
Yamazaki Mazak
_Optonics wahrend
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Pressen mit doppelter Hubsicherung

Mader Pressen hat fir seine Produkte
eine neue Hubsicherung entwickelt.

Das zum Patent angemeldete System
sichert den Abwartshub auch bei nicht
vollstéandig ausgefihrtem Rlckhub,
Zusammen mit der bewahrten Schnell-
entriegelung sorgt die in beide Rich-
tungen wirkende gerduscharme Hub-
sicherungstechnik flr prozesssichere
Ablaufe. Unvollstandig Arbeitsgdnge
beim Verformen, Fiigen oder Verbin-
den seien daher mit den
Pressen ausgeschlos-
sen, so das Unterneh-
men. Die neue Hubsi-
cherung verflgt Uber einen
Blockiermechanismus,  der
auch in der Rlickhubbewegung
aktiviert ist. Das Umgehen der
Hubsicherungsfunktion bei nur teil-
weise ruckgeflhrten Hlben wird so
wirkungsvoll verhindert. Arbeits-

schritte mussen auch dann immer

bis zum unteren Totpunkt durchge-

fhrt werden. Bei blockierten Teilen
kann jederzeit der Quick Release aktiviert
und ein verkeiltes Teil enthommen wer-
den.

Wenn Bediener von Pres-
sen mit Hubsicherung bisher
nach erfolgtem Abwartshub
den Hebel nicht wieder ganz
in den oberen Totpunkt zurlickgeflihrt hat-
ten, war beim neuerlichen Abwartshub die
Sicherung nicht aktiviert. So konnten unvoll-
standig durchgeflihrte Hiibe, die nicht Gber
den unteren Totpunkt hinaus gingen, feh-
lerhafte Teile hervorbringen. Dies sei nun
nicht mehr moglich, da die neue, zum Pa-
tent angemeldete Hubsicherungs-Techno-
logie den Blockiermechanismus auch fir

den Rickhub aktiviert und den vollstandi-
gen Rickhub bis Uber den oberen Totpunkt
erzwingt. Zum Einsatz kommt der bewahr-
te, gerauscharme Blockiermecha-
nismus. Wird der Hebel gegen die
gesicherte Bewegungsrichtung ge-
driickt, aktiviert ein elastischer

Kunststoff, der knapp Uber die

Zahnscheibe steht, den Blockie-
rer. Der Blockierer rastet in
die Zahnscheibe und verhin-
dert die Bewegung.

Das neue System soll fir
prozesssichere Arbeitsgan-
ge sorgen. Es erfiillt die

Sicherheitsanforderungen

der Maschinenrichtlinien

98/37/EG ebenso wie die
kommende, erst ab
29.12.2009 glltige Richt-
linie 2006/42/EG, teilt das
Unternehmen  weiter
mit. Die neue Hubsiche-
rungs-Technologie st
verfligbar fiir alle Hand-
Kniehebelpressen mit
Rund- und Vierkantsto-
Bel mit 5 und 75 kN

Presskraft. Starkere

Modelle bis 30 kN

werden zurzeit mit

dem neuen System
ausgerlstet. Ab Mitte des Jahres werden
auch die Zahnstangenpressen und die hy-
dropneumatischen Pressen von Mader mit
der neuen Technologie erhaltlich sein, heilst
es weiter.

B Mader Pressen GmbH & Co. KG,
Tel. (0 74 67) 94 67-0,
www.maederpressen.de

Plasmaschneidanlage fiir Bleche bis 100 mm

Die Plasma-
o i lims schneidanlage
GO oo EE @ Hifocus  440i
LA L bietet einen

HiFocus A40i : :
TS weiten Schneid-

bereich von 0,5
bis 100 mm und
einen maxima-
len  Schneid-
stromvon 440 A
bei 100% Ein-
schaltdauer. Sie
steht laut Kjell-
berg fur eine
hohe Schnittqua-
litat, denn Teile

90

kénnen nicht nur senkrecht und mit glatter
Oberflache, sondern auch nahezu nachbe-
arbeitungsfrei getrennt werden. So kénnen
70 mm CrNi-Stahl mit einer Geschwindig-
keit von 450 mm/min bartfrei geschnitten
werden. Mit der Anlage kann mit gleichen
Verschleif3teilen geschnitten, markiert und
gekornt werden, so das Unternehmen. Fur
jede Schneidaufgabe lasst sich die Schneid-
anlage mit der passenden Gassteuerung
ausriusten.

W Kjellberg Finsterwalde Plasma
und Maschinen GmbH,
Tel. (03531)500-0,
www.kjellberg.de

Stufengeschaltete
SchweilRstromquellen

Die stufengeschal-
teten  Schweilt-
stromquellen der
Serie Qineo Step
bieten laut Cloos
einen hohen tech-
nischen  Komfort
und leichte Bedien-
barkeit. Die Gerate
sind einsetzbar zum
manuellen Schwei-
fen mit Stromstarken von 180 bis 600 A.
Der modulare Aufbau gestattet es dem An-
wender, das Gerat flr den jeweiligen Be-
darfsfall selbst zu konfigurieren. Im Syner
giebetrieb kann der SchweilRer auf bereits
werksseitig vorprogrammierte Parameter
satze zuriickgreifen, die —abhangig von der
Stufenschalterposition — selbsttatig alle flir
den Schweilprozess relevanten Einstellun-
gen vornehmen. Die Anlagen bieten opti-
male Ziindeigenschaften mit geringer Sprit-
zerbildung sowie einen ruhigen, stabilen
Lichtbogen, betont Cloos.

W Carl Cloos Schweilitechnik GmbH,
Tel. (027 73)85-0, www.cloos.de

WIG-SchweiRanlage
zum OrbitalschweiRen

Die tragbare WIG-
Schweillanlage P4
zum automatisier-
ten Orbitalschwei-
fen von Edelstahl-
Rohrverbin-
dungen zeichnet
sich laut Polysoude
durch eine intuitive
Bedienerflihrung und ein
modulares Konzept aus. Dabei

bildet ein Touchscreen die Mensch-Maschi-
ne-Schnittstelle. Uber diese laufen alle In-
teraktionen mit der Anlage, sie gibt (iber
die Software alle Befehle an die interne
Elektronik und Gbermittelt dem Bediener
den Stand des Fligeprozesses. Zudem hat
die Maschine eine selbstandige Anlagen-
konfiguration. Eine Echtzeit-Schweildaten-
erfassung sorgt fiir ein reproduzierbares
Ergebnis: So erkennt die Maschine den
angeschlossenen Werkzeugtyp und weif},
mit welchen Grenzwerten dieser arbeiten
kann.

B Polysoude SAS (Frankreich),
Tel. (0033-2)4068 1100,
www.polysoude.com
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