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Auf Edelstahl spezialisiert

Die 1976 gegriindete Hubl GmbH ist
Entwicklungspartner, der Lésungen in
Edelstahl konstruiert, die Form gestaltet
und das Produkt als Prototyp und in
Kleinserie fertigt. Das Unternehmen
wird gern hinzugezogen, wenn es um
Konstruktion und Fertigung von Edel-
stahlprodukten hochster Giite geht.
Kunden sind haufig Industrieausriister
aus der Reinraumbranche, der Chip- und
DVD-Herstellung oder der Pharmaindus-
trie. Mit 80 Mitarbeitern erzielt das zur
Gesco AG gehorende Unternehmen rund
10 Millionen Euro Umsatz.

+Wir wollten von Anfang an die hohen inne-
ren Werte des Werkzeugbearbeitungszen-
trums Flexus auch von aufen sichtbar ma-
chen”, betont Frank Michels, Geschaftsfiih-
rer der Feinmechanik Michael Deckel.

Design und Funktionalitat

Diese Attribute sollten sich dabei natiirlich
nicht ausschlieBen. ,Die Funktionalitat
muss sehr hoch sein und die automatisch
auf- und zuschwenkenden Fligeltiiren zwi-
schen Automatisierungsmodul und Schleif-
modul mussen absolut dicht schliefen, da-
mit kein Kithlwasser in die Handlingeinheit
gelangt”, erkldrt Hubl Projektleiter Jochen
Menge,

Und Werner Scholpp von Scholpp Pro-
duktgestaltung formuliert das Ziel so: ,Ins-
gesamt sollte die Verkleidung komplett aus
Edelstahlblechen bestehen und ein eigen-
standiges Design aufweisen, das die Prazisi-
on, die Hochwertigkeit und die Bedienungs-
freundlichkeit der Maschine auf den ersten
Blick hervorhebt.”
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Vollautomat paart Eleganz mit Funktionalitat

Schleifmaschine im Top-Design

Mit ihrem Werkzeugbearbeitungszentrum Flexus bietet die Michael
Deckel GmbH & Co. KG mit die technologische Spitze an. Neben einem
der schnellsten Schleifkérperwechsler beeindruckt die Anlage mit einem
auBergewdhnlichen Design. Dies zu realisieren war von Anfang an Teil
der Gesamtkonzeption. Hierzu wurde mit Werner Scholpp einer der re-
nommiertesten Industriedesigner beauftragt. Umgesetzt hat das Design
die Hubl GmbH, die sich auf die Edelstahl-Blechbearbeitung spezialisiert
hat und bekannt ist fiir auBergewohnliche Maschinenverkleidungen.

Wegbereiter durch Innovationen

flexibler Kettenlader, der automatische Biich-

Die 1950 gegriindete Michael Deckel GmbH &
Co.KGsetztvon Anfang an auftechnisch hoch-
wertige Losungen in der Entwicklung und Her-
stellung von hochprézisen und langlebigen
Werkzeugschleifmaschinen. So stammen ein

Der Roboter erledigt die Beladung, den
Werkstiick- und Schleifkirperwechsel

Schonheit und Klarheit mit Edelstahl auch in
den Schleifeinheiten

senwechsel oder der automatische Schleif-
scheibenwechsler aus dem Hause Deckel
Das derzeitige Topmodell ist die Flexus, ein
skalierbares Maschinensystem zum Schlei-
fen oder Herstellen von Werkzeugen, das mit
einem Automatisierungsmodul als Einzel-
oder Doppelmaschine ausgeliefert wird,
Solch komplexe Technik sollte auch
schon aussehen, war von Anfang an die Vor-
gabe. Dass bis zur ersten Prisentation der
Maschine auf der EMO 2007 nur neun Mo-
nate Zeit zur Verfligung standen, erforderte
ein eng abgestimmtes Vorgehen zwischen
Hersteller, Designer und Blechspezialist.

Elektronischer Helfer

Bei Hubl wird mit dem CAD-Programm Pro
Engineer konstruiert, das um das Spezialmo-
dul fir Blechverarbeiter Sheet Metal erginat
ist. So kdnnen mit einem einzigen CAD-Pro-
gramm durchgingige, fertigungsbezogene
Losungen entwickelt werden,

Die gesamte Maschine ist als kompakte,
geschlossene Einheit ausgefiihrt, die ledig:
lich durch einheitlich groRe Fugen zwi
schen den Verkleidungselementen unter-
brochen wird, Um die plane Oberflache rea-
lisieren zu konnen, sind Tirsysteme ent-
worfen worden, die sich ohne Riickspriinge
einfigen lassen. Die groRen Ubergangs-
radien an den Eckleisten und Abschlusstei-
len, die in 2R-Edelstahl (3D-Spiegelblech)
gefertigt sind, sind eine Herausforderung
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Hightech von Deckel, das Maschinengehduse
ist konstruiert und gefertigt vom Edelstahl-
Blechexperten Hubl

fur die Herstellung. Und auch die vertikalen
Verkleidungsteile aus senkrecht gebiirs-
tetem Edelstahl 1.4301 weisen komplexe
Geometrien auf.

Blicke lenken — Bedienfreundlichkeit sicht-
bar machen

Far Werner Scholpp waren diese Designele-
mente extrem wichtig. ,Gerade die klaren Li-
nien, die durch die Eckleisten an den Kanten,
die vertikalen Fronten und die rechten Win-
kel betont werden, erzielen den gewollten
Effekt, dass sich alles ganz einfach prasen-
tiert", erklart der preisgekronte Industriede-
signer. ,Die Blicke werden so auf die Bedien-
terminals und die Griffleisten der Schiebet (-
ren und Schubladen gelenkt. Das Auge ver-
liert sich gar nicht erst in der hochkomple-
xen Technologie." Die Anzeige- und Bedien-
einheiten bestehen ebenso aus einem Edel-
stahlgehause mit gerundeten, polierten
Kanten. Der Maschinensockel ist ringsum
leicht zuriickversetzt, mit anthrazitfarbenen
Blechen verkleidet und lasst die Maschine
.quasi schweben”,

Dass schlieBlich wie von Zauberhand
auch fertig bearbeitete Werkstiicke entste-
hen, bringt den Betrachter dann wieder zu-
riuck in die Welt des gnadenlosen Wett-
bewerbs um eine effiziente Produktion.
Auch hier, in den funktionellen Einheiten,
waren die Edelstahlexperten gefragt. Denn
wenn in den Schleifmodulen die Hochdruck-
duse flir das KiihImittel zum Einsatz kommt,
dannist ,Land unter in der Kabine",
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Das Automatisierungsmodul, in dem ein
Sechsachs-Roboter TX90 von Staubli die Be-
ladung, den Werkstiick- und Schleifkérper-
wechsel sowie individuell programmierbare
Nebenfunktionen erledigt, darf davon nichts
abbekommen. Wahlweise konnte auch ein
Roboter von Fanuc, Denso oder Motoman
hier Arbeit finden. Sie sind gleichsarn alle ge-
schitzt durch dicht abschlieBende Fliigelti-
ren aus Edelstahl und eine Wasserfiihrung
im Innern der Schleifmoduleinheiten.

Erfolgreiches Ende

Alle Beteiligten sind froh, dass in der kurzen
Zeit alle Anforderungen des Maschinenher-
stellers, die Ideen des Designers und die An-

Ein skalierbares Maschinensystem zum
Schleifen oder Herstellen von Werkzeugen

strengungen der Konstrukteure und
Produktionsverantwortlichen zu el
ner funktionierenden Maschine ge-
filhrt haben. ,Hier kam uns zugute,
dass wir mit Werner Scholpp schon
mehrere Projekte realisiert haben’
berichtet Hubl Geschaftsfiihrer Rainer
Kiefer. SchlieRlich hilft auch die raumliche
Nahe zwischen Scholpp und Hubl. Und so
konnte die Flexus rechtzeitig fertig werden,
um auf der EMO einem staunenden Publi
kum prasentiert zu werden.
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‘ Michael Deckel GmbH & Co. KG
www.michael-deckel.de

‘ AMB Halle 1 Stand E 72-2

|

Hubl GmbH www.hubl-gmbh.de

Mit dem CAD-Programm Pro Engineer und
dem Modul fiir Blechverarbeiter lassen sich
durchgdngige fertigungsbezogene Lésungen
entwickeln. Mehrere tausend Einzelteile und
komplexe Baugruppen mussten konstruiert
werden




