ZulieferMarkt

ki fir Konstrukteure und technische Einkaufer

2|08

»Hannover Messe« Verbindungstechnik  Einkauf

Uber 60 Seiten 2P Systemkosten | Starker Partner

Trends und =4/l von Schrauben fiir effizientes

Innovationen '} im Blick E-Procurement
- 82 e )

e 12

— e

TITEL: Vorkonfektionierte Energi

www.zuliefermarkt.de HANSER




- VERBINDUNGSTECHNIK W MARKT

Und es geht doch

GUSSEISENSCHWEIBEN. Unter
den Eisengusswerkstoffen
zeichnet sich Stahlguss neben

seinen gleichmiifigen mecha-
nischen Eigenschaften in alle
Richtungen durch seine gute
Schweiffbarkeit aus. Dieser
besondere Vorteil kann bei
der konstruktiven Gestaltung

von hoch beanspruchten Bau-

teilen vorteilhaft ausgenutzt
werden, wobei hier die glei-
chen Kriterien wie fiir Walz-
und Schmiedestahl gelten.
Doch noch immer werden
die meisten Gusseisenwerk-
stoffe von vielen Anwendern
als nicht schweiflbar einge-
stuft. Dabei lassen sie sich
heute mit der entsprechenden
Verfahrenstechnik gut
schweifitechnisch beherr-
schen. Das gilt sowohl fiir
Gusseisen mit Lamellengra-
phit (GJL) und Kugelgraphit
(G]S) als auch fiir Temper-
gusswerkstoffe (GIMW und

GJMB). Hierfiir wurden ent-
sprechende SchweifStechnolo-
gien entwickelt, die in der
DIN EN 1011-8 ausfiihrlich
beschrieben sind und von den
Giefereien und externen
Schweififirmen auch erfolg-
reich praktiziert werden,

Als schweiitechnisch pro-
blematisch gilt auch Alumini-
umdruckguss, da dieser ver-
fahrensbedingt Gaseinschliis-
se aufweist. Aber auch solche
Bauteile lassen sich heute mit
den gleichen Verfahren
schweilien, wie sie bei den an-
deren Aluminiumwerkstoffen
angewandt werden, wenn ne-
ben einer angepassten gief3-
technischen Herstellung auch
entsprechende Konstruk-
tionselemente Beriicksichti-
gung finden,

INFO Zentrale fiir
Gussverwendung,
Diisseldorf
www.dgv.de
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INNENSECHSRUNDSCHRAUBEN

Verbesserte Mehrfachbetdtigung

Spieth-Maschinenelemente aus Esslingen liefert die Stellmuttern der Baureihe
nMSF« ab sofort mit neuen Innensechsrundschrauben aus. Die Spannschrauben
ur Fixierung der Stelimuttern, die dem System Torx entsprechen, sollen
Handling und Montagefreundlichkeit verbessern. Es kiinnen je nach
Schraube handelsiibliche Werkzeuge der GréRe 20, 25 oder 30
verwendet werden. Die speziell angefertigten Schrauben
haben einen flachen Kopf und bieten durch das Innen-
sechsrund erhthte Montagesicherheit und deutlich
verlingerte Standzeiten der Werkzeuge. Die neu-
en Schrauben in den Gréifien von M 4 bis M 6,
von denen je nach Stellmutter immer vier oder
sechs bentitigt werden, sind sorgfaltig aus-
gelesen. Das Wellenprofil des Torx Systems
erleichtert das Ansetzen des Werkzeugs.
Aullerdem kiinnen hthere Drehmomente
ohne Beschddigung des Kopfes tibertragen
werden, weil die Antriebsfldchen durch das
Wellenprofil griBer sind. Durch die flache
Bauweise sind die Stellmuttern »MSF« auch
dann geeignet, wenn wenig Platz zur Verfiigung
steht. Der Hersteller sorgt fiir seine Stellmuttern-
Bauart, wie sie etwa zur Lagerung ven Hauptspindeln
oder Kugelrollspindeln in Werkzeugmaschinen eingesetzt wer-
den, fiir sichere Lagerungsfunktion. Resultat sind Planlaufgenauigkeit,
gleichméRige Belastungen der Gewindeflanken und zuverldssige Sicherheit der
Funktion auch bei groften Kréften und hoher Dynamik.
INFO Spieth Maschinenelemente GmbH & Co KG, Esslingen
www.spieth-me.de

LICHTBOGEN-DRAHTSPRITZEN
Macht Leichtmetallzylinder reibungsarm

Beim Lichtbogen-Drahtspritzen wer-
den geschmolzene Eisenpartikel mit
hoher Geschwindigkeit gegen eine
Oberflache geschleudert. Daimler
setzt das thermische Verfahren zum
Beschichten der Laufbahnen von
Leichtmetallzylindern im Motorblock
ein, was zu einem besonders rei-
bungsarmen Betrieb fiihrt. Das Ver-
fahren ersetzt damit die Laufbuch-
sen, die (blicherweise fir eine
widerstandsfahige Oberfldche der
Zylinderlaufbahnen  sorgen. Beim
Lichtbogen-Drahtspritzen  werden
wwei Strom filhrende Metalldrahte
wusammengebracht, wobei es einen
Kurzschluss gibt. Durch die starke Er-
wiérmung schmelzen die Drahtenden
und das fliissige Metall wird mit Hilfe
eines Gasstroms zerstaubt und ver-
spriiht, Die beschleunigten Metall-
partikel bilden auf der Zylinderlauf-

bahn eine diinne Schicht. Durch den
Wegfall der Laufbuchsen wird Platz
und 2wischen 7 und 12 % Gewicht

eingespart. Zudem leitet die Schicht

die Hitze im Verbrennungsraum bes-

serab und trégt zu einer wirkungsvol-

leren Kilhlung bei,

INFO Daimler AG, Stuttgart
www.daimler.com
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