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Produktion von Klebstoffen in Deutschland
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Die deutsche Klebstoffindustrie hat nach Angaben des Industrieverband Klebstoffe
eV, (IVK) 2007 ein durchschnittliches Wachstum von 3,5% erreicht, Der
Gesamtumsatz der Branche im Inland (Klebstoffe, Dichtstoffe, Klebebénder und
zementare Bauklebstoffe) belief sich auf 2,9 Mrd, €. Trotz steigender Rohstoffpreisse
und Energiekosten zeigt sich die Marktlage robust und alle Schiisselsegemente

stiegen in 2007 (www.klebstoffe.com).

Quelle: Statistisches Bundesamt
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Aluminiumschrauben
fiir Magnesiumteile

Die Aluminiumschrauben ,Alu-
fast” von Arnold Umformtechnik
bringen im Getriebebau einen
Gewichtsvorteil von rund 350 g
gegenilber der Stahlvariante. So-
viel lasst sich nach Untersuchung
von Arnold bei einer Applikation
von 20 Schrauben pro Getriebe
sparen. Gleichzeitig sammelt das
Alufast-Programm weitere Punk-
te beim Einsatz an temperatur-
belasteten Verbindungsstellen in
korrosiver Umgebung. Tempera-

turen bis 150 °C halten die
Schrauben aus. Zudem kann der
Konstrukteur gegentiber der
Stahlschraube bei der Magne-
siumbauteilverschraubung stan-
dardisierte Kopfauflagen einset-
zen. Hinzu kommen hoéhere
Restvorspannkréfte nach thermi-
schen Betriebslasten.
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Rotierende Bader
fur bleifreies Loten

GLT hat die fur bleifreies Loten ro-
tierenden Lotbader |, Rotadip”
von Solbraze im Programm. Von
der Oberflache des in der Ge-
schwindigkeit einstellbaren Bads
streift der feststehende Abstreifer
die Oberflichenschlacke in die
das Lotbad umgebende Rinne, ein
mit dem Lotbad rotierender Schie-
ber bringt sie zum Auffangbehal-
ter. So steht eine stets blanke Lot-
bad-Oberflache zur Verfiigung.
Die Lotbad-Temperatur ist stufen-

los einstellbar bis 420 °C (in der
Ausfiihrung HT bis 550 °C). Alle
Bedienelemente sind auf der
Oberseite des Gerdtegehauses
angeordnet, so dass das Lotbad
auch versenkt eingebaut werden
kann. Die automatische L&tzinn-
Nachfthrung hélt die Fiillmenge
des Lots auf eingestelltem Niveau,

www.kem.de
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Metallische
Klettverbindung

Die Vorzlige eines Klettver-
schlusses  (einfache Hand-
habung, hohe Flexibiltat,
leichte Losbarkeit) in eine me-
tallische Version umzusetzen,
ist Aufgabe eines Forschungs-
projektes des Forschungszen-
trums Karlsruhe und Partnern
wie KVT. Ziel ist, die bekann-
ten Eigenschaften mit den
Vorteilen einer metallischen
Verbindung (Temperatur- und
Sdurebestandigkeit) zu kom-
binieren. Weitere Funktionen
wie schall- und stoBdamp-
fend ergaben sich aus den er-
arbeiteten Lésungsansatzen.
Die Stahlbander sind in einer
Breite bis 70 mm als Endlos-
band lieferbar. Lediglich bei
der Variante ,Entenkopf”
(Bild) besteht das Gegenstiick
noch aus Kunststoff,

Die Metallversion befindet sich
im fortgeschrittenen Entwick-
lungsstadium. Vorstellbare Ein-
satzbereiche sind Automobil-,
klima-, Liftungs- sowie Flug-
zeugbau.

www.kem.de
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Stellmuttern
mit Torx-Schrauben

Spieth liefert die Stellmuttern der
Baureihe MSF jetzt mit Innen-
sechsrundschrauben (Torx), was
das Handling verbessert. Um die
flache Bauform der Mutter zu
realisieren, werden Flachkopf-
schrauben verwendet (Schrau-
benkopfhéhe 2,8; 3,5 und 4
mm). Das Wellenprofil des Torx-
Systems erleichtert das Ansetzen
des Werkzeugs. Des weiteren
kénnen hohere Drehmomente
ohne Beschadigung des Kopfes
ubertragen werden, weil die An-
triebsflachen durch das Wellen-
profil gréBer sind. Zur Betatigung
kénnen Torx-Werkzeuge der Gro-

Be 20, 25 oder 30 verwendet
werden. Die Stellmuttern zeich-
nen sich durch plane Anlagefla-
chen und hohe Axialsteifigkeit
aus, da das Gewindeflankenspiel
auf null eingestellt werden kann.
Das sorgt zudem fir gleichmaBi-
ge Belastungen der Gewindeflan-
ken und fur zuverldssige Sicher-
heit der Funktion auch bei gréB-
ten Kraften und hoher Dynamik.

www.kem.de
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Robotergesteuerter SchweiBbrenner

Der Servobrenner von OTC Dai-
hen kann tber die Robotersteue-
rung direkt kontrolliert werden,
Speziell das von OTC entwickelte
AC/MIG Schweiliverfahren profi-
tiert von der Brennertechnolo-
gie, die besonders der Giite und
Beschaffenheit unterschiedlichs-
ter Materialien Rechnung zollt,
Die Vorziige der Brennerfunktio-
nen duBern sich vor allem in den
kontrollierten Drahtférdereigen-
schaften: Zindet der Licht-

bogen, fahrt der Draht gleichzei-
tig definiert zurlick. Die soge-
nannte RS Control-Funktion ver-
meidet Spritzer am Werkstiick,
die Ublicherweise durch den
Kurschluss beim  SchweiBstart
auftreten. Uber die ,Synchro
MIG"-Softwarefunktion des
Brenners lassen sich bei jedem
SchweiBvorgang auch bahnori-
entierte neue Parameter setzen.
Sie ermdglicht einen Wechsel der
Parameter synchron zur Pendel-
bewegung des Brenners. Da-
durch lasst sich das Verschwei-
Ben von Blechen unterschiedli-
cher Materialstarken optimieren.
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