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BLECHBEARBEITUNG: EDELSTAHLVERKLEIDUNG MACHT QUALITAT AUSSERLICH SICHTBAR

Tech|_1ik darf auch scl;t'in sein

Neben High-End-Technik fiirs CNC-gesteuerte Werkzeug-

schleifen kennzeichnet ein aulBergewoéhnliches Design das

Schleifzentrum Flexus. Dies zu realisieren war von Anfang
an Teil der Gesamtkonzeption. Bereits in der Konstruk-
tionsphase wurden deshalb Spezialisten fiir die Edelstahl-
Blechbearbeitung mit einbezogen.

Dass sich Schonheit und Funktionalitat nicht ausschlielSen, zeigt das Werkzeug-Schleifzentrum
Flexus. Das Edelstahlgehduse soll das hochwertige Innenleben widerspiegeln gilder, M. Deckel

JWir wollten die hohen inneren Werte
des Werkzeugbearbeitungszentrums Flexus
auch von aufen sichtbar machen”, betont

Frank Michels, Geschaftsfuhrer der Fein-

mechanik Michael Deckel GmbH & Co. KG in

Weilheim, ,Deshalb sollten Design und Ma-

terialien der Maschinenverkleidung genauso
unverwechselbar sein, wie die Technologie
im Innern”, so der promovierte Ingenieur
weiter. Design und Funktionalitat sollten sich
dabei natlrlich nicht ausschlieen. ,Die
Funktionalitat muss sehr hoch sein und die

automatisch auf- und zuschwenkenden Fli-

gelturen zwischen Automatisierungs- und

Schleifmodul mussen absolut dicht schlie-
Ben, damit kein Kuhlwasser in die Handling-

einheit gelangt”, erklart Jochen Menge. Er
war beim Edelstahlspezialisten Hubl GmbH
als Projektleiter fir die Konstruktion und die

praktische Umsetzung der Verkleidung ver-

antwortlich. Und Werner Scholpp von
Scholpp Produktgestaltung formuliert das
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Hubl in Kiirze

Die 1976 gegriindete Hubl GmbH ist
Entwicklungspartner seiner Kunden,
der Losungen in Edelstahl konstruiert,
die Form gestaltet und das Produkt als
Prototyp und in Kleinserie fertigt. Die
Spezialitat des Unternehmens sind die
Konstruktion und Fertigung von hoch-
wertigen  Edelstahlprodukten  fiir
hochste Anforderungen. Kunden sind
haufig Industrieausriister aus der
Reinraumbranche, der Chip- und
DVD-Herstellung oder der Pharma-
industrie. Mit 80 Mitarbeitern erzielt
das zur Gesco AG gehorende Unter-
nehmen rund 10 Mio. Euro Umsatz.

Ziel so: , Die Verkleidung sollte komplett aus
Edelstahlblechen bestehen und ein eigen-
standiges Design aufweisen, das die Prazisi-
on, die Hochwertigkeit und die Bedienungs-
freundlichkeit der Maschine auf den ersten
Blick hervorhebt.”

Das 1950 gegrundete Unternehmen Fein-
mechanik Michael Deckel setzte von Anfang
an auf technisch hochwertige Losungen in
der Entwicklung und Herstellung von hoch-
prazisen Werkzeugschleifmaschinen. Was

Blechspezialisten waren von
Anfang an eingebunden

mit ersten manuellen Maschinen zum Werk-
zeugschleifen begann, fir die Kunden auch
nach 35 Jahren noch Ersatzteile bekamen,
hat sich zu einer High-End-Schmiede ent-
wickelt. An der Spitze des derzeitigen Pro-
duktportfolios steht das Bearbeitungszen-
trum Flexus. Das skalierbare Maschinensys-
tem zum Schleifen oder Herstellen von Prazi-
sionswerkzeugen wird kundenindividuell als
Einzel- oder Doppelmaschine ausgeliefert -
ein Automatisierungsmodul und wahlweise
ein oder zwei Schleifmodule sind erhaltlich.
Mit der Doppelmaschine konnen unter-
schiedliche Werksticke geschliffen werden
oder zwei Bearbeitungsgange parallel ablau-
fen. ,Sie eignet sich besonders flrs Bearbei-
ten komplexer Werkzeuge wie Wende- und
Einstechplatten und deckt zudem ein weites
Spektrum vollautomatischer Sonderschleif-
aufgaben ab”, betont Michels.

Eine Vorgabe der Weilheimer lautete von An-
fang an, dass diese komplexe Technik auch
gut aussehen sollte. Ein Zeitraum von nur
neun Monaten bis zur Premiere der Maschi-
ne auf der Messe EMO letzten Herbst, erfor-
derte ein eng abgestimmtes Vorgehen zwi-
schen Hersteller, Designer und Blechspezia-
listen. Das Ziel, die komplexe Technik zu ver-
stecken, und den Blick des Bedieners aus-
schlieflich auf die Bedienelemente zu len-
ken, musste auch konstruktiv und produkti-
onsbezogen gelost werden. Hubl arbeitet mit
dem CAD-Programm Pro Engineer, das um
das Spezialmodul Sheet Metal fir Blechver-
arbeiter erganzt ist. So konnen mit einem
CAD-System  durchgangige, fertigungs-
gerechte Losungen entwickelt werden, Vor
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Damit Design mehr ist als ein bloRes Unterschei-
dungsmerkmal, muss es gutes Aussehen mit

einer sicheren, zuverldssigen Funktion verbin-
den. Gelingt das, kann die Optik das Vertrauen
des Kunden in ein Produkt starkt beeinflussen
und damit auch die Marktchancen von hochwer-
tigen Investitionsgiitern fordern. Dies gilt ins-
besondere dort, wo sich High-End-Maschinen
gegen billige Kopien durchsetzen miissen.

allem bei der groften Anzahl an Baugruppen,
die flr das Flexus-Projekt zu konstruieren
waren, spart das Zeit und Kosten.

Die gesamte Maschine ist als kompakte, ge-
schlossene Einheit ausgeflihrt, die lediglich
durch gleich grofse Fugen zwischen den Ver-
kleidungselementen unterbrochen wird. Um
die plane Oberflache realisieren zu konnen,
sind Tlrsysteme entworfen worden, die sich
ebenfalls ohne Rickspriinge einfugen las-
sen. So sind die groRen Ubergangsradien an
den Eckleisten und Abschlussteilen, die in
2R-Edelstahl  (3D-Spiegelblech) gefertigt
sind, eine Herausforderung fir die Herstel-
lung. Und auch die vertikalen Verkleidungs-
teile aus senkrecht geburstetem Edelstahl
1.4301 weisen komplexe Geometrien auf.
Fur Werner Scholpp waren diese Designele-
mente extremn wichtig. ,Gerade die klaren Li-
nien, die durch die Eckleisten an den Kanten,
die vertikalen Fronten und die rechten Winkel
betont werden, erzielen den gewollten Ef-
fekt, dass sich alles ganz einfach prasen-
tiert”, erklart der Industriedesigner. ,Die Bli-
cke werden so auf die Bedienterminals und
die Griffleisten der Schiebetiiren und Schub-
laden gelenkt, Das Auge verliert sich gar
nicht erst in der hochkomplexen Technik.”
Die Anzeige- und Bedieneinheiten bestehen

ebenso aus einem Edelstahlgehause mit ge-
rundeten, polierten Kanten. Sie lassen sich in
zwei Positionen schwenken. Der Maschinen-
sockel, der alle Module einschlief3t, ist rings-
um leicht zuruckversetzt und mit anthrazit-
farbenen Blechen verkleidet. Er lasst die
Maschine quasi schweben.

Dass im Schleifzentrum auch fertig bearbei-
tete Werkstucke entstehen, bringt die Be-
trachter wieder zuruck in die Welt des harten
Wettbewerbs und der effizienten Produktion.
Auch in den funktionellen Bereichen waren
die Edelstahlexperten von Hubl gefragt:
Wenn in den Schleifmodulen die Hochdruck-
duse fur das Kuhlmittel zum Einsatz kommt,
herrscht in der Kabine Land unter. Dicht
schlieBende Fllgeltiren aus Edelstahl und
eine Wasserfuhrung im Innern der Schleif-
moduleinheiten mit labyrinthartigen Blech-
anordnungen schitzen die Handlingeinheit
vor dem Kuhlschmierstoff, Das Beladen, den
Werkstlck- und Schleifkorperwechsel sowie
individuell programmierbare Nebenfunktio-
nen Ubernimmt ein 6-Achsen-Roboter des
Typs TX90 von Staubli. Alternativ stehen
auch Roboter von Fanuc, Denso oder Moto-
man zur Wah!,

Hochwertige Optik stirkt das
Kunden-Vertauen ins Produkt

Die Beteiligten sind froh, dass sich in der kur-
zen Zeit bis zur Premiere alle Anforderungen
des Maschinenherstellers, die ldeen des De-
signers und die Anstrengungen der Kon-
strukteure und Produktionsverantwortlichen
zu einer funktionierenden Maschine zusam-
menfuhren lieen. ,Hier kam uns zugute,
dass wir mit Werner Scholpp schon mehrere

Geschditzt vorm
Kiihimittel wech-
selt der Roboter
Werkstiicke sowie
Schleifkorper.
Zudem erledigt

er individuell pro-
grammierbare
Nebenaufgaben

Auch in der
Schieifeinheit
sorgt das Design
fur Klarheit

Fertigungsgerechte Losungen fiir die Edel-
stahlverkleidung wurden mit dem CAD-Pro-
gramm Pro Engineer entwickelt gild: Hubl

Projekte realisiert haben”, berichtet Hubl Ge-
schaftsfuhrer Rainer Kiefer. Erst vor kurzem
habe man gemeinsam mit einer Kontrollwaa-
ge flr die Lebensmittelverpackung ein be-
sonderes Produkt fur Sartorius entwickelt,
Hinter dem Gesamtkonzept der Flexus steht
eine klare Marketingstrategie. ,Damit ent-
steht eine Marke, die einzigartig, wertvoll
und unverwechselbar sowie von weitem er-
kennbar ist", sagt Frank Michels. Die Kauf-
entscheidung fiir ein hochwertiges Investiti-
onsgut werde in starkem Malée vom Vertrau-
en der Kunden ins Produkt und in den Her-
steller bestimmt. Das gelte insbesondere
heute, wo Hightech-Maschinen und Billigko-
pien gleichermalen angeboten werden. ,Die
Gestaltung der Flexus, die deren innere Qua-
litdten auch aufierlich widerspiegelt, tragt da-
zu bei, dieses Vertrauen aufzubauen”, ist sich
Michels sicher,

B Jiirgen Fiirst
Fachjournalist in Fellbach
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