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Robuste Messtaster Robotik zwischen Kleine Strukturen

in Drehmaschinen Industrie und Service in hartem Material
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B Digital Manufacturing mit praxisnahen Lésungen

Walter, Tibingen, ist
bekannt als Herstel-
ler von Premium-
werkzeugen zum
Frasen, Drehen,
Bohren und Gewin-
den. Neben dem
Einsatz exzellenter
Produkte ergeben
sich grof2e Einspar-
potenziale, wenn
der komplette Zer-
spanungsprozess fur
ein Bauteil iberwacht und optimiert wird - von der Planung, Beschaffung, Pro-
duktionslogistik und Voreinstellung bis zur Zerspanung selbst. Heutzutage gehént
Automatisierung in vielen Zerspanungsbetrieben bereits zum Alltag, moderne
Unternehmen treffen Entscheidungen auf Basis von Daten. Die Herausforderung
besteht hierbei aber nicht vor allem darin, an die Maschinendaten heranzukom-
men, sondern diese auch in wertvolle Informationen zu Ubersetzen und Zerspa-
nungsprozesse damit zu optimieren, Diesbeziglich baut Walter szin Dienstleis-
tungsangebot far die digitale Vernetzung weiter aus: Kunden werden entlang der
gesamten Wertschopfungskette unterstitzt mit Werkzeugdaten, Online-Katalo-
gen, Apps, Tool-Management-Lésungen oder Assistenzsystemen fur die Fertigung.
In der Produktlinie Walter Nexxt bietet der Hersteller praxisnahe Digitallasungen,
inshesondere fir mittelstandische Zerspanungsunternehmen. Mit Fertigungsassis-
tenzsystemen erfasst und analysiert der baden-worttembergische Werkzeugspe-
zialist das im Bearbeitungsprozess entstehende Wissen ganzheitlich und entwickelt
auf Augenhahe mit dem Kunden innovative praxisnahe Losungen entlang der
gesamten Wertschaopfungskette (8ild: Walter AG). (A wwviwalter-tools.com

B Smarte Reihenbohrstangen

Wie neuartige Werkzeuge die Digitalisierung der Produktion vorantreiben, zeigt
eine neue Generation von Reihenbohrstangen von LMT Tools, Schwarzenbek, zur
Fertigbearbeitung von Lagerbohrungen. Das Werkzeug verbindet sich drahtles mit
einer Messmaschine, die alle fertigen Bohrungen vermisst und anhand der Ergeb-
nisse entscheidet, ob an den Schneiden des Werkzeugs eine VerschleiBkompensa-
tien erfolgen muss. Dieser Nachstellprozess geschicht vaederum vollautomatisch
mithilfe ven Aktaren, die sich an jeder einzelnen Schneide befinden und mikrome-
tergenau arbeiten. Das smar-
te Tool garantiert damit nicht
nur eine dauerhaft hohe Bau-
teilqualitat, sondern redu-
ziert dariber hinaus die Still-
standzeiten der Maschine
und die , Costs per Unit®, Al-
ternativ lassen sich die Schnei-
den auch per Fernbedienung
ader Laptop neu einstellen
(Bild: LMT Taols).

@ www.Imt-taals.com/de
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B Fir Bohrbear-
beitungen vom Feinsten

Swiss Taals Systems, Blrglen, aus der
Schwaeiz bringt einen Kurzklemmhalter
auf den Markt, der sich direkt auf der
Maschine einstellen lasst. Die Laufwege
zum Voreinstellraum entfallen somit, und
die Produktivitit steigt, Der Verstellme-
chanismus ist digital und einfach zu hand-
haben. Er gestattet bei Feinbohroperati-
onen hochprazise MaBkorrekturen im
p-Bereich. Ein direktes Wegmesssystem
liefert exakte Ergebnisse, die sich leicht

ablesen lassen, Dafir sorgt eine gut ab-
lesbare, andockbare externe Einstell-
anzeige mit einer Genauigkeit von
0,001 mm im Durchmesser, Da die Verstel-
lung inkremental mithilfe eines direkten
Wegmesssystems gemessen wird, gibt es
kein Umkehrspiel. Radial betragt der Ver-
stellweg far die Plattenposition mindes-
tens 0,4 mm. Die axiale Langenverstel-
lung ist bis 1,5 mm Uber das Keilelement
moglich, Eingesetzt werden kann der
neue Kurzklemmhalter bis zu 10000 min,
Eine Innenkdhlung leitet den Kuahl-
schmierstoff direkt bis auf die Werkzeug-
schneide (Bild: Swiss Tools Systems).

(@ www.swisstools.org
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