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Werkzeuge

AMF-Nullpunktspannsysteme senken Riistzeiten

55 Minuten
einer Stunde eingespart

Der Vorrichtungs- und Werkzeugbau beim Messtechnikspezialisten
Labom setzt seit 2015 auf Nullpunktspanntechnik von AMF, Damit
sparen die sieben Mitarbeiter pro Stunde Ristzeit beinahe unvor-
stellbare 55 Minuten ein.

B Dic Firma Labom in Hude bei Bremen ist
spezinhsiert auf die Messung und Uberwachung von
Druck, Fillstand und Temperatoe, Die Produkee werden
weloweit cingeserze, vorwiegend in den Bereichen Food/
Pharma/Biotechnik, Chemie, Petrochemie, Energie,
Umweltschutz und Seeschifffahrt. Neben einer breiten
Palette von Standardprodukien liege die Suirke des
Unternchmens in der Anfertigung maBgeschneiderter
Kundenlasungen an elekerischen und  mechanischen
Druck- und Temperaturmessgeriten, wie beispielswerse
auch fur Kernkraltwerke. Die missen dann schon mal
bis 4007 C aushalten. Die Produktion der Gerire erfolgr
im Werk in Hude, Hohe Ferngungstiefe, kurze Wege
und clevere Lagerhaltung ermoglichen hohe Qualitat,

groBe Variantenveelfalt und korze Lieferzeiten.
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Vorrichlungs- und Werkzeugbau ist eine Schilisselstelle

Dazu bedarl es emner stringenten Prozesskette von Ent-
wicklung oder Auswahl eines Produkes tber die Konfi-
gurierung bis zur Herstellung oder dem Zusammenbau.
Eine Schliasselstelle 1m Unternehmen ist dabei der Vor-
richtungs- und Werkzeugbau, Hier werden vorhandene
Baugruppen mit kundenspezifischen Applikationen ver-
bunden. Die dafur hergestellten Vorrichtungen oder
Werkzeuge werden micht selten dem Kunden mitver-
kauft.

Bei Losgroffen, die selten grofer drei und allerhachs
tens 20 betragen, kommr, ber taglch mehreren Werk-
stuckwechseln,  dem  Rusten  eine  entscheidende
Funktion zu. Das langwierige, konventonelle Rusten
konnte mit dem Wachstum des Unternchmens niche
mehr muthalten und worde zunchmend zum Engpass.
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Die Spamnstation von AME sur aclre cingebyaaters Nullpuks-

spanmmoduien ist neit aur 36 wims Gesanebidle extrem flach, g 2

Ristzeitoptimiertes Spannen

Seit 2015 wird auf dem Hochleistungs-Vertikal-Friis-
bearbeitungszentrum von Micromill mit Nullpunkt-
spannsystemen der Andreas Maier GmbH & Co, KG
IAMF) gespannt, Damit sparen die sieben Mitarbeiter
pro Stunde Ristzert unvorstellbare 55 Minuten ein.
AMF har fiir Labom emne 8-fach-Spannstation mit Ein-
bau-Spannmodulen K10.2 geliefere. Dabei handelr es
sich um eine hydraulische Spannstation zum riistzeitop-
timicrren Spannen auf Maschinentischen mic Nutab-
stand 63, 100 und 125 mm. Die Module Jeisten Ein-
zugs- baw, Verschlusskrifte von je 10 kN und Halre-
kriifte von je 25 kN,

Die Befestigung erfolys itber Zylinderkopfschrauben
M2, Fiir das Auvsrichten sind mindestens zwei Passboh-
rungen angebrache. Das StichmaB der Spannmodule be-
teagt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormon-
tiert, dic integrierte Ausblasfunkeion kann individuell
angeschlossen werden. Mit nur 36 mm Gesamthohe
baut die Spannstation extrem flach.

Bei Labom werden darauf beispiclsweise vier Vor-
richtungen iiber direkt angebrachee Spannbolzen cinge-
spannt. Ebenso kdnnen auf diese Grundplarre Adaprer-
platten aufgespanne werden. Zwei solche Platten ent-
halten beispielsweise Vorrichtungen, die sogar Drehope-
rationen auf der Maschine erméglichen, Eine andere
Adapterplarre enthile cin Dreibackenfutter zum Span-
nen bestimmter Werkstiicke, Und auch ein enfacher
Spannstock kann direke gespannt werden, sogar zusam-
men mit dem Dreibackenfutter, AMI unrerstiitzr die
Kunden bei der I:cs;lcgung der optimalen Posicionen der Wenn kleinste Teile in Hochgeschwindigkeit hergestelit
Bulm.mgm fiir d.ic Spannbolzen. "™ werden, ist Prazision gefragt. Das Auswuchten von

Bei Labom ist man m’"'.dk "“"b““h'“lﬂ"‘?“'" Werkzeugen und deren Spannmittel ist der Garant fir
Rustzcitsenkung .b"g"“‘f""j M'""“‘"‘f genauso wich- hochprazises Arbeitan. Mit der Tooldyne* - der neuen
Gy ist die deutliche Erhdhung dc.r I~lcx:h!l|mt. Das Auswuchtmaschine fiir Werkzeuge - vermeiden Sie
schafft echren Mchrwere und entschirft den Engpass, B unerwiinschte Schwingungen und verbessern so die
Leistung lhrer Mikrowerkzeuge deutlich, Wir nehmen's
aern genau. www.schenck-rotec.de

Genau ist uns nicht prazise genug.

Labom Mess- und Regeltechnik GmbH
urene dabom.con

Andreas Maier GmmbH & Co, KG
wurcamf.de
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