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Neue Pressenreihe
fUr niedrige Druckkrafte

>> Das Unternehmen Mader Pressen bringt eine neue Pressenreihe auf den
Markt. Mit der neuen Serie bietet der Hersteller pneumatische Pressen, die
speziell fur niedrige Druckkrafte und prazise Hubtiefen ausgelegt sind. Damit
kénnen Flge- und Formanwendungen realisiert werden, bei denen ein geringer
Einpressdruck und exakt reproduzierbare Hubtiefen gefordert sind.

joe. Bei vielen Fertigungsprozessen in der
Elektronik, der Elektro- und Medizintechnik
oder auch in der Optoelektronik werden
oft niedrige Druckkriifte und hochgenaue
Pressvorginge gefordert, die wiederholge-
nau durchgefiihrt werden miissen, um die
sichere Funktion des Produkts zu gewihr-
leisten.  «Inshesondere wenn niedrige
Druckkrifte und genaueste Hubtiefen ge-
fordert sind, bringt eine manuelle Betiiti-
gung der Pressen oft Qualititsprobleme»,

Direktwirkende Druckluftpresse
mit stufenlos einstellbarem Hub.
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erklirt Prokurist Michael Jakobi von Mider
Pressen. «Schliesslich betiitigen verschiede-
ne Beschiftigte eine Handhebelpresse mit
unterschiedlichen Kriften. Manchmal ist ein
Vorgang selbst bei ein und derselben Per-
son unterschiedlich», erginzt der Experte.

Mit Vierkant gegen
Stossel-Verdrehen

Die jetzt vom Hersteller vorgestellte Pres-
senserie namens Micro Press umfasst zur-
zeit sieben pneumatische Pressen flir nie-
dere Druckkrifte von 30 bis 480 N, Den-
noch verfiigen die Pressen iiber einen sehr
stabilen Pressenstiinder. Geeignet sind sie
fiir Fiige- und Formanwendungen, bei de-
nen die Montage der Bauteile einen nur

NACHGEFRAGT

geringen Einpressdruck und immer exakt
gleiche Hubtiefen erfordern. Viele Anwen-
dungen in der Medizintechnik, der Elek-
tronikfertigung und der Feinstmechanik
verlangen derart priizise Vorginge. So wer-
den zum Beispiel kleinste Bauteile eines
Horgerites mit einer Presse dieser Baurei-
he sicher montiert.

Die Pressen verfiigen iiber eine dreistu-
fige Hubvoreinstellung sowie eine Hub-
feineinstellung mittels Gewindestift mit
Festanschlag. Damit lisst sich ein Arbeits-
hub von 5 bis 60 mm abdecken. Die Ar-
beitshiihe betriigt 43 bis 208 mm bei einer
Ausladung von 63 mm. Der Stdssel ist in
Vierkantform gefertigt und somit verdreh-
sicher. Gefiihrt wird er mit einer Priizi-
sionsfiihrung in Lineartechnik. Im Stéssel

J

Das Unternehmen

Mit grosser Tradition und Fertigungstiefe entwickelt
und produziert die 1956 gegriindete Mider Pressen
GmbH & Co. KG ihre Produkte bis heute ausschliesslich
in Deutschland. Was als mechanische Werkstatt und
Dreherei begann, hat sich zu einem international pré-
senten Pressenanbieter entwickelt. Im Jahre 2000 bei-
spielsweise wurde mit einem technisch und designmis-
sig komplett tiberarbeiteten neuen Typ der direkt wir-
kenden Druckluftpresse ein neues Produkt am Markt
platziert, das sich in der Folge als Renner entpuppte.
Neben der funktionalen klassischen Produktreihe ha-
ben die Pressenexperten mit «Colour Line» eine eben-
falls in Deutschland hergestellte Basisreihe im unteren
Preissegment im Angebot, die erfolgreich gegen Billig-
anbieter aus Fernost antritt.
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vorbereitet ist eine ebenfalls verdrehsiche-
re Werkzeugaufnahme, deren Gegenstiick
im Tisch wahlweise mittels T-Nut oder
Tischbohrung fixiert werden kann,

Automatisierung und
Prozesskontrolle optional

Fiir die Ansteuerung liefert der Hersteller
eine elektro-pneumatische Zweihand-Steue-
rung, die wahlweise auch mit Schliissel-
schalter zum Umschalten auf eine externe
Ansteuerung erhiiltlich ist. Die Zweihand-
Sicherheitssteuerung MPS-1 ist durchgin-
gig redundant aufgebaut und zusammen
mit den Pressen baumustergepriift, sie ent-
spricht den Sicherheitsanforderungen der
Maschinenrichtlinie. Dariiber hinaus haben
Anwender die Moglichkeit, die Pressen zu
automatisieren und in eine vorhandene
SPS-Steuerung zu integrieren, Alle Pressen
dieser Serie lassen sich optional mit einer
Prozesskontrolle versehen und in automa-
tisierte Produktionslinien einbinden.

Zum Lieferumfang der Basismodelle ge-
horen ein elektro-pneumatisches Ventil,
Not-Aus und Hubzihler sowie eine War-
tungseinheit aus Druckminderer mit Ma-
nometer, Filter und Oler. Alle Modelle sind
sehrgeriuscharm ausgefiihrt, CE-konform
und baumustergepriift.

N e u ? In n Ovativ ! Pressenbereich der Jossi AG

tibernommen

: ] : Der Pressenspezialist hat seine Angebots-
Neu im innovativen Handllng palette durch Zukaul von Produkten fiir

C ' die Blechbearbeitung erweitert. Von der
bekannten Schweizer Jossi AG haben die

Stiddeutschen den Geschiftsbereich Pres-

Universum: Der Minischlitten

DGSL. 15 % giinstiger. 100%

mehr Last. Gleiche Leistung wie
ein 2 x grosserer Mi-_nischlittén

SLT. Variantenreich!

Festo AG

Moosmattstrasse 24
8953 Dietikon ZH

Tel. 044 - 744 55 44
Fax 044 - 744 55 00
info_ch@festo.com Der Geschdiftsbereich Pressen der Jossi AG gehdrt neu zu Mdider.

www.festo.ch
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Automatisierte Einpressstation mit Prozessiiberwachung fiir die

Inline-Fertigung.

sen erworben. «Wo Jossi draufsteht, steckte
bei den Standard-Pressen schon immer
Miider drin», erklirt Niels Piper, Geschiifts-
fithrer von Miider Pressen. Die Technolo-
gie der Jossi-Pressen stammt in den Stan-
dardmodellen schon seit Jahren von Miider
als zuverldssigem OEM-Lieferant. Umge-
kehrt nutzen die Deutschen seit Jahren die
Vertriebswege des Partners in der Schweiz.
«Insofern ist der Kauf des Jossi-Geschiifts-

Dreistufige
Hubvorein-
stellung

Hubfeineinstellung
iiber Gewindeslift

bereichs Pressen durch uns ein logischer
Schritts, erklirt Piper. Weil der Geschiifts-
bereich Press & Tools nicht mehr zum
Kerngeschift der Jossi AG gehirte, trennte
sich das Unternehmen per 1. Januar 2008
davon.

Die iibernommenen Pressen sind in der
Schweiz seit Jahren Inbegriff fiir Zuverlis-
sigkeit und Haltbarkeit. Sie werden meist
in der Blechbearbeitung verwendet, bei-

Die Pressen lassen sich mit Zusatzfunktionen kombinieren.
So etwa mit Hubsicherung, Druckpunkt- und Hubfeineinstellung

und anderen.
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spielsweise zum Stanzen, Nippeln, Kanten,
Ablingen, Schneiden und fiir dhnliche Be-
arbeitungsschritte. Je zwei Handhebel-
und Druckluftpressen decken einen Press-
kraftbereich von 25 bis 50 kN ab. Ergiinzt
werden sie durch eine Hydraulikpresse mit
100 kN Presskraft. Varianten mit grissserer
Ausladung erlauben auch die Bearbeitung
von sperrigen Teilen.

In Zukunft werden alle Pressen unter
dem Namen Mider vertrieben. In Deutsch-
land profitiert der Markt von den zugekauf-
ten Produkten fiir die Blechverarbeitung
und der grossen Vielfalt an erginzenden
Verformungswerkzeugen und Zubehor
und Schweizer Kunden kénnen nun von
der breiteren Produktpalette profitieren.

Die aktuelle Produktpalette

Zum Programmumfang gehéren heute
Hand-Kniehebelpressen mit Rund- und
Vierkantstassel, Kniehebel-Druckluftpres-
sen, direkt wirkende Zahnstangen- und
Druckluftpressen  sowie hydropneuma-
tische Pressen. Die Produkte gibt es in einer
grossen Programmvielfalt, aus der Kunden
das richtige Produkt fiir ihre Anforderun-
gen wihlen kénnen. So gibt es viele preis-
werte Standardmodelle, die schnell liefer-
bar sind, auch mit grosserer Arbeitshihe
oder Ausladung. Die Pressen lassen sich
ausserdem mit Zusatzfunktionen, wie Hub-
sicherung,
MikrometeranschlagoderTischbohrungen
und Hubzihler kombinieren. Fiir hihere
Anforderungen oder automatisierte Inline-
Fertigung liefert der Hersteller auch eine
Prozessiiberwachung. Mit Presskriiften von
30 bis 100 kN kommen die Handhebel-,
Druckluft- und Hydraulikpressen in Bran-
chen zum Einsatz, wo genau dosierte Krifte
reproduzierbare und sichere Ergebnisse
erzeugen miissen, Fast alle deutschen Auto-
mobilhersteller und viele Zulieferer arbei-
ten direkt oder indirekt mit den Produkten
der Spezialisten aus Neuhausen. Seit 2003
ist Méder Pressen zudem als OEM-Liefe-
rant auch in den USA aktiv. <<

Druckpunki-Feineinstellung,

Information

Mader Pressen GmbH & Co. KG
D-78579 Neuhausen ob Eck
www.maederpressen.de

Vertretung in der Schweiz
Tel. 052 242 70 20

Fax 052 242 70 22
info@maederpressen.ch
www.maederpressen.ch

Bilder: Mader Pressen
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