WOMAG

Kompetenz in Werkstoff und funktioneller Oberfliche

<~
-
-
-
-
~
~
L
L ]

:’ »
» .
M0 Obarflachentactnk GmtH (ol A lectronica
'Iﬂ Remchinga Str. 5 ": "I geciron
TG Konkgebach-Stein ""‘ul Besuchen Sie uns | Gemelnschaftsstand Baden-Wirltemberyg
O wWww.ima-gmbh.oom " 13, - 16 November 2018 | Messa Mirchen | Halke B3 | Stand 117
Lt |
. ater'l T - ¢ SERe— a i
WERKSTOFFE WERKSTOFFE O Ll
Hybridwerkstoff aus Holz und Industie 4.0 in der Bautailreini 60 PDAS JPYORGSISPUT
Metall fir den Leichtbau - Neuheiten auf der parts2cle: . :"'?4;:"‘1“‘; S ,',’[']';%
OBERFLACHEN OBERFLACHEN Xt B e
Langzeitschutz gegen Durch- Oberflachentechnik - Grundla: HQD - UUBUIZIEY PSQIH - oM
rostung durch Zink-Nickel und innovative Anwendungen

SPECIAL

-
_-—

Galvanisch abgeschiedenes
Aluminium fur Leiterplatten



MEDIZINTECHNIK

—EUROoC-Netzwerk fiir europiische Organ-on-a-Chip-Forschung

Das Fraunhofer-Institut fiir Grenzfldchen- und Bioverfahrenstechnik IGB koordiniert den Aufbau eines
europdischen Forschungsnetzwerks zur Farderung der Organ-on-a-Chip-Technologie. Diese ermég-
licht die Nachbildung von menschlichen Organen im Kleinstmafstab und gilt als zukiinftige Alternati-
ve zu Tierversuchen und als eine Technologie mit groBem Potenzial unter anderem fiir die Erforschung
neuer pharmazeutischer Wirkstoffe und in der personalisierten Medizin. Da die Entwicklung von Org-

an-on-a-Chip multidisziplindre Kompetenzen erfordert, zielt das EUROoC-Netzwerk insbesondere auf " v

die fachilbergreifende Aus- und Weiterbildung von Wissenschaftlerinnen und Wissenschaftlern.

Entwicklung von Organ-on-a-Chip-Systemen

am Fraunhofer IGB (“ Fraunhofer IGB)

Organ-on-a-Chip-Systeme sind mikroflui-
dische Plattformen, die humanes Gewebe
ader Organbaustene enthalten. Mit ihrer Hil-

fe kdnnen bioloasche Vorgiange im mensch-
lichen Kérper nachgebidet werdzn, Dadurch
kannen sie wertvolle neue Erkenntnisse fur
die biomedizinische Grundlagenforschung
liefern Als Testsysteme gingesstzt, helfen sie
bei der Entwicklung van newsn Arzneivirk-
stoffen und stellen die Weichen fur die per-
sonalsierte Medizn. Dabei kombinierzn sie
die Alleinstellungsmerkmale der klassischen
Zell-Assays (menschliche Gene und Stan-
dardsierbarkeit) und der Tiermodelle (3D-
Gewebe und Blutkreislauf) und hzben das
Potenzial, die Ubertragbarkeit der vorklini-
schen Resultate auf spdtere khinische Pha-
sen signifikant 2u verbessern. Auf diese 'Wei-
sz kannen nicht nur Tierversuche reduziert,
sendern auch die Entwicklung medizinischer
Innovationen kestengilinstiger, sicherer und
schngller gemacht werden.

Zum online-Artikel

Die Entwicklung und Anwendung von Org-
an-on-a-Chip-Systemen erfordert die Ban-
delung von wverschiedensn Kompetenzen
aus diverszn wissznschaftlichen Bareichen -
van der Biologie und Medizin (ber die Inge-
nieurwissenschaften bis hin zur Physik. Auf-
grund dieses multidisziplingren Anspruchs
wurde nun das EUROoC-Forschungsnetz-
werk ins Leben gerufen, das von der EUim
Rahmen des hoch kernpetitiven Marie Skio-
dowska-Curie Innovative Training Network
(MSCA-ITN)-Programms gefordert wird und
noch in diesem Jahr seine Arbeit aufnimmt.

Lesen Sie weiter unter womag-online.de

Der gesamte Beitrag im Umnfang ven etwa
15 Seiten steht unter WOMag-online fur
alle Leser zur Verfigung.

= Nullpunktspanntechnik in der additiven Fertigung unumganglich

Experten bescheinigen dem 3D-Druck mit
Metallpulver ein riesiges Zukunftspotenzial
Clsichwehl sprechen andere (iber die derzei-
tige Produktion eher von einer Manufaktur,
statt ven einer Fertigung nach industriel-
lem Standard. Dennoch setzen beispieiswei-
se Automobilhersteller und deren Zulieferer
sowie ethche weitere Branchen wie die Me-
dizintechnik schon heute mit wachsendem
Erfolg auf die Herstellung von einbauferti-
gen Serienteilen, die im 3D-Druck entstehen.
Fir Pratatypen urd kleine Serien in limitier-
ten Stlckzahlen ist die werkzeuglose Ferti-
qung nahezu konkurrenzlos. Cie Etablierung
als Verfahren fir grdliere Stackzahlen ist je-
doch rur eine Frage dzr Zeit und sicher nicht
aufzuhalten

Dass Form- und Werkzeugkosten wegfallen,
ist natiirlich &in sehr beachtenswerter Fak-
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ter. Dariiber hinaus liegt zllerdings ein viel
weitergehender Vorteil der additiven Ferti-
qung in der konstruktven Herangehenswei-
<o, Denn es stellt sich wemager die Frage nach
der Leistungsfahigzit der Fertiqungstechnik
als vielmenr die nach den Funkticnen, die ein
Bauteil erfillen soll. S0 konnen im 3D-Druck
sehr komplexe Geometrien konstruktiv ge-
dacht und anschliefend wirtschaftlich ge-
fertigt werden. Haufig lassen sich dabei so-
gar Bauteile ader Procukte herstellzn, die mit
substraktiven Verfahren bisher gar nicht zu
realisieren waren.

Bisher nicht denkbare
Geometrien herstellen
Dennoch sind die gedruckten Objekte nach
dem Druckverfzhrzn nur selten einbaufer-
tig. Dem eigentlichen additven Fertigungs-

verfahren fol-
gen  anschlieflend
meist weitere Pro-
zesse bis das Bau-
teil  fertighzarbei-
tet ist. Haufig schliefien sich Reinigungs- und
Messverfahren sowie Fras- Bohr- ader Si-
geprozesse an. Insbesonders dem Sigen
kommt am Ende eine bedeutende Funkti-
cn 2u, schlielich muss das Bauteil von der
Grundplatte, die es durch zlle Fertigungs-
schritte bagleitet hat, getrennt werden,

Lesen Sie weiter unter womag-onfine.de

Der gesamtz Beitrag im Umfang von etwa
1,5 Seiten steht unter WOMag-online fiir
alle Leser zur Verfugung.
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