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Besuchen Sie uns auf der  
AMB 2018 in Stuttgart 
Halle 1, Stand B20

Friedrich Britsch GmbH & Co. KG 
07231 / 93 65-0 • fbritsch@f-britsch.com 
www.f-britsch.com • www.f-britsch.com/shop 

alles. immer. schnell.

Alles rund ums Drehen 

•  Spannzangen, Führungsbüchsen, Spannhülsen, Werkzeughalter, Wendeschneidplatten,   
  Innenausdrehwerkzeuge, Schneidwerkzeuge, Kühlmittelsysteme, Messmittel uvm.
•  Hausinterner Schleif- und Erodierservice
•  alles. immer. schnell.

f.britsch - Ihr Werkzeuglieferant für die Drehteilindustrie
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Zwanzig Jahre Erfahrung in der 
Entwicklung von PKD-Spanbre-
chern standen bei Lach Diamant 
Pate.
Das erste Patent für die in das 
PKD gelaserte Spanleitstufe des 
Chipbreakers unter der Typenbe-
zeichnung CO wurde am 26. Janu-
ar 1999 erteilt.
Die Praxis zeigte jedoch, dass 
Chipbreaker mit einer so erzeugten 
Spanleitstufe für einen prozess-
sicheren kontrollierten Spanbruch 
langspanender Aluminium-Legie-
rungen nur bedingt tauglich sind.
Die Lösung musste durch einen 
aktiven Spanbrecher gefunden 
werden, der sowohl beim Schrup-
pen als auch beim Feinst-Schlich-
ten überzeugt.
Lach Diamant ist dies mit der Ent-

PKD-Spanbrecher für prozesssicheres 
Drehen von Aluminiumlegierungen

wicklung des PKD-Spanbrechers 
»IC-plus« gelungen.
Entgegen der Type CO, die den 
Span lediglich umleitet, wird der 
Spanbruch bei »IC-plus world`s 

Bild:
PKD-Schneidplatte 
mit aktivem Span-
brecher »IC-plus 
world`s best« in 
action beim Drehen 
von Aluminium bei 
Zustellung (ap) 
2,0 mm 
(Werkbild: Lach Dia-
mant Jakob Lach 
GmbH & Co. KG, 
Hanau)

best« bereits ab einer Zustellung 
(ap) von 0,01 mm umgeleitet. 
Dabei kann die Zustellung bis zur 
maximalen Schneidenlänge erhöht 
werden.

Mit der NanoMatic steht ein 
CNC-Messgerät für die schnel-
le Fertigungsüberwachung von 
Werkzeugen zur Verfügung. In 
diesem Messgerät vereinen sich 
die Vorzüge der bewährten Werth 
Koordinatenmessgeräte mit über 
20 Jahren Erfahrung der Tool MT in 
der Werkzeugmesstechnik. Durch 
schwingungsgedämpfte Bauweise 
und die Werkzeugspannung auf 
der einzigartigen Werth-Drehein-
richtung mit V-förmiger Aufnahme 
wird die Messung der Werkzeug-
hüllkurve ohne Rundlauf- und 
Taumelfehler in höchster Präzision 
ermöglicht. Das Gerät erreicht 
zum Beispiel bei der Radien-, 
Durchmesser- oder Formmessung 
Wiederholgenauigkeiten im Zehntel 
Mikrometerbereich.

Werkzeuge schnell, einfach 
und hochgenau messen

Einzigartig ist die optionale Kom-
bination mit einer luftgelagerten 
Drehachse mit Taumelkompensa-
tion, die mit Hilfe des Werth Laser 
Probe auch die Messung von 
Span- und Freiwinkel erlaubt. 
Die optimale Detektion der 
Schneidkanten in höchster Auflö-
sung wird durch eine integrierte 
Motor-Zoomoptik erreicht. Neben 
einer vollautomatischen Stichpro-
benprüfung während der Seri-
enfertigung kann das Messgerät 
aufgrund seiner hohen Mess-
geschwindigkeit ebenfalls zur 
100%-Kontrolle eingesetzt werden. 
Die Mess-Software überzeugt 
durch extrem einfache Bediener-
führung. Werkzeuge wie z.B. Frä-
ser, Bohrer, Form- und Stufenwerk-
zeuge sowie Reibahlen können 

einfach und sehr schnell gemessen 
werden. Das Messgerät eignet sich 
für Werkzeuge mit einem Durch-
messer von bis zu 20 mm, größere 
Messbereiche sind jedoch auf 
Anfrage möglich.

(Werkbild: 
Werth Messtechnik GmbH, Gießen)
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„Fertigungsunternehmen erwarten 
auch für Nischenthemen, wie die 
Verarbeitung besonderer Materi-
alien, erstklassige und leistungs-
fähige Kühlschmierstoffe“, betont 
Malte Krone, Leiter Produktma-
nagement bei Oemeta Chemische 
Werke GmbH. Mit drei neuen, 
wassermischbaren Kühlschmier-
stoffen für Buntmetalle, Titanle-
gierungen und Hartmetalle zeigt 
Oemeta auf der AMB materialver-
trägliche Produkte mit besonderen 
Leistungsmerkmalen. So bietet 
Novamet 1000 S bei der Bear-
beitung von Kupfer und Messing 
neben hoher Materialverträglichkeit 
einen hohen Korrosionsschutz. 
Das hat ein Kupferstreifentest nach 
ASTM D 130 belegt. Anlagenbau-
er verfügen damit, genauso wie 
Hersteller von Ventilen und Pum-
pen über ein schwefelfreies Öl, das 
neueste Anforderungen erfüllt.

Wassermischbare KSS für besondere 
Materialien
Moderne, wassermischbare Kühlschmierstoffe zeigt Oemeta auf der diesjährigen 
AMB. Mit neu entwickelten, speziellen Produkten für Titanlegierungen sowie für Bunt- 
und Hartmetalle präsentiert der Hersteller verträgliche Öle für besondere Materialien. 
Die drei Neuen bieten hohen Korrosionsschutz, hohe Schmierleistungen oder hohe 
Abtragsleistung. Das wurde auch in Versuchsreihen bestätigt.

Für Titan- oder Nickelbasisle-
gierungen, wie sie bei Hoch-
temperaturanwendungen oder 
Implantaten verwendet werden, 
verspricht Novamet 760 hohe 
Schmier- und außerordentliche 
Kühlleistung. „insbesondere die 
gute Schmierleistung verbessert 
Werkzeugstandzeiten um 20-25 
Prozent“, so Krone. Das haben 
auch Zerspanungsversuche am 
PTW Darmstadt im Rahmen des 

Arbeitskreises Titan gezeigt. Zum 
Einsatz kommt Novamet 760 in der 
Luftfahrt, der Automobilindustrie 
und der Medizintechnik.
Hohe Abtragsleistungen bei 
Hartmetallen verspricht Oeme-
tol 605 HM. Das auf Basis eines 
GTL-Öls entwickelte Spezialpro-
dukt zeigt eine hohe Spülleistung 
und verhindert so Schleifbrand in 
der Werkzeugfertigung, beispiels-
weise beim Schleifen von Hartme-

tallfräsern. Darüber hinaus 
verhindert es die Auslö-
sung von Kobalt aus dem 
Schleifschlamm.

Bild:
Verschiedene Korrosionsgrade 
vom Kupferstreifentest nach 
ASTM D 130 - Produkte von 
Oemeta bei 1a (2. v li) 
(Werkbild: Oemeta Chemische 
Werke GmbH, Uetersen)

Aufrichtigkeit

Wittmann Werkzeuge · Boschstr. 16 · 73119 Zell u. A. 
T: +49 (0) 7164 903389-3 · F: +49 (0) 7164 903389-7 
info@wittmann-werkzeuge.com · www.wittmann-werkzeuge.com

•  Torx 3 bis Torx 80 Profilstempel 
•  4 – oder 6 – Kant Räumdorne direkt ab Lager 
•  Räumdorne auch mit Beschichtung erhältlich
•  Sonderprofilfertigung nach Kundenwunsch 
•  Wir beraten Sie gerne bei der richtigen Materialauswahl: HM, HSS, ASP, u.v.m.
•  Nachschleifen von Fräsern, Bohrern, Sägeblättern etc. 

UNSERE PRODUKTAUSWAHL UMFASST

Verlässlichkeit

Innovationskraft

Hervorragende Qualität

Schnelle Lieferzeiten

Kompetente Beratung




