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Anwender, die die
AMF-Nullpunkt-
schnittstelle in der
additlven Fertigung
auf Folgeprozesse,
wie etwa das Rel-
nigen mitnehmen,
senkon Rlstzeiten

um iiber 90 Prozent,
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Nullpunktspanntechnik

Die Produktivitat liegt
in der Null

fertigung 09/2018

AMF hat speziell auf die additive Fertigung abgestimmte Nullpunktspannmodule
entwickelt. Diese erfiillen nicht nur die besonderen Anforderungen sondern
beschleunigen obendrein die anfallenden Ristprozesse.

' xperten bescheinigen dem 30D-Druck mit
Metallpulver ein riesiges Zukunftspotenzial,

Gleichwohl sprechen andere tiber die derzei-
tige Produktion cher von einer Manufaktuy, statt von

| viner Fertigung nach industriellem Standard. Den-

Manuel Nau, Verkaufsleiter
bei AMF: Speziell auf die
additive Fertigung abge-
stimmte Nullpunktspann-
module von AMF erfallen

| die beim 3D-Druck auftre-
tenden ganz besonderen
Anforderungen.”

noch setzen beispicisweise Automobilhersteller und
deren Zulieferer sowle etliche weitere Branchen wie
die Medizintechnik schon heute mil wachsendem
Erfolg auf die Herstellung einbaufertiger Serientei-
le, die im 3D-Druck entstehen. Fir Prolotypen und
klcine Serien wie bei besonderen Sportwagen in limi-
tierten Stiickzahlen ist die werkzeuglose Fertigung
nahezu konkurrenzlos. Die Etablierung als Verfahren
far groBere Stiickzanlen ist jedoch nur eine Frage der
Zeit und sicher nicht aufzuhalten.

Dass Form- und Werkzeugkosten wegfallen, ist
natiitlich cin schr beachtenswerler Faktor. Dariiber
hinaus liegt allerdings ein viel weitergehender Vortell
der additiven Fertigung in der konstruktiven Heran

| gehensweise. Denn es stellt sich weniger die Frage:

JWaskann ich fertigen?” als vielmehr: Welche Funk-
tionen soll das Bauteil erfiillen?” So konnen im
3D-Druck sehr komplexe Geometrien konstruktiv
gedacht und anschlie@end wirtschaftlich gefertigt



Im Profil
AMF — Marktfiihrer beim Spannen aut
dem Maschinentisch

Das 1890 als Schlossfabrik Andreas Maier Fellbach
{AMF) geqgriindete Unternehmen gehiiet heute
weltweit zu den Marktfilhrern rund ums Spannen,
Schrauben und SchiseBen, Mit mehr als 5000 Pro-
dukten sowle zahlreichen Patenten gehiiren die
Schwaben zu den Innovativsten ikrer Branche.
Durch weltweite Marktprasenz haben die Mitarbel-
ter stets eln Ohr far die Prableme der Kunden. Dar-
aus entwickelt AMF mit kompetenter Baratung, In-
telligenter Ingenicurleistung und hiichster Ferti-
gungsqualitat immer wieder Standard- und Spe-
zlalldsungen, die sich am Markt durchsetzen, Er-
folgsgaranten sind bei der Andreas Maler GmbH &
Co, KG Schnelligkeit, Kundennishe und Ober 240
qut qualifizierte Mitarbeiter. 2017 erzielte AMF
{iber 48 Mio. Euro Umsatz und damit zum fiinften
Mal nacheinander einen Rekord,

werden, Haufig lassen sich dabei sogar Bauteile oder
Produkte herstellen, dic mit subtraktiven Verfahren
bisher gar nicht zu realisteren waren.
Denncch sind die gedruckten Objekte nach dem
Druckverfahren nur selten einbaufertig. Dem eigent-
ichen additiven Fertigungsverfahren folgen
anschlicBend meist weitere Prozesse, bis das Bauteil
‘ertigbearbeitet ist. Haufig schlicBen sich Reini-
zungs- urd Messverfahren sowle Frids-, Bohr- oder
Sigeprozesse an. Insbesondere dem Siigen kommt
am Ende cine bedeutende Funktion zu, schlieBlich
muss das Bauteil von der Grundplatte, die es durch
alle Fertigungsschritte begleitet hat, getrennt wer-
den, Davon spiiter mehr. Die gesamte Prozesskette
ist somit ein optimaler Einsatzbereich fur ein Null-
punktspannsystem. Und das, obwohl weder Formen
oder Rohteile gespannt werden mussen. Slattdessen
muss die Grundplatte gespannt werden, auf der das
Produkt Schicht fur Schicht entsteht.

Spezielle Spannmodule fiir additive Fertigung
Allerdings kénnen herkémmliche Spannmodule, wie
ste in der zerspanenden Fertigung ublich sind, in der
additiven Fertigung nicht eingeselzt werden. Denn
beim 3D-Druck treten ganz besondere Anforderun-
gen auf, die beim Spannen bericksichligt werden
miissen, So herrschen beim 3D-Druckverfahren hohe
Temperaturen von bis zu mehreren 100 °C. Selbst im
Spannmitte] kommen noch Temperaturen von bis zu
150 °C und mehr an. Das erfordert Dichtungen und
Medien, dic dasaushalten und dem widerstehen kin
nen. Auch die standigen Temperaturschwankungen
durch das Hochheizen und Abkiihlen sind nicht zu
unterschatzen. Darunter darf die Prozesssicher- <>
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Mit AMF-Nullpunkspanntechnlk lisst sich der Fertigungsvorgang im 3D-Druck mit-
samt den ans<hliefenden Folgeprozessen hochgradig standardisieren.

| Die aufl die additive Ferti-

heit und Wiederholgenauigkeit nicht leiden. Deshalb
hat AMF fur diese besonderen Herausforderungen
auch besondere Spannmodule entwickelt.

Diese von AMF speziell auf die additive Fertigung
abgestimmten Nullpunktspannmoedule erfillen die
besonderen Anforderungen und kénnen auf diese
Weise die anfallenden Rustprozesse beschleunigen,
Hier kommen sorgsam ausgewihlle Materialien und
. Verfahren zum Einsatz, damit die Nullpunkt-
- spannmodule den zum Teil widrigen Bedin-

gung abgestimmten Null- | gungen trotzen. Gehiértete Oberflachen sind da

punktspannmadule von

AMF konnen Riistzeiten

stark reduwzieren. Beider
Herstellurg kammen aus-
gewihite Materialien und

Verfahren zum Einsatz.

| nur ein Beispiel, besondere Dichtungen ein
| anderes, damit diec AMF-Module temperatur-
bestindig sind. Eingesetzt iiber die gesamte
Prozesskette konnen sie ihre Vorteile optimal
zur Geltung bringen. Anstatt die Grundplatte
| mit dem Bauteil auf jedem Folgeprozess neu

einzurichten, wird nur einmal .abgenullt” und
der Nullpunkt dann einfach von Prozess zu Prozess
Lmitgenommen®,

Riistvorgdnge verkiirzen

Kanndie Nullpunktspanntechnik schon im 3D-Dru-
cker dic Rustzeiten echeblich reduzieren, echiht sich
der Zeitgewinn beim jeweiligen Wechsel auf die Fol-
geprozesse muhelos auf bis zu 90 Prozent und mehr.
Dennwenn der Nullpunkt auf nachfolgende Maschi-
nen  mitgenommen” wird, entstehen nahezu keine
Ritstvorginge mehr. Vergleichbar mit Plug-and-
play”, lisst sich sofort mit dem nachsten Arbeits-
schritt beginnen. Hersteller, die diese AMF-Null-
punktschnittstelle bei der additiven Fertigung auf alle
Folgeprozesse mitnehmen, bestatigen die gewaltige
Senkung ihre Ristzeiten dber den gesamten Ferti-
gungspmz&'ss.

Die Einbauspannmodule K10.3 und K20.3 von
AMYF fiir dic Additive Fertigung offnen pneumatisch
bei einem Betriebsdruck ab 4,5 bar, was in jeder Pro-
duktionshalle verfligbar ist. Sie realisicren Einzugs-
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krafte von 10 bezichungsweise 17 kN (K20) und Hal-
lekriifle von 25 beziehungsweise 55 kN {K20). Ver-
riegelt wird durch Federkraft, so dass anschlieBend
die Druckleitungen jederzeit abgekoppelt werden
kénnen. Optional bietet AMF eine Ausblasung fUr |
die Entfernung von Spancn an sowic cine Auflagen-
kontrolle filr Abfragen im Rahmen aulomatisierter
Prozesse, AMF st fiir dic pneumatische Spanntech-
nik seit vielen Jahren bekannt und ein geschitzter
Markt- und Technologiefuhrer. Fiir die hydraulischen
Module, die AMF ebenfalls seit langem im Sortiment
hat, lassen sich auf Wunsch spezielle Lasungen fur
die additive Fertigung entwickeln.

Ferner bieten die Fellbacher auch Abfragetechnik
fir die Spannmodule. Damit kommt ein wichtiger
Aspekt hinzu: Denn mit derart ausgestatteten Modu-
len lasst sich die Schnittstelle und somit der gesamte
Fertigungsvorgang im 3D-Druck mitsamt den
anschlieBenden Folgeprozessen hochgradig standar-
disieren. Eine dermagen standardisierte Prozessket-
teist die Grundlage fiir cine Bestiickung durch Robo-
ter und damit fur eine vollautomatisierle Ferligung,
Natiidich mussen die dafiir ausgewihlten Sensoren
ebenfalls fir diese anspruchsvollen Bedingungen
gecignet sein,

Unkompliziertes Trennen von der Grundplatte
Ob automatisiert eder nicht: Hat das additiv gefertig-
te Bauteil alle Prozesse durchlaufen, muss es am Ende
von der Grundplatte getrennt werden, Hierzu hat
der globale Marktfuhrer fiir das Sagen und Lagemn
von Metall-Langgut und Blech, die Kasto Maschi-
nenbau GmbH, eine passende Maschine entwickelt.
Der Hochleistungsbandsigeautomat Kastowin amc |
{additive manufacturing cutling) ist speziell auf diese
Aufgabe ausgelegt, weil dic Entwickler mit dicsem
letzten Schritt {oder auch Schnitt) die Prozesskette
zu Ende gedacht haben,

Fur die Spanntechnik in dieser speziellen Sige ist
AMF als Maschinen-Erstausriister der Partner von
Kasto. Die uberlegenen Spannmedule des AMF-
Nullpunktspannsystems halten dabei die Grundplat-
te mit dem fertigen Bauteil fisr den Trennvorgang in
ciner exakten Schnittposition fiir geringes Druckauf-
maB. Vor dem Siigeprozess schwenkt eine Drehein-
heit der Maschine die Grundplatte in eine Kopf-uiber-
Pesition. Sind die Bauteile dann abgetrennt, fallen sie
schonend in ein Auffangnetz. Nach dem Zuriick-
schwenken Lisst sich die Grundplatte aus den Null-
punktspannmodulen entnehmen und flir den niichs-

'

ten additiven Fertigungsvorgang bereitstellen, O
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AMF Andreas Maier GmbH & Co. KG,

D-70734 Fellbach, Tel: 0711/5766-0, www.amfde
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