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Produkte

MARKTPLATZ

Taylored Parts per Paternosterofen konstant

und prozesssicher temperieren

Kunststodftachnik - ps. Wer flachige
Compositehalbzeuge verarbei-
tet, nutzt in der Regel Olen [ir
die Varwarmung seiner Bautei-
le, wae HK Prazisionstechnik

sagl. Weit verbreitet seien Infra-
rotsysteme, die aber bei den
immer haufiger genutzten Hyb-
ridbauteilen an ihre Grenzen

stieflen, Auch bei dreidimensio-
nalen Campasiteteilen sall das
Infraretverfahren nicht ideal
sein. Fur diese Aufgaben bietet
HK seine Paternoster-Umlauf-
afen an, die auch thermaplasti-
sche Verbundwerkstaffe vom
Randbereich bis zum Kern Kon-
stant temperieren kénnten, be-
tant das Unternehmen. Der Un-
terschied zwischen Kern und
Oberfliche betrage hochstens
+ 2 °C, Die HK-Dien sollen elwa
70 % weniger Energie bendligen
als andere Systeme.

maschimenmarkt.de
Suche .HK Prizisicnstechnik™

Geradschnittsage mit Spezialvorrichtung trennt
gedruckte 3D-Teile prazise von der Grundplatte

Trenslechnik - pb Die Additive Fer-
tigung gewinnt zunehmend an
HBedeutung in der Metallverar-
beitung, sagt Meba. Ein essen-
zieller Teil dieses Fertigungs-
prozesses 581 das Abtrennen der
gedruckten Metallleile van ihrer
Grundplatle.

Deutlich bevor 3D-Sagen
zum Trend wurde, hat der Sa-
gesystemspezialist Meba hiar-
fur ein Konzept entwickelt, das
gine schnelle Prozesszeit und
sehrgute Schnittergebnisse bei
gleichzeitig geringem Bedie-
nungs- und Kestenaufwand auf-
weist - Meba3D. Dabei warden

die Teile auf die Grundplatte
aufgedrucks, heifit es. Der An-
wender fixiert diese Platte aul
der speziellen Meba-Varrich-
tung, die dber Linearflhrungen
beliebig verschiebbar und damit
prazise ausrichtbar sei.

maschinenmarkt.de
Suche Meba™

Umfangreich optimiertes Bandsagesystem hat jetzt auch
eine durchgingig hdhenkonstante Rollenbahn

Treantechnlk - s Die automatische
Bandsdge Proline §20.350 ANC
wurde von Bomar, wie es heifit,
komplett iberarbeitet. Die opti-
mierte robuste 2-Siulen-Band-
siage bietet jetzt unter anderem
eine durchgehende Rallenbahn,
die das 2u sligende Material
stets auf gleichem Transportni-

veau halte, und kann aptianal
auch mit einem Vertikalspann-
system ausgerastel werden.

Dardber hinaus sei die Ma-
schine jetzt kompakter und noch
einfacher bei Wartungs- und
Reinigungsarbeiten zu bedia-
nen, Die Proline-Sigen warden
laut Harsteller mit  einer
US8-Schnittstelle ausgestattet,
sedass beispielswelse mit der
Software .sawmanager™ gene-
rierte Zuschnittsdaten direkt an
die Sdge Ubertragen werden
konnen,

maschinenmarkl.de
Suche . Bemnar™

Hebe- und Transportsysteme
Mechanisch -~ Hydraulisch - Elektronisch
Bis ca. 200 t
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Intelligent Testing
Fdr lhre sicheran Verbindungen

www.zwickroell.com ProLine bis 100 kN

Kabel, Stecker und Schaler miksen oft Jahrzehnie lang
Zuvarissig funktionaran, ie Proling E1 speziell [ar
standardiserte Profungan an Matersaken und Bawteilen
konzplert und dabai bescndares einfach zu bedienan,

MASCHINENBAU AG
Wir bieten KOMPLETTBEARBEITUNG
CNC- Bohren und Frasem bis x=6000, y=1402, r=1£00 ram

CNC- vnd konv, Drehen bis 2 400 swe sed Dreblisge 2500 e

CNC- Dreh- und Fréiszentroms bis > 500 rees und 1=3500 mm

CNC- Tiefhohren asders & auf Aafrege

- Ratutivessymmetrische Toile & 3 bin 725 ram, Bobrtiele bis 4000 eem
« Prismatirche Tede & 3 5is B ewn, Bebrtiche bis 2150 e

3D-Messen bis x=4000, y=2000, 2«1 600 mm
SchweiBkonstruktionen fir Maschinenbau

GLUMANNMaschinenbav AG  (od-Haml-Stiafle 15 07114 Dameite
".Hnll? TIRT 1950 Tolwles NI TIN2 715580




