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Linearachse schafft 600 Federn pro Minute

Mafu hat gemeinsam mit Weiss eine Anlage zum Handling der Federentwirrung und -zufithrung entwickelt

PRODUKTION NR, 12, 2018

BUCHEN (SM). Manchmal staunen
selbst Ingenieure nicht schlecht,
was Automatisierung bedeuten
kann: Fine kundenspezifische,
2,8 Meter lange Weiss Linear-
motorachse, acht HN 200 Linear-
motorachsen mit aufgesetzten
ST140 Drehmeodulen, endlose
Meter Kabel und Schliuche, ver-
baut in 18 Kubikmetern Stahl,
Aluminium mit geballtem Know-
how - das alles ;nur’, um ein paar
kleine Kontaktfedern in einen
Werkstiicktrager einzusetzen.
Ubertrieben?

Nicht, wenn es das ,nur* in sich
hat, so wie im Fall der Federbestii-
ckungsanlage von Mafu: 600 Fe-
dern pro Minute bei einer iiber-
durchschnittlichen Verfigbarkeit
- da hilt kein Handarbeitsplatz
mit, weder im Hinblick auf’ Men-
ge noch auf Zuverlassigkeit. Ganz
abgesehen von den Nerven der
Werker, die wahrscheinlich schon
beim Entwirren der Federn ver-
zweifeln wiirden. Federentwirrung
und Zufihrung ist das Kernge-
schaft von Mafu. Um dieses Kern-
geschift herum bicten die Rosen-
felder ihren Kunden das Zufuhren,
Vereinzeln, Bunkern und Priifen
genauso wie flexibles Zufithren,
Roboterapplikationen sowie kom-
plette Sonderanlagen.

So wie die aktuelle Anlage zur
Bestiickung von Keaftlahezeng
Assistenzsystemen mit Spulen-
kontaktfedern, bei der die eigent-

liche Federentwirrung und -zu-
ltihrung hinter dem ausgekligel-
ten Handling der zu bestiickenden
Werkstiicktrager schon fast ver-
schwindet. Die in enger Zusam-
menarbeit mit dem Handhabungs-
spezialisten Weiss aus Buchen
entstandene Anlage setzt auf acht
parallelen Bearbeitungsstationen
jeweils bis zu 18 kleine, 11 Milli-
meter linge Kontakledern indic
Bohrungen cines Werkstucktri-
gers ein.

1) Mafu Automation ist Spezialist fr Federentwirrung und
ufiihrung. Um dieses Kerngeschaft herum bietet das mittel-
stiindische Unternehmen aus Rosenfeld ein breites Angebot
rund ums Zufithren, Vereinzeln, Bunkern und Pritfen sowie
Roboterapplikationen als auch komplette Sonderanlagen.
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2) Kundenspezifische Linearmotorachse mit 2,8 Meter Liin-

ge: In einer Zykluszeit von 4,5 Sekunden verteilt sie die Werk-
stiicktrager auf einen von acht Bestiickungspiitzen.

Der Weg der Feder beginnt oben
auf der Maschine. Auf einer Biih-
ne stehen vier Mafu Trommelfor-
derer, die mit ihren Mitnehmer-
schaufeln die Federn in zwei Li-
nearschienen schauleln, in denen
doppelte Teile erkannt, die Federn
entwirrt und an zwei Zufiihr-
schliuche ithergeben werden. In
der nachfolgenden Kaskade, die
als Paffor dient werden die Yedoern
zusatzlich aul Verformungen und
Lagerichtung iiherpriift. Verform-

Bid Wess

te Federn werden ausgeschleust,
falsch orientierte tiber einen Loo-
ping gewendet. Fiir das Handling
der Werksticktriger gab es sei-
tens des Endkunden sehr strikte
und, wie in der Automobilbranche
iiblich, sehr hohe Anforderungen
hinsichtlich Taktzeit, Standzeit,
Entstiorsicherheit und Platzver-
brauch, Um das Konstruktionszel
s erveichen, sprach alles i den
Einsatz von hochdynamischen
und flexiblen Linearmotorachsen.

Fiir den zustindigen Projektleiter
bei Mafu, Martin Weinundbrot,
ist \Weiss bei Linearmotorachsen
kein unhekanntes Unternchmen
und der Wunschkandidat Fir die-
ses Projekt gewesen:; Wir verwen:
den in unseren Anlagen regelma-
Big Weiss Rundschalttische, mit
denen wir sehr gute Erfahrungen
gemacht haben. Dies war aller-
dings unsere erste Anlage mit
Linearmotorachsen aus Buchen.
Letztendlich entscheidend - so-
wohl fir uns als auch den End-
kunden - war, dass Weiss als ein-
ziger Anbieter eine Lebensdauer-
anforderung von 30 Millionen
Zyklen fest zusagen konnte! Im
engen Wechselspiel zwischen Ma-
fu, dem Kunden und Weiss ent-
stand dann ein Handling mit ciner
beeindruckenden ,Achsendichte!
von 24 Achsen auf lediglich sechs
Quadratmetern: Das Rilckgrat der
Anlage bildet dabei eine machtige,
2,8m lange kundenspezifische
linearmotorachse, die in Buchen
speziell fiir diese Anwendung an-
aefertigt wurde. ,Anfangs hatten
wir Bedenken, dass eine Linear-
achsenlosung ein Nadeléhr dar-
stellen kénnte, erinnert sich
Ralph Lehleuter, der Geschafts-
[threr von Mafu, an die Projek-
tierung, .doch dank der von Weiss
eingesetzten Technik konnten wir
feststellen, dass die Achse alles
andere als ein Nadeléhr ist. Das
hat uns visllig diberrascht und
uberzeugt.”

www.weiss-gmbh.de



