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Weniger Riistzeit

Auf einem neuen Bearbeitungszen-
trum setzt das Traditionsunternehmen
Kaocks fur die Herstellung van Bautei-
len auf AMF-Nullpunkispannsysteme.
Damit lassen sich Fertigungszeiten
teilweise um mehr als 80 Prozent re-
duzieren und mehr Flexibilitdt in der
Ersatzteilherstellung und der Schicht-
organisation gewinnen. Manche Teile
mussen nicht mehr wie friher neun-
mal aufgespannt werden, sendern nur
noch dreimal. Das K-20-Modul von
AMF ist fur die Fras-Drehbearbeitung
bis 2200 Umdrehungen pro Minute
freigegeben. Eine Bearbeitungsma-
schine bei Kocks besteht aus einer 48
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Millimeter hahen Grundplatte mit vier
dieser  Nullpunkt-Einbauspannmo-
dule. Sie bringen Einzugs- und Ver-
schlusskrafte von je 20 Kilonewton und
Haltekrafte von je 53 Kilonewton auf,
Die Wiederholgenauigkeit beim Span-
nen liegt bei kleiner 0,005 Millimeter,
Mit je 112 Millimeter Durchmesser
und zusatzlichen, geschliffenen Aui-
lagesticken auf der Station entsteht
eine grofle Auflageflache, Dennoch
sind die Module mit 34 Millimeter Ein-
bautiefe kompakt und bendtigen nur
wenig der Aufbauhdhe insgesamt auf
dem Maschinentisch, Rund drei Stun-
den l3uft die Bearbeitung mancher
Werkstiicke, die mit AMF-Spannbolzen
direkt gespannt werden. Weil die AMF-
Nullpunktspannmedule Gberzeugende
Ergebnisse bei der Ristzeitenredu-
zierung zeigen, set2t Kocks die Tech-
nologie aul zwei weiteran Maschinen
ein - darunter ein Union-Bohrwerk
mit einem Maschinentisch von 2,000
mal 2.000 Millimeter und einem Aui-
spannwinkel in den Maflen 1.000 mal
1.000 mal 2,000 Millimeter. Hier kam-
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men fir die Schwerzerspanung die ex-
trastarken AMF-Module K40-H in einer
Aufbaustation far die Werkstickdirekt-
spannung sawie in einer Einzelstation
fir die Aufnahme von Grundplatten
oder Varrichtungen zum Einsatz.  pb
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Die beiden Neuen

Von Roteg kommen zwei neue Greif-
systeme: ein Zangengreifer fur Sicke
und ein Vakuumagreifer fur das Palettie-
ren von Kartons. Oie beiden hauseige-
nen Greifsysteme sind jeweils Modelle
der neuesten Generation. Wihrend der
Sauggreifer in vielen Branchen Amwen-
dung findet, ist der Sackgreifer spe-
zialisierter, Durch seine Greifzangen,
die sich auf einer Kreisbahn bewegen,
kann das System ein geordnetes La-
genbild erzeugen. Dabei tauchen die
Zinken der Greifzange in die Zwischen-
rdume der Rellen ein, auf denen der zu
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palettierende Sack liegt. So fassen sie
das Produkt sicher. Da die Greifzangen
sich auf der beschriebenen Kreisbahn
dfinen, schonen sie beim Ablegen be-
nachbarte Produkte und die gesamte
Ladung. Zudem lauft bei dem neuen
Modell alles, was zuvor Uber Ketten
lief, jetzt Gber Zahnrdder, as
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Hebt und fixiert

Goudsmit hat einen magnetischen Po-
wiergreifer vorgestellt, der sich saowohl
als Hebemagnet zum Auinehmen oder
Greifen schwerer ferromagnetischer
Teile ab sechs Millimeter eignet als
auch in Robotikanwendungen ange-
wendet werden kann. Der Perma-
nentmagnel ist mittels Druckluft mit

einem 5/3-Ventil pneumatisch schalt-
bar. Das macht den Greiler sicher. Bei
Weglzll der Druckluft hélt der Magnet
die Last weiterhin fest. Das Verhaltnis
von Kompaktheit und Magnetkraft: Ein
Powergreifer mit 115 Millimeter hebt
eine Last van etwa 175 Kilogramm und
bringt ein eine Haltekraft von 527 Kila-
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gramm auf. Der Magnet ist wartungs-
frei, hat eine lange Lebensdauer und
ist in drei Mafien lieferbar: mit Durch-
messern von 50, 75 und 115 Millimeter,
Als Magnetgreifer fur Roboter dient
der Powergreifer zum Aufnehmen oder
Festhalten massiver, schwerer Stahl-
teile, Die Magnete lassen sich durch
pneumatische Bedienung ein- und aus-
schalten. Die Ein-fAus-Pasition lasst
sich mittels Sensoren in den Schlitz-
lochern feststellen. Bei Bedarf kon-
nen zwei oder drei Greifer miteinander
gekoppelt werden. Als Hebemagnet
handhabt der Powergreifer unter ande-
rem Trdger, Gitter, Bleche, Fras- oder
Gussteile aus massivemn Stahl. Bei der
Fixierung von Werksticke aus Stahl
kbnnen sie geschweifit und geschlif-
fen werden. Das Besondere an diesern
System: Beim Ausschalten bleibt kein
Restmagnetismus zuruck. Der Vorteil
von schallbaren, permanenten Hebe-
magneten besteht darin, dass sie kein
Backup-System benotigen, falls der
Strom ausfallt, pb
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Einfaches Beladen

Fir den Transport zwischen den Sor-
tierzentren werden bei den meisten
Paketdiensten die Fahrzeuge lose mit
Packsticken beladen. Unabhangig
davon, ob im Sertierzentrum eine au-
tomatisierte Sortieranlage vorhanden
151, missen die Pakete dorl immer von
Hand aus den Containern entladen und

www.handling.de




