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AUTOMATISIERUNG ROBOTIK

Module firindividuelle Service-Robotik- Kollaborative und mobile Robotik sowie
Lésungen auch im industriellen Umfeld. Smart Devices bestimmen die Automatica.
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Material der Zukunft

DICHTUNG Mit ener Zusammen-

Siceung ven ca. 18 % bietet der

wewe Dichtungswerkstoff Nova- = P E .

2255 580 etwaeine Verdreifachung =

z=r marktlbichen Werte und gleicht
o diese Weise bereits bei geringer
= zcnenpressung  Flanschuneben-
& ten aus, Leckagetests gemat der
N EN 13355 haben gezeigt: Bei
soem zugrunde Regenden Innen-
=ruck von 40 bar erzielt der Werk-
210 ber 20 MPa Flichengressung
zen von der TA Luft peforderten
Leckagewert von 0,01 mglaim.
Marktlbiche Faserstoffdichtungen

Digital einstellbar

KLEMMHALTER Die Schweizer
Swiss Toals Systems AG hat einen
Kuzklemmbalter  entwickelt, der
sch direkt auf der Maschine einstel-
len lasst. Der Verstellmechanismus
st digital und einfach zu handhaben.
Er ermiglicht bei Feinbahroperatio-
nen hothprizise MaBkorrekturenim
p-Berekh. Ein direktes Weg-Mess-
syztem liefert exakte Ergebnisse, die
sch lexht ablesen lassen. Dafdr
sargt eine gut ablesbare, andockba-
re externe Einstellnzeige mit ener
Cenauigkeit von 0,001 mm im
Durchmesser. Die Laufwege zum

BILO: SWI55 TOOL

erreichen dieses Ergebais bei circa
30 MPa oder dardber. Navapress
880 ermaglicht Berechnungskenn-
werte, de eina Auslegung der Flan-
sche und Sthrauben nach Vorgaben
der VDI 2290 zulassen. [br)

www.frenzelit.com

%
Vorenstellraum  entfalen. Radial
betraqgt der Verstellweg fiir die Plat-
tenposition mndestens 0,4 mm.
Die axiale Léngenverstellung ist bis
1,5 men ther das Kedelement hnaus

méglich. (br)

www.swisstools.org

Schutz gegen Werkzeugauszug

SPANNFUTTER Der Care Chuck
535 sall eine Spannlings des vierfa-
chen des Baobestangendurchmes-
sers ermigichen. Das neve Hydrau-
likspannfutter wurde fiir den Einsatz
auf Drehmaschinen, Drehzentren
und  Multitask-Drebfrismaschinen

BILD: SANDYVIK

entwickelt und deckt die gingigsten
Maschinenschnittstelen  ab.  Ein
weiterer Varteil des nzuen Spann-
futters st der Einsatz der Easy-Fix-
Spannauinshmen, wamit die kor-
rekte Mittenhihe eingestellt und die
Riztzeit deutlich reduziert werden
kann, Die Easy-Fix-Spannaufnah-
men sind eine Lozung for zylindri-
sche Bohrstangen, bei denen ein in
der  Spammavinahme  mantierter
Federbolzenin eine Nut in der Bohe-
stange eirvastet und fiir eine korrek-
te Mittenhihe sorgt. (br)

www.sandvik.coromant.com
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federnshop.com

() NS @ Info

Kaaleg Berechnung Anfrage Blog




