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TOULOUSE (hi).Mit einem fest
lichen Rahmenprogramm is
am 15. Oktober in Toulouse de
erste Airbus A 380 ausgeliefer
worden. Die Maschine mit de
Bezeichnung A 380 - 800 un
der Seriennummer 3 ging a
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Auf dem Weg zur Nutzung von | und Plagiate. Experten raten Produkten.
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gung. Ein betriebsiibergreifend
genutztes ERP-System sichert
reibungslose Fertigungsabldufe.
Insgesamt liefert die Laser-
vorm GmbH dem Kunden ein
Komplettangebot unter dem
Motto ,Lasertechnologie, Lohn-
fertigung und Laser-Anlagen-
technik - Von der Beratung bis
zur laufenden Produktion’,
www.laservorm.com

Stanzen

nun Werkzeugeinsidtze bis zu einer
Grofde von 300 x 350 x 300 mm (x-y-
z) bearbeitet werden.

Hierdurch wird das Einsatzgebiet
des Lasers auch auf den Bereich des
Aluminiumleichtmetall-Druckgusses
erweitert, da dort im Vergleich zum
Kunststoffspritzguss die Anforderun-
gen an die Werkstiickgroe ungleich

| hoher sind.

www.concept-laser.de

Feinstanz-Kapazitat erhoht
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CH-LICHTENSTEIG (hi). Die Fritz
Schiess - AG. produziert. komplexe
Feinstanzteile nach der neuesten
Technologie. Mit neuen Pressen konn-
te die Effizienz der Fertigung gestei-
gert werden.

Feinstanzteile sind immer starker
gefragt, Beim Feinstanzen,
auch Feinschneiden ge-
nannt, werden in einem
Arbeitsgang komplexe
Werkstiicke mit glat-
ten, rechtwinkligen
Schnittflachen herge-
stellt, die sich ohne
zusitzliche Bearbei-
tung als Funktionsfli-
chen einsetzen lassen.
Die Hubzahl der Pres-
sen war in der Vergan-

aus metallischen Werkstoffen nicht
mehr wegzudenken. Durch die Ferti-
gung hochpriiziser Werkzeuge produ-
ziert Schiess komplexe Feinstanzieile
aus bis zu 12 mm starkem Stahlblech.
Die Teile werden anschlieffend weite-
ren Arbeitsgingen zugefiihrt oder
auch, je nach Kundenwunsch, zu
kompletten Baugruppen montiert.
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Beim Feinstanzen werden in einem Arbeitsgang komplexe

genheit oft ein limitie- werkstiicke hergestellt.

render Faktor in der

Produktion. Mit einer neuen Genera-
tion von Feinstanzpressen hat der Er-
finder der Technologie, die Fritz
Schiess AG, die Effizienz der Ferti-
gung erhoht und liefert grofde Stiick-
zahlen in kiirzester Zeit.

Neue Pressengeneration
steigert Produktivitat

,Wir haben zum ersten Mal in der
itber 80-jahrigen Firmengeschichte
eine neue Presse nicht selbst gebaut,
sondern bei einem fremden Herstel-
ler gekauft®, berichtet Verkaufsleiter
Iwan Wuest. ,Das zeigt, welches Ver-
trauen wir in den Hersteller haben,
aber auch, welche Erwartungen wir
damit verkniipfen.” Die beiden neues-
ten Pressen der X-TRA-Generation
mit Servotechnologie steigern die
Produktivitdt und schonen die Werk-
zeuge durch den reduzierten Schnitt-
schlag. Sie ergiinzen die 50 anderen
selbst gebauten Feinstanzpressen und
erweitern die Kapazitit des Anbie-
ters. Fiir einen Kunden werden so
mehrere Millionen Stiick eines Fein-
stanzteils pro Jahr produziert.

Die Technologie des Feinschnei-
dens ist heute aus der industriellen
Massenfertigung von Prizisionsteilen

Vor allem fiir die Fahrzeugindustrie
werden sicherheitsrelevante Teile ge-
fertigt, die dem Anspruch null PPM
geniligen missen.

Herkommliche Stanzpressen sind
fiir das Feinstanzen nicht geeignet.
Die Firma Schiess hat deshalb seit der
Erfindung des Verfahrens ihre Pres-
sen, die, mit besonderen Werkzeugen
bestiickt, Blechteile mit exakt recht-
winkligen Schnittflichen erzeugen,
stets selbst gebaut. Die beiden neuen
Pressen mit 1600 und 3200 kN Ge-
samtkraft erweitern die Moglichkei-
ten von Schiess. Durch weitere Bear-
beitungsschritte der feingestanzten
Teile wie zum Beispiel Biegen, Ent-
graten, spanende Bearbeitung oder
eine Wirme- und Oberflichenbe-
handlung, erhalten die Kunden Teile
zum sofortigen Einbau nach ihren An-
forderungen.

Die 1920 gegriindete Fritz Schiess
AG produziert mit {iber 50 Pressen
Feinstanzteile. Namensgeber Fritz
Schiess-Forrer hatte 1922 das Patent
fiir seine Erfindung des Feinstanzens
erhalten. Heute erzielt das Unterneh-
men mit 170 Mitarbeitern einen Jah-
resumsatz von rund 25 Mio Euro,
heildt es.

www.fschiess.com




