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Laser bieten Losungen fur die Aufgaben
der modernen Produkfion

Oberflachenbehandlung
Verbindungstechnik Zerspanungstechnik .Gerade bei komplexen

Freifarmoberflachen besteht

Metzllkontalkte mit Ultraseha Automahisierte Produktion o & .
im Serienprozess verbinden von 400 WerksHickvatianten ] W Bedarf."

IWEumstel, Fraunhofer-Institut
Lasertechnik (ILT). Aachen
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FUGEN IN KRAFTWERK
Mit den Typen FI-SNR
urd FI-ASV erweitert
Stauff das Angebot an
Connect-Schweiflver-
schraubungen. Diese
Systeme worden zwar
imener ofter durch die
montagefreundlicheren
Umlormsysteme er-
selzl, sallen aber
inshesandere in der
anspruchsvallen
Schwerindustrie und
der Kraftwerkstechnik
von Bacdeutung bleiben.
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Jullan Electae

ULTRASCHALL SCHWEISST
METALLKONTAKTE SICHERER

Mit einem speziellen, ultraschallgestiitzten Fiigeverfahren schweiflt
ein Zulieferer Eleklroleitungen fir schwere Nutzfahrzeuge duBerst
kraftvoll und sicher im Serienprozess. Damit das auch noch schonend
ablauft, nulzt man dort eine besondere Sonotrode.

Jurgen Flrst

icke Leitungen im Rohrkabelschuly mit cinem

Ultraschallschweidverfahren sicher zu kontak-

tieren ist schon Herausforderung genug, Wenn

mit Aluminium und vernickeltem Kupfer dann

noch unterschiedliche Materialien erstklassig
verbunden werden mussen, sind die Anforderungen
noch weitaus hoher.

Daliir hat Telsonic mit dem Powerwheel-Verfidiren
die richtige Losung parat. .Dass wir mit dem Power-
wheel-UltraschallschweiSiverfahren mit so hohen
Kritften und Leistungen dermaffen schadlos schwei-
Jargaen Fiiest st freier Autor in Stuttgart. Weitere Informatioeen:
lelsonle GmbH in 91066 Erlasgyn, Tel, {091 31) 6 37 894, info@
telsomicde, www.telsonicde

fien kénnen, hat den Kunden sehr Gberrascht’, erin-
nert sich Claus Regenberg. Geschiiftsfuhrer der Tel-
sonic GmbH in Deutschland.

DIREKT VON OBEN SCHWEISSEN

Die kompakte Maschine verschweiit beim amerika-
nischen Zulieferer Jullan Electric 160 mm® starke
Aluminiumleitungen mit einem Rohrkabelschuh aus
vernickeltem Kupfer im Serienprozess. Dazu presst
die Sanaotrode mit ciner Kraft von 3800 N auf die Kon-
takestelle. Der implementierte Generator leistet ma-
ximal L0 KW und bringt withrend des Schweifivor-
mangs etwa 18 k| in die Schweistelle ¢in, Dass die
Verbindung danach gleichmitBlg und fest genug ist,
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Verbindungstechnik

wm den Anforderungen in schweren Lkw sowie Bau-
und Landmaschinen zu gentigen, iiberrascht nicht,
Schon eher, dass Leitung und Hohrkabelschuh unbe-
schadigt bleiben, Das st nicht nur dem speziellen
Powerwheel-UllraschallschwelBverfahren von Telso-
nie zuverdanken, sondern auch der besonderen Form
der Sonotrode. Denn diese ist an der Kontaktstelle
zum Werkstiick in einer besonderen, patentierten
Weise geformt.

Rohrkabelschuhe (RKS) cignen sich besonders
zum Kontakticren von Alumininmrundlitzen-Leitun-
gen mit einem Nennguerschnitt von 10 bis 160 mm®
zur Verwendung im Automotive-Trockenraum, Fir
die elektrische Kontaktierung zwischen Rohrkabel-
schuh und Aluminiumlitzenleiter hat sich das Ultra-
schallschweiien bestens bewihrt. Allerdings sind die
Anforderungen an Qualitit und Prozesssicherhelt
nicht za unterschatzen.

Seit rund zehn Jahren hat sich das Powerwheel-Ver-
fahren von Telsonic dabei als sehr zuverlassig und
prozesssicher erwiesen. Denn es kann manches bes-
ser als andere Verfahren. Allem voran steht der kon-
struktive Vorteil, mil der Sonotrode divekt von oben
aufl die Kontaktierungsstelle und den Amboss zu
fahren. Das vermeidet das klassische Problem der
Biegeschwingung das mit einer Hammersonotrade
auftritt, weil die Sonotrode sich bavarthedingt durch-
biegt, Je hoher der geforderte Druck ist, mit dem die
Sonotrode anl die Werkstiucke fahren muss, desto
stirker wirkt sich dieser Nachtell aus. Auf Dauer zer-
stort diese Biegeschwingung dann auch noch den
Ronverter. Das alles kommt beim Powerwheel-Schwei-
l8en nicht vor,

LITZENSCHONENDES FUGEVERFAHREN

Fiir die Anwendungen in Lkw sowie in Bau- und Land-
maschinen sind die Leltungen zwangsliufig dicker als
in Pkw. Doch auch dort werden Leitungen immer
dicker. weil mehr Funktionen im Auto mit Strom ver-

Bern Powernwhee!-Yer-

fahren von Telsons bafert

eine Standaramaschine
s 20 10 kW Schwelilers-
fung ber maxamalen & kN
Kraft, ahne dass daber dhe
sonst wblichen Probleme
mMIr dem Frequenzsorung
auftraten. So kormen such
grofie Flachen und Kabel-
durchmesser geschwanit
werden

ULTRASCHALLSCHWEISSEN VON METALL

sorgt werden. Die wachsende E-Mobilitét sorgt fur
weitere Anwendungen bis zum Hochvoltbereich, Au-
er einem hohen Druck miissen fur eine sichere Kon-
taktierung auch groBe Leistungen eingebracht wer-
den. Damit das Litzenpakel sicher durchkontaktier!
ist, mikssen mindestens 90 '% der Einzeladern unter-
elnander verbunden sein. Ferner muss das Litzenpa-
ket an der Innenwand des Rohrkabelschuhes anhaf-
ten, und zwar moglichst gleichmiiBig und ausgewogen
zu Amboss und Sonotrode. Die Anhaftung sollte dabei
mindestens der Fliache des Nennquerschnittes ent-
sprechen.

Trotz grofer Kriifte und hoher Leistungen diirfen
filr eine sichere Schweiliung dennoch keine einzelnen
Litzen verletzt oder durchtrennt werden. Regenberyg
bringt den komplizierten Ziclkonflike aul den Punkt:
Zur grofen Krtlt und hoben Leistungen kommt also
auch noch die Forderung nach einem maoglichst sche-
nenden SchweiBivorgang” Mit Powerwheel hat die
Telsonte AG In den letzten Jahren den von ihr erfun-
denen Ultraschallschweifiprozess zu einem hochst
wirksamen, serientauglichen Verfahren entwickelt,
das diesen Ziclkonflikt nahezu auflost. Bei dicser
Schweiltechnologie liefert eine Standardmaschine
his zu 10 KW Schwelfilelstung bei einer maximalen

Jetzt anmelden und auf dem Laufenden bleiben!

www.maschinenmarkt.de/newsletter
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ULTRASCHALLSCHWEISSEN VON METALL

Kraft von 8 kN, ohne dass dabei die sonst ablichen
Probleme mit dem Frequenzsprung audtreten. So kén-
nen bisher nicht gekannte grofe Fliichen und Kabel-
durchmesser geschwel8t werden.

AUCH AUF DIE SONOTRODENFORM KOMMT ES AN
Belm konkreten Schweiivorgang macht dle Telso-
nic-Sonotrode eine bis dato nicht vollzogene, abrall-
ende Schweillbewegung, Dadurch ist die hdchste
Amplitude immer genau in der Mitte der Schweillung
und nicht an deren Ende. S0 wenlen die Kabelenden
zur Isolicrung nicht beschédigt. Selbst sehr diinne
Drihte kinnen mit Powerwheel kraftvoll und sicher
verschweiBl werden, Aber es konnen eben auch mas-
sive Cu-Terminals und massive Al-Terminals mitein-
ander verschweiSit werden, Dabei entstehen galva-
nisch einwandlrele Verbindungen, die besser isoliert
werden konnen. Bisher ibliche Knoten kinnen infol-
gedessen bis zu 30 % schmiler geschweiBt werden.
Folglich kinnen Terminals kleiner sein und die Isalie-
rung der Schweilung jst einfacher. Zugleich lassen
sich enorme Materialkosten sparen, Ein siiédeutscher
Premium-0EM schweilt mit der Powerwheel-Tech-
nologie Knoten um 50% schlanker und spart jihrlich
rund 300 TSD Euro Matertalkosten cin.

Trotz aller technischen Raffinessen erfordert das
Verschweifien der starken Alumininmlitzenpakete Gir
grofle Nulzfahrzeuge in einem massiven Kupfer-Rohr-
kabelschuly viel Sorgfalt, SchlieBlich betrigt dessen
Wandstarke starke 1,6 mm. Aufgrund der Vernicke-
lung ist der WerkstofT sehr sprivde und dadurch bei
dem faktisch stattindenden Kaltumformprozess an-
fitlligg fiir Risshildung. wenn die Sonotrode anirfl,
Die Nickelschicht ist aber wegen der grofien Differenz
in der elektrachemischen Spannungsreihe von Alu-
minium und Kupler notwendig, Das reduziert die
Korrosionsgefahr.

Den Clou des Powerwheel-UltresehallschweiBpro-
2esses hiaben die Experten van Telsonic Rir Julian
Electric jedoch mit der Form der Senotrade geschal-
fen. Sie weist am unteren Ende eine konkave Form
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Verbindungstechnik

auf, die in etwa der Rundung des aufmehmenden En-
des des Rohrkabelschuhs entspricht. Diese patentier-
te Lasung bringt zwei unschlagbare Vortelle: Exstens
wird der Rohrkabelschuh beim Herunterfahren der
Sonotrode automatisch zentriert, ohne dass die Ober-
flache beschiidigt wind. Der Rohrkabelschuh liegt auf
dem Amboss auf, ohne fixiert 2u sein, In dem Moment,
wenn die Sonotrode herunterfihel, riickt sic das
Werkstiick automatisch in die am besten anliegende
Position, zentriert und fixiert es wahrend des Schweil3-
vorgangs. Zweitens ist die Sonotrode wihrend der
abrallenden Bewegung aufgrund der Rundung immer
im optimalen Kontakt und im besten Winkel zum
Rohrkabelschuh. Das fiilirt letztendlich auch zum
optimalen Amplitudenverhiltnis zum Schweifobjekt.
Im Ergebnis entstehen bel Julian Electric in der Seri-
enfertigung modellspezifisch konfektionierte Lei-
tungssittze mit sicher kontaktierten Rohrkabelschu-
hen Rir die zuveriissige Anbindung in der rauen Um-
gebung der Liaw, Bau- und Landmaschinen.

Das lange bewihrte Verfahren eignet sich dariiber
hinaus noch fiir zahlreiche weltere 3D-Kontaktteile,
Diese Kontakttypen werden zunehmend in der Elek-
tromobilitat eingesetzt und die bauteilspezifischen
Anforderungen kinnen mit diesem patentierten Ver-
lahren hervorragend erfullt werden, Aufgrund der
steigenden Produktionsmengen und Variantenvielfalt
auch durch die aufkommende Elektromobilitiit bictet
Telsonicuktuell Schnellwechsel-Werkzeugsysteme an,
um die Riistzeiten deutlich zu senken.

IL} VERBINDUNGSTECHNIK IN KURZE
ATZEN STATT SCHWEISSEN

] Kieler Forscher

der Albrechts-Uni-
versitdt haben ein
Alzverfahren ents
wickelt, mit dem
sie Alurninium und
Aluminiumiegia-
rungen sowehl
mileinander als
auch mil Kunststolfen stabil verbinden kannen,
heilit 5. Weil sehr hohe Temperaturen dese Bau-
teile verandern kinnten, scll die Technik cine
Alternative zu herkemmlichen Schweill- und Kle-
hoverfahren darstellen. Beim sogenannten Na-
noscale Sculpluring zallen dicse Probleme nicht
mehr staren, heillt es,

maschinenmarkl.de Suche _Atzen statt schweiften”

MOBILE ENTSPANNUNG FURS BAUTEIL

VSR hat, win e5 heillt, die 6. Gerategeneration, die
VSR Vibmatic 8000, im Angebat. Diese schliefie
nahllas an die Technik der utomatisch arbeiten-
don Vorgangeranlagen an. Die VSR Vibmatic E0I0
nutzl laul VSR die prazise Modalanalyse zur Gewin-
nung werkstuckrelevanter Daten. So wisrden die
frequenzabhangige Ubsrtragurgsfunktion und
dadurch anschliefiond die Eigenrescnanzirequen-
zen und die Ddmplung bestimmt. Die Anregung
erlelgt dakei durch einen Modalhammer, so VSR
Alles geschehe besonders schnell, mobil und
direkt am Bauteil.

maschinenmarkt.de Suche VSR Industriatechnik™
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