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KSS-Aufbereitung flir langere Standzeiten

Kundenspezifische Losung ist glinstiger als Zentrifuge ,von der Stange”

Formenbau Keiels produziert Formen fir Produkte aus Partikelschaumen. Diese leichten , aber
dennoch stabilen Produkte, die beispielswelse aus expandiertem Polypropylen (EPP) bestehen,
kommen unter anderem fiir Kindersitze oder in der Heizungs- und Luftungstechnik zum Einsatz, Die
Formen, die fir deren Herstellung notwendiqg sind, werden aus Aluminium gefrast. Fiir die umwelt-
gerechte Aufbereitung der Kiihlschmierstoffe, die hier im Frasbereich genutzt werden, kommt Tech-
nik von MKR Metzger zum Einsatz - und das ist keineswegs selbstverstandlich, denn den ersten Auf-
trag lehnte das Unternehmen némlich ab -, und auch das aus gutem Grund.

Menn wir die Schaumwerkzeuge
aus dem Vollen frasen, betragt
der Zerspanungsgrad nicht selten
bis zu 80 Prozent', erklirt Alex-
ander Kelels, der als Geschafts-
fuhrer in zweiter Generation die
Keiels Formenbau GmbH leitet. In
Attenhausen, unweit des Lahntals,
entstehen hier Werkzeuge aus
der Aluminiumlegierung
AlMg4,5Mn fir die Verarbeitung
von Partikelschdumen zu an-
spruchsvollen Transportver-
packungen, Ladungstrigern fir
die Automobilteilelogistik oder
Leichtbauteilen.

So fertigt Keiels beispielswelse
Werkzeuge fir den Transport
lacklerter Karosserieteile fr den
BMW MS, fur Kopfstitzen von
Kindersitzen oder fir Boxen, die
in Luxusfahrzeugen wie Rolls-
Royce Steuergerdte geschitzt
aufnehmen,

Die Komplexitat in der Fertigung
steckt weniger in den Toleranzen,
als vielmehr in der Stromungs-
lehre, Denn nach dem spdteren
Fillen der Formen mit expandier-

seamiiilifa inetetnffrnartibralm v ctrtnent

Der Saugwogen SF 500 har elne Seugleisnang

von bis 2o 250 Litern in der Minure So douert
o5 nurwenige Minuten, & der Kdhlschmier
staffrank feer ist, Bides; MKF Metzger

kiinftig eher mehr als weniger. An
den Spanen haftet natlrlich jede
Menge Kiihlschmierstoff”

Mit einer Brikettieranlage von Ruf
erzeugt das Unternehmen seit
drel Jahren nahezu trockene und
wertvolle Aluminiumbriketts, in-
dem die Medien vom Aluminium-
span getrennt werden,

Der néchste Schritt war fur Keiels
logischerweise die  Zurlickge-

wannntindaisnd.ofisflcarais inmsdar

Wirkungsgrad kostenglinstigere
Losungen gibt’, betont in diesem
Zusammenhang Achim Meyer,
Vertriebsleiter bei MKR Metzger.
Und so sorgen heute bei Keiels
ein Saugwagen SF 500 fir die
Kihlschmierstoffaufbereitung an
den Maschinen und drei Fremd-
dlabscheider TB 250 fir einen
umiweltgerechten Umgang mit
den Prozessmedien,

Dadurch haben sich nicht nur die
Standzeiten des KSS erheblich
verlangert, sondern die Mitar-
beiter profitieren aulerdem von
einem saubereren Maschinen-
umfeld sowie einer deutlich ver-
besserten Luftqualitat.

Heute werden die 14 Fris-
maschinen regelmallig mit dem
Hochleistungssaug- und  Filter-
wagen SF500 von MKR Metzger
angefahren. Mit dem 4,5 Meter
langen Saugschlauch und dem
knapp einen Meter langen Saug-
rohr mit 100 Millimeter breiter
Flachduse wird der Inhalt aus der
Maschine herausgesaugt und in
den 500 Liter groflen Behalter des

Cangrmararane hinsinmarm irmnt

Dve drei Fremddlobischeaider TH 250 van MAR tetzger arbeilen énérgiveflizient nach dem Koales-
Tenzpanzip. Weil sie im Sypass-Madus ber loufender faschine ader Anlage funktionieren, ent-
stehen keinerfed Stilizandzeiten. Und durch den hahen Abscheidungsgrad veritngem sich dve
Standesiten der Kihlschirnierstaffe erhablich.

die Maschine zuriickgepumpt
wird, Nach einer knappen Viertel-
stunde geht es weiter zur nach-
sten Maschine.

Die drel Fremdodlabscheider TB
250 stehen bei Keiels an festen
Pldtzen, .Obwohl sie aufgrund
ihres Rollenbodens auch maobil
einsetzbar  waren', versichert
Meyer. Einer an der Brikettier-
anlage, einer an der grofiten Fras-
maschine und einer am Wasch-
platz. Sie arbeiten energiesffizient
nach dem Koaleszenzprinzip.

Besm . KrnslacynnyrnrinTm . lsenrn

filtig und wirkungsvoll ab. Dann
gelangt das Ol in einen neun Liter
fassenden Zwischenbehdlter,

Mit einer Durchsatzleistung von
250 Litern pro Stunde scheiden
die Fremdalabscheider Fremdole
wirkungsvoll aus Waschmedien
oder Kihlschmierstoffen  ab.
Dabel fallen nur 26 Cent Energie-
kosten pro Schicht an. ,Der Ab-
scheidungsgrad liegt bei
annahernd 100 Prozent, hat
Keiels festgestellt. ,Das vom Ol
befreite Medium flhren wir dann

witardar doam Ersernernyoce v Y



150 Grad Celsius heiBer Dampf
hindurch, der daflr sorgt, dass
die Partikel zum Endprodukt
sintern. Dampf muss also rein
und Luft muss raus aus dem
Werkzeug.

In der optimalen Verd(sung der
Formen stecken das Know-haow
und die Kernkompetenz des
Familienunternehmens. Eine
Million Ddsen mit bis zu 54 Boh-
rungen a 0,3 mm platziert Keiels
jahrlich in den Aluminiumwerk-
zeugen in passgenau dafur her-
gesteliten Bohrungen.

Bel dem hohen Zerspanungsgrad
fallen jede Menge Aluminium-
spane an, ,60 Tonnen waren es
alleine 2016% berichtet der
gelernte Werkzeugmacher Keiels
und erganzt: ,Und es werden

Keiels|
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ausgepressten Kihlschmierstoffe
aus der Brikettieranlage, Eine
Zentrifuge, so dachte er, sei das
Mittel der Wahl dazu.

WAls ich eine Zentrifuge kaufen
wollte, hat der Vertriebsleiter bei
MKR Metzger das zunachst ein-
mal hinterfragt und wollte wissen,
woflr’, erinnert sich Alexander
Keiels. Dass diese Frage aber
durchaus berechtigt war, hat sich
bei einem Besuchstermin schnell
herausgestelit. Denn die Reini-
gung und Aufbereitung der Kuhl-
schmierstoffe gelingt jetzt mit
einem Drittel der Investitions-
summe, die fir eine Zentrifuge
angefallen ware,

Jch kann nicht guten Gewissens
eine Zentrifuge verkaufen, wenn
ich vermute, dass es bei gleichem

Dass heute mil dem Sougwogen und dén Fremdalabischeidem von MY Mewzger eine effizientere
und dabet noch deutlich ginshgere Lasung arbeitet, verdankt Alexander Keiels (Y) Acfaim Meyer
(re.), Der Vertrietsioier bei MXF Metzger beronr Wir empefien germe elne kundenspenfische,
malgescivigicerte Lasung. Aus unsesem Lralén Sartiment an madufaren Problemisangen 2ur
akologischien und wirtschaftiichen Optimienumng van Produltionskrdisiufen mit Fdssigheits-
hedarf finden wir mektens dve possgenaue und kostenopimveste Varianre fir den Kunden”

Kiihlschmierstofftank
wird mitgereinigt

Bei der Saugleistung von bis zu
250 Litern pro Minute dauert es
nur wenige Minuten, bis der Kuhl-
schmiermitteltank leer ist,

Dabei durchlduft die Flussigkeit
einen Vakuumbandfilter., Fest-
stoffe, Partikel und Spane werden
im integrierten Spaneschlucker
abgeschieden. Der  Spane-
schlucker lidsst sich dann als
Wagen im Wagen ausklinken und
auf Rollen einfach zur Abfallver-
wertung schieben.

Auch die regelmiBige Ver-
schlammung der Kiihlschmier-
stoffbehalter an den Werkzeug-
maschinen war friher ein Pro-
blem. Bei einem tatsachlichen
Fassungsvermogen von etwa 250
Litern waren nach etwa drel
Monaten nur noch 100 Liter
Emulsion im Tank.

Der Rest war Schlamm aus
metallischem Abrieb. ,Dieses Pro-
blem ist mit dem SF 500 ebenfalls
aus der Welt geschafft’, berichtet
Kelels, denn auch der Kihl-
schmiermitteltank wird mit dem
im Wagen integrierten Rei-
nigungssystem gesaubert,

Uber eine Hochdrucklanze spritzt
der Mitarbeiter bereits gerei-
nigten KSS aus dem Pumpwagen
mit bis zu 70 bar Druck hinein. So
losen sich selbst hartnackigste
Schmutzreste. Dieses Medium
durchlauft ebenfalls den Band-
filter, bevor die gereinigte und
gepflegte Flissigkeit vom Be-
halter des Saugwagens wieder in

sich kleinste Oltropfen an den
ibereinander angeordneten

dachférmigen V-Blechen an und
koalieren zu gréBeren Tropfen.
Durch spezielle Bohrungen in der
Knickkante der Bleche schwimmt
das freie Ol an die Oberfliche auf.
Dart ziehen es Schwimmer sorg-
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Positiv haben auch die rund 20
Mitarbeiter in der Fertigung re-
gistriert- ,Die Atemluft in der
Halle ist deutlich besser als vor
diesen MaBnahmen, der Olnebel-
niederschlag am Boden quasi
weg', freut sich der Firmenchef,
www.mkr-metzger.de

Zuverlassige
Abscheidung von
Staub, Rauch
& Emulsionen
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