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Kurzklemmbhalter ldsst sich
digital einstellen

Werkzeughalter | Swiss Tools hat einen Korzklemmbal-
rer entwickelt, der sich direkt auf der Maschine einstel-
len lisst. Der Verstellmechanismus st digital und
cinfach zu handhaben. Er ermogliche bei Feinbohrope-
rationen hochprizise Malkorrekturen im pm-Bereich,

Ein dirckres Wep-Messsystem lieferr exakte Ergeb-
nisse, Im externen Display, das fiir den
Einstellvorgang angedeckt wird, ist
die Auswerteelektronik samr Bartte-
sie untergebrachr, Es lasst sich
durch Magnetkraft an die Schnite-
stelle des neven Kurzklemmbalters
andocken, und es zeigt die Werte der
Verstellung mit ciner Genauigkeit von

0,001 mm an. Radial betragt der Verstell-
wep fir die Plattenposition mindestens
0,4 mm. Die axiale Lingenverstellung st

bis 1,5 mm iiber das Keilelement méglich,

Eingesetzt werden kann der neue Kurzklemmbal-

tee bis 10,000 min'. Fine lnnenkihlung leiter Kihl-
schmierstoff direke bis auf die Werkzeugschnesde. @

Zerspant fertig gesintertes
Hartmetall prazise und effizient

Diamanttools |
Die Vorteile der
svnthetischen
CVD-Dick-
schicht-Diaman-
ten nutzt Horn in
cinem  speziellen
Werkzeuppro-
gramm zum Be-
arbeiten von
CFK- und GFK-
Verbundstoffen, sowie  von
Hartmetall- und Keramikgrin-
lingen, ferrig gesintertem Hare-
metall oder Alumintum-Knetle-
wierungen. Beim Einbringen von
Bolirungen, Stechen von Nuten,
Drehen und Friasen von Passun-
gen und Konturen in gesinter-
tem  Hartmetall  bieten CVD-
D-bestisckte Werkzeuge bemer
kenswerte Vorzuge. e geome-
trisch  bestimmten  Schoeiden
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werden  der je-
weiligen Aufgabe
angepasst — von
extrem scharf
tuher  verrundet
bis zu positiven
ader  negativen
Fasen. Dank der
schartenfreien
und geometrisch
oprimicrien
Schneiden ist der CVD-D-Dia-
mant vom Schruppen bis zum
Feinschlichten cinsetzbar, Da die
Tools konturtreues Bearbeiten
im  pm-Bereich  ermoglichen,
bicten sic erwa gegenitber dem
Schleifen oder Erodicren deut-
liche Vorteile hinsichelich der
Kosten, der  Flexibilitir, der
Oberflichenstrukour, der Rau-
heit, Polierbarkeit und des Kor-
rosionsverhaltens. L

Héchste Wirtschaftlichkeit
in der Kleinserie

Bobrer | Sukzessive erweitert Mapal das Programmn sei-
ner dreischneidigen Trtan-Drill-Bohrer, Die neue Uni-
versalvariante aus HSS wurde fiir héchste Wirtschaft-
lichkeit beim Einsarz in Kleinserien entwickele. Der Tri-
tan-Dell-HSS st aufgrund seiner Hauptschneidenform
besonders robust — auch bei schwierigen Bohrsituatio-
nen. Die stabilen Schneidecken fuhren zo weniger Belas-
tingen der Schneide. Damit sind hohere Leistungen bei
gleschzeitig ruhiger Bearbeitung méglich. Die Beschich-
tung des Trican-Drill-HSS ist optimiert fur die universel-
le Bearbeitung. So werden in verschiedenen Materialien
hohe Standzeiten erreiche. Gegenitber zweischneidigen
Bohrern aus HSS konnen laur Mapal mit dem Tritan-
Drill-HSS bis zu 50 % hohere Vorschiibe realisiert wer-
den bei bis zu vierfachem Standweg. Durch dic spezielle
Spitzengeametsie muss niche pilotiert und angekirnt
werden. Der Bohrer st im Durchmesserbereich von 8
bis 40 mm mit einer Linge von 5xD verfugbar [o]

Drebfutter balt Tools sicher

Hydraulikspannfutter | Mit dems CoroChuck 935 hac
Sandvik Coromant ein hochprizises Hydraulikspannfutter
fiirs Drehen entwickelr, Dieses stellt hichsten Schutz gegen
Werkzeugauszug  bereit und ermoglicht immer  wieder
schnelle, starre und sichere Aufspannungen. So sind
anspruchsvolle Drehbearbeitungen auch mit groBen Uber-
hingen miglich. Das Furter erméglicht eine Spannlange
von vier Mal dem Bohrstangendurchmesser. Es wurde fur
den Einsatz auf Drehmaschinen, Drehzenteen und Mula-
task-Drehfrasmaschinen entwickele und decke die gangigs-
ten Maschinenschnittstellen ab. Das Konstruktionsprinzip,
das hinter dem hohen Sicherheitsniveau stehe, bassert auf
der Stiirzpunke-Technologie. Eine dunne, gelétere Mem-
bran mit optimierter Spannfunktion erzeuge durch Aus-
dehnung zwei spezifische Spannbereiche auf jeder Seite
(Stutzpunkee), Das Konzept gewiihleister laue Her-

steller eine daverhafte, wiederholgenaue Spann-
kraft fir hohen Schutz gegen Werkzeugaus-
zug und eine hohe Dimpfung. Ein
weiterer Vorteil des Futters ist der
Einsatz der Easy-Fix-Spann-
aufnahmen, womit sich
die korrekre Mitren-
hohe einstellen
und die Rist-
zeit  reduzie-
ren lase. @




Hochgenaue Abstandsmessungen

Lasersensor | Der
neue  Laser-Sensor
Opto NCDT
1750LL von Micro-
Epsilon komme
hochgenauen  Ab-
standsmessungen

metallischen
oder  strukrurnierten
Oberflachen
Einsatrz. Dank scines

ber

um

ovalen
Lichtflecks werden physikalisch
bedingte Interferenzen kompen-

siert und  stabile  Messwerte
ausgegeben. Dadurch kann der
Sensor dort eingeserze werden,
wo herkémmliche Laser-Punke-
Sensoren an ihre Grenzen sto-
Ren, Der Laser-Trangulations-
sensor ermuoglicht hochgenaue
Messungen auf  strukturnerte
Oberflichen wie Schleifpapicer,

ader  Gummi
und auf glinzende Metalle, Her-
kommbiche [aser-Punki-Senso-
ren kommen hier mic ihrem klei-
nen Lichtfleck an ihre Grenzen,
da durch die Oberflichenstruk-
tr cine homogene Reflexton
des  Laserhiches  unterbunden
wird und instabile bezichungs-
weise verrauschte Messsagnale

Schleifscheiben

entstehen. o

Fiir 100-Prozent-Messungen

Messzelle | Der Bruch in der Prozesskerte der
Automatisicrung  zwischen  Produktion und
Messtechnik hat die drei Unternchmen Erler,
Jenoprik und Hlegediis veranlasst, eine automa-
nsierte Lisung 2u entwickeln: An die mobile
Roborterzelle von Erler lisst sich keicht an eme
optische Wellenmessmaschine Opricline C303
von Jenoptik ankoppeln. Das Spannmittel -
xator von Hlegediis lieferte die Grundlage fur
eine zuverlissige Aufnahme von Teilen aller

Geometrien, Im Ergebnis erhilt
der Kunde emne Lisung zur
100 % Prifung mir cinem
AQL-Wert von Null. Selbst
mehreren
Merkmalen davern mit der
Messzelle  nur Sekunden.
Hochpriazise  erbringe  dic
Messzelle rund um die Uhr
exakt reproduzierbare Ergeb-
nisse — vollig unabhingig von
Werkern,

Messungen  von

Industriaessaper 2018

o 4L

Digital einstellbar

Kurzklemmbalter | Ein neuer Feinbohe-Kurzklemm-
halter von Swiss Tools lasst sich direks auf der Ma-
schine cinstellen. MaBkorrekturen fur Linge und
Durchmesser sind so einfach, schnell und prazise im
Mikrometer-Bereich und ber Umpgebungshbedingun-
gen maglich. Die Verstellung wird inkremental mit
Hilfe cines dirckren Wegmesssystems gemessen. Das
heir, es gibt kein Umkehrspiel. Radial betedge der
Verstellweg  fur  die  Plamenposition  mindestens
0,4 mm. Die axiale Lingenverstellung st bas 1,5 mmn
iiber das Keilelement moglich, Eingeserzt werden
kann der newe Kurzklemmhalter bis 10,000 min™,
Eine [nnenkithlung leitet Kishlschmierstoff direke bis
auf die Werkzeugschneide, Die Wege zum und vom
Einstellraum entfallen — auch weil sich die Werte feh-
lerfrei einstellen und Klar und deutlich ablesen las-
sen. Verantwortlich dafiir ist das externe Display, das
fir den Einstellvorgang angedockt wird. In ihm ist
die Auswerteelekeronik samt
Batterie untergebrache. Es
lasst sich durch Magner-
kraft an die Schnittstelle des
Kurzklemmbalrers
andocken und zeige die
Werte Verstellung
mit  ciner  Genauigkeit
von 0,001 mm an. o
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Misst Debnung
beriihrungslos

Priiftechnik | Eine universelle Tiefzich-
Priifeinrichrung, von Zwick Roell wird
auf der Fahrtraverse ciner statischen
Marerialpriifmaschine monoert, Sie ist
neben Tiefungsversuchen nach Ench-
sen, Nakajima oder Marciniak auch
fir Lochaufweitungs- und Niiplchen-
zichversuche ausgelegt. Grund fiir die
Neuentwicklung ist der Bedarf der [ndustrie nach Werk-
stoffen mit erhéhter Zugfestigkeit und gréferem Deh-
nungsvermdgen in der Blechumformung. Highlight ise
¢in Laser-Extensometer, der die Dehnung der Blechober-
flache berithrungslos misst und die Umformung beim Ex-
reichen des Sollwerts beendet. Das kombinierte Prifsys-
tem wird bei Voestalpine im Werk Linz bereirs pradukri-
onsbegleitend eingeserzr und Lisst sich ber Bedarf um ein
automatisches Probenzufuhrsystem erweitern, o
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