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Auch bel den Tastkopfen des Typs ,Z-Na-
no®, Bild 5, lic€ sich noch eciniges an Zeit
herusholen: |, Wir fahren inzwischen im
Lilgang bis auf die langste mdgliche Werk-
zeughinge an den Tastkopl heran und brem-
sen dann nur aufl 2000 mm/min ab, bis der
Taster erreicht ist. Andere Tastképfe konnen
nur mit 300 mm/min angefahren werden,®
Messtaster wie Tastkopl liefern ihre Daten
mittels Infrarattbertragung an die Maschi-
ne - das hat bisher Immer problemlos
funktioniert. Die Batterien milssen durch-
schinittlich zweimal im Jahr gewechselt wer-
den - und das bei tausenden Messungen am
Tag.” Der kompakte Tastkopf Z-Nano fagt
sich Ideal in den kleinen Arbeitscaum der
Fanuc-Maschinen ein und llefert einen ech-
ten Mehrwert.

Robust und zuverlassig

Die Blum-Messsysteme haben sich be.
wiihrt: Auch unter Kuhlschmiermittel und
Spiinen gibt es keine Probleme, wie Walde-
e Disterhoft berichtet. Wir fahren vor
dem Messen mit dem Z-Nano Kurz mit der
Kahlschmiermitteldise an den Tastkopl
und geben elnen kurzen [mpuls. Dann wer-
den alle Spine, die vielleicht auf dem Taster
liegen, weggespilt und die Messung wird
nicht verfilscht. Und die Lasersvateme
haben nicht einmal bei innengekizhiten
Werkzeugen und den damit verbundenen
Kuhimitteltropfen ein Problem, die Mes-
sungen sind stets zuverldssig."

Lisung, Service und Produkte aus einer Hand

Strategie
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Sehr wichtip ist diese Zuverlissigkeit in
der miichtlichen Geisterschicht®, in der die
Maschinen uwnbeaufsichtigt laufen. ,Wir
konnten dle Maschinen nachts nicht arbel-
ten lassen, wenn wir nicht automatisiert
messen wurden®, betont Alexander Disler-
heft. ,Wenn wir keine Bruchkontrolle ma-
chen, ist die Gefahr von Beschidigungen
viel zu grof. Und auch den VerschleiB ha-
ben wir unter Kontrolle, wenn wir die Werk-
zeuge regelmaBig messen. Es nutzt uns

Komplett-Losungsanbieter rund um Dichtheitsprifung

nichts, wenn die Maschine die ganze Nacht
lauft, wir dann aber 200 Teile wegwerfen
mussen, weil ein Fraser verschlissen wir
und die Tiefe einer Tasche nicht in der Tole.
ranz ist. Durch das direkte Messen In der
Spindel kénnen wir zudem das durch die E:-
warmung  verursachte  Wachstum  der
Z-Achse kompensicren.”

Sein Druder Wildemar fagt hinzw: ,Wir
sind sehr iiberzeugt von den Blum-Mess-
systemen und von der Zusammenarbeit
Auch die Schulungen waren Immer sehr
gut, da haben wir viel mitgenommen
Durch dic hohen  Antast-Geschwindig-
keiten, die sowohl beim Tastkopt als auch
beim Messtaster moglich sind, vedlieren wir
kaum Bearbeltungszelt. Das Ist sehr wichtig,
wenn 24 h produziert und viele tausend
Messungen am Tag durchfahrt werden - am
Ende wird aus Messzeit Bearbeitungseeis
und die bringt bares Geld."  Theo Dreciese!
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Zeltwanger, Dufflingen, pri-
sentierte sich auf der Control"
als Losungsanbieter und Sys-
tempartner. Der Hessteller von
Dichtheits- und Funktionsprif-
systemen bletet mit einer Fillle
an Dienstleistungen  kunden-
spezifische und malgeschnei-
derte Losungen Rir jede Aufga-
be und nahezu jedes Budget im
Bereich der Dichtheitspriifung.
Dahinter steht elne umfangrel-
che Familie eigens entwickelter
und gefertigter Gerate, Bild, Die
Profgenite und -systeme hat
Zeltwanger selbst  entwickelt
und fertigt sie am Standort. Da-
runter sind Gerate fiir dic Hand-
adaption genavso wie fur eine
vollautomatische und  verket-
tete Prisfung zur Qualitiitssiche-
rung In elner Fertigungslinie.
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Zu den Serviceangeboten geho-
ren Kalibrierung, Messfihig-
keitsanalysen  und  Machbar-
keitsheratung genauso wie die
Planung der Integration In
elnen  Fertigungsablauf sowie
Revisionen mit vorbeugender
Wartung. Dariiber hinaus fiah-
ren Schulungen und Work-
shops in die Theorle der Dicht-
heltsprofung und die Praxis mit
den Produkten cin.

Zu den Triifgeraten  der
WZED - Familie gehdren én Ein-
kanal-Basisgerit, ein Standard-
pritffgerdt, ein Mehrkanalgerit
sowie ein dezentrales Prifgerat,
Mit der kompakten Priifstation
LLEDStation™ erginegt ¢ine wirt-
schaftliche Maschine zum Auf-
spitren von Leckagen in Proto-
typen sowie Serien das breite

Losurgsarhizter end Systempartrer: Die selist geferdighen Gerdle reichan ven der
Handadaption bis 2o vollistormalisches Prillusg bes dar Quallilsschemeg in ginar
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Sortiment. Bel vollautomati-
schen Lésungen bis zur Verket-
tung kommt das Schwester-
unternebimen Zeltwanger Aulo-
mation ins Spiel. [n enger Ab-
stimmung entstehen Anlagen
fur umfangreiche Qualitatsprii-
fungen - uber die Dichtheits-
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priifung hinaus. So gibt ¢s auch
mechanische und  elektrische
Funktionsuntersuchungen mit
Endprofung, komplett inte
ariert In Montage-, Fertigungs-
und Produktionssysteme,
www.zetwangende

VDI-Z 160 (2018}, Nr, 778 — Juli / Auzust



