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Bessere Luft und langere Standzeiten

Bild 1:

Formen aus Partikel-
schaumen von Keiels
werden auch fiir den
Autoteiletransport, fiir
Kindersitze, die Hei-
zungstechnik und sogar
fur Luxuslimousinen
benétigt

Umweltgerechte Aufbereitung von
Kuhlschmierstoffen im Frasbereich

Jeder, der schon einmal eine Pizza nach Hause bestellt hat, kennt sie: Die leich-

ten aber stabilen Transportboxen. Formenbau Keiels schafft die Grundlagen dafiir,
Formen fur Produkte aus Partikelschaumen wie expandiertes Polypropylen (EPP).
Aus Aluminium gefrast, werden diese und wesentlich anspruchsvollere Werkzeuge
auch fur den Autoteiletransport, fur Kindersitze, die Heizungs- und Liftungstechnik
und sogar fur Luxuslimousinen bendtigt. Bei der umweltgerechten Aufbereitung der
Kahlschmierstoffe im Frasbereich setzt Keiels auf Technik von MKR Metzger. So
kénnen nicht nur Umweltfreunde, sondern auch die Mitarbeiter aufatmen. Dabei hat
MKR Metzger die erste Anfrage abgelehnt.

»Als ich eine Zentrifuge kaufen
wollte, hat der Vertriebsleiter bei
MKR Metzger das zunachst einmal
hinterfragt und wollte wissen, wo-
fur“, erinnert sich Alexander Keiels,
Geschaftsfihrer in zweiter Gene-
ration bei der Keiels Formenbau
GmbH. Dass die Frage berechtigt
war, hat sich bei dem vereinbarten
Besuchstermin schnell heraus-
gestellt. Denn die Reinigung und
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Aufbereitung der Kihlschmierstoffe
gelingt jetzt mit einem Drittel der In-
vestitionssumme, die fir eine Zen-
trifuge angefallen wére. ,Ich kann
nicht guten Gewissens eine Zentri-
fuge verkaufen, wenn ich vermute,
dass es bei gleichem Wirkungsgrad
kostengulinstigere Losungen gibt®,
sagt Achim Meyer, Vertriebsleiter
bei MKR Metzger. Und so sorgen
heute bei Keiels ein Saugwagen

SF 500 fir die Kuihlschmierstoffauf-
bereitung an den Maschinen und
drei Fremdolabscheider TB 250 flr
einen optimierten sowie umweltge-
rechten Umgang mit den Prozess-
medien. Die Standzeiten des KSS
haben sich erheblich verlangert und
die Mitarbeiter freuen sich Uber ein
saubereres Maschinenumfeld sowie
eine deutlich verbesserte Luftqua-
litat.
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GroBes Spaneauf-
kommen durch hohen
Zerspanungsgrad und
standige Erweiterung
des Maschinenparks

»Wenn wir die Schaum-
werkzeuge aus dem
Vollen frasen, betragt der
Zerspanungsgrad nicht
selten bis zu 80 Prozent®,
betont Keiels. Unweit
des idyllischen Lahntals
entstehen Werkzeuge
aus Aluminiumlegierung
AlMg4,5Mn fur die Ver-
arbeitung von Partikel-
schaumen zu einfachen
und anspruchsvollen
Transportverpackungen,
Ladungstragern fur die
Automobilteilelogistik
oder Leichtbauteilen. So
fertigt Keiels beispiels-
weise Werkzeuge flir
den Transport lackierter
Karosserieteile flr den
BMW MBS, flr Kopfstiit-
zen von Kindersitzen
oder flir Boxen, die in
Luxusfahrzeugen wie
Rolls-Royce Steuerge-
rate geschuitzt aufneh-
men.

Die Komplexitat in der
~ertigung steckt weniger
n den Toleranzen, als
vielmehr in der Stro-
mungslehre. Denn nach
dem spateren Flllen

der Formen mit expan-
dierten Kunststoffp-
artikeln stréomt 150 °C
heiBer Dampf hindurch,
der dafir sorgt, dass die
Partikel zum Endprodukt
sintern. Dampf muss rein
und Luft muss raus aus
dem Werkzeug. In der
optimalen Verdiisung
der Formen stecken das
Know-how und die Kern-
kompetenz des Famili-
enunternehmens. Eine
Million Diisen mit bis zu
54 Bohrungen a 0,3 mm
platziert Keiels jahrlich in
den Aluminiumwerkzeu-
gen in passgenau dafr
hergestellten Bohrungen.
Bei dem hohen Zerspa-
nungsgrad fallen jede
Menge Aluminiumspéne
an. ,,60 Tonnen waren

es alleine 2016, erzahlt
Keiels. ,,Und es werden
klnftig eher mehr als we-
niger®, wagt der gelernte
Werkzeugmacher einen
zuversichtlichen Blick in
die Zukunft. An den Spéa-
nen haftet natirlich jede
Menge Kihlschmierstoff.
Mit einer Brikettieranlage
von RUF erzeugt das
Unternehmen seit drei
Jahren nahezu trockene
und wertvolle Alumini-
umbriketts, indem die
Medien vom Aluminium-

Sild 2: Nach dem spéteren Fiillen der Formen mit Granu-
at strédmt 150 °C heiBer Dampf hindurch, der dafiir sorgt,
dass die Partikel zum Endprodukt aufschiumen
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span getrennt werden. Der nachste
Schritt war fur Keiels logischer-
weise die Zuriickgewinnung und
Aufbereitung der ausgepressten
Kihlschmierstoffe aus der Bri-
kettieranlage. Eine Zentrifuge, so
dachte er, sei das Mittel der Wah|
dazu.

Anwenderspezifische Lésungen
sind stets giinstiger

Dass heute mit dem Saugwagen
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und den Fremddlabscheidern von
MKR Metzger eine effizientere und
dabei noch deutlich giinstigere
Loésung arbeitet, verdankt er Achim
Meyer. ,Wir empfehlen gerne eine
kundenspezifische, maBgeschnei-
derte Lésung. Aus unserem breiten
Sortiment an modularen Problem-
I6sungen zur 6kologischen und
wirtschaftlichen Optimierung von
Produktionskreislaufen mit Flissig-
keitsbedarf finden wir meistens die
passgenaue und kostenoptimierte

Bild 3:

In der optimalen Verdiisung der For-
men stecken das Know-how und die
Kernkompetenz von Keiels

Variante fur den Kunden.“ Mit dem
passenden Know-how und der
20-jéhrigen Erfahrung kann MKR
Metzger durchaus auch tiberzeu-
gen.

So werden die 14 Frasmaschinen
regelméBig mit dem Hochleis-
tungssaug- und Filterwagen SF500
von MKR Metzger angefahren. Mit
dem 4,5 m langen Saugschlauch
und dem knapp einen Meter lan-
gen Saugrohr mit 100 mm breiter
Flachdise wird der Inhalt aus der
Maschine herausgesaugt und in
den 500 | groBen Behélter des
Saugwagens hineingepumpt. Bei
der Saugleistung von bis zu 250 I/
min dauert es nur wenige Minuten,
bis der Kuhlschmiermitteltank leer
ist. Dabei durchlauft die Flussigkeit
einen Vakuum-Bandfilter. Fest-
stoffe, Partikel und Spane werden
im integrierten Spaneschlucker
abgeschieden. Der Spaneschlu-
cker lasst sich dann als Wagen im
Wagen ausklinken und auf Rol-

len einfach zur Abfallverwertung
schieben. Auch die regelmaBige
Verschlammung der Kiihlschmier-
stoffbehalter an den Werkzeugma-
schinen war friher ein Problem.
Bei einem tatsachlichen Fassungs-
vermdgen von etwa 250 Litern
waren nach etwa drei Monaten nur
noch 100 Liter Emulsion im Tank.
Der Rest war Schlamm aus metal-
lischem Abrieb. ,,Dieses Problem
ist mit dem SF 500 ebenfalls aus
der Welt geschafft”, berichtet
Keiels.

Bild 4:

Die drei Fremddlabscheider

TB 250 von MKR Metzger arbeiten
energieeffizient nach dem Koales-
zenzprinzip
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Die Prozessmedien werden
schnell und giinstig aufbereitet

Der Kihlschmiermitteltank wird mit
dem im Wagen integrierten Reini-
gungssystem gesaubert. Uber eine
Hochdrucklanze spritzt der Mitar-
beiter bereits gereinigten KSS aus
dem Pumpwagen mit bis zu 70 bar
Druck hinein. So lésen sich selbst
hartnackigste Schmutzreste. Die-
ses Medium durchlauft ebenfalls
den Bandfilter, bevor die gereinigte
und gepflegte Flissigkeit

behélter. ,Der Abscheidungsgrad
liegt bei annahernd 100 Prozent*,
hat Keiels festgestellt. ,Das vom
Ol befreite Medium fiihren wir

dann wieder dem Frasprozess zu.“
Weil die TB 250 von MKR Metzger

im By-Pass Modus bei laufender
Maschine oder Anlage arbeiten,
entstehen keinerlei Stillstand-
zeiten. Und durch den hohen

Abscheidungsgrad verlédngern sich
Standzeiten der Kiihlschmierstoffe

erheblich. Beeindruckt ist Keiels

auch von der hohen Durchsatz-
leistung der kompakten Gerite
und der Tatsache, dass die TB250
rein pneumatisch arbeiten. ,Gera-
de an unserer groBen Frasmaschi-
ne arbeitet der Fremddlabscheider
sehr wirkungsvoll.“

Keine dicke Luft mehr

Das haben auch die rund 20
Mitarbeiter in der Fertigung positiv
registriert. ,,Die Atemluft in der Hal-

vom Behdlter des Saugwa-
gens wieder in die Maschi-
ne zurtickgepumpt wird.
Nach einer knappen Viertel-
stunde geht’s zur ndchsten
Maschine.

Die drei Fremddlabscheider
TB 250 stehen bei Keiels an
festen Platzen. ,Obwohl sie
aufgrund ihres Rollenbo-
dens auch mobil einsetzbar
waren*, versichert Meyer.
Einer an der Brikettieran-
age, einer an der gréBten
Frasmaschine und einer am
Waschplatz. Sie arbeiten
energieeffizient nach dem
Koaleszenzprinzip. Mit einer
Durchsatzleistung von 250 |
oro Stunde scheiden sie
Fremddle wirkungsvoll aus
Naschmedien oder Kiihl-
schmierstoffen ab. Dabei
fallen nur 26 Cent Energie-
«osten pro Schicht an.

Die Trennschérfe von Me-
dium und Fremddl stellen
die Bediener mechanisch
exakt ein. Beim Koales-
zenzprinzip lagern sich
«leinste Oltropfen an den
Jbereinander angeordneten
dachférmigen V-Blechen an
und koalieren zu gréBeren
Tropfen. Durch spezielle
Sohrungen in der Knick-
«ante der Bleche schwimmt
das freie Ol an die Ober-
fiache auf. Dort ziehen es
Schwimmer sorgfaltig und
wirkungsvoll ab. Dann ge-
angt das Ol in einen neun
_iter fassenden Zwischen-
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Bild 5:

Bei der Saugleistung von bis zu 250 I/min dauert es nur
wenige Minuten, bis der Kiihlschmierstofftank leer ist

le ist deutlich besser als vor diesen
MaBnahmen, der Olnebelnieder-
schlag am Boden quasi weg*, be-
richtet Keiels. SchlieBlich sind dem
Geschaftsflhrer der Arbeitsschutz
sowie die Gesundheit der Mitarbei-
ter wichtig, denn das schlagt sich
sofort positiv auf die Motivation

Bild 7:

»Der Abscheidungsgrad der TB 250 liegt bei annihernd

nieder. Wenn namlich hochkom-
plexe Werkzeuge entstehen sollen,
mit denen spéter qualitativ hoch-
wertige Teile produziert werden,
kann genau das den Unterschied
ausmachen. So hat sich der Anruf
bei MKR Metzger seinerzeit dop-
pelt gelohnt.

Bild 6: Als Alexander Keiels (li.) eine Zentrifuge kaufen wollte, hat Achim
Meyer von MKR Metzger stattdessen einen Saugwagen SF 500 fiir die Kiihl-
schmierstoffaufbereitung und drei Fremdélabscheider TB 250 fiir einen opti-
mierten sowie umweltgerechten Umgang mit den Prozessmedien empfohlen
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| Die von Anderl Metzger 1990 ge-
| griindete MKR Metzger GmbH in

| 6kologischen und wirtschaftlichen

100 Prozent“, hat Keiels festgestellt (Werkbilder: MKR
Metzger GmbH, Monheim)

Kurzinfo MKR Metzger GmbH

Monheim hat sich spezialisiert auf
Beratung, Entwicklung, Konstruk-
tion, Vertrieb und Service von modu-
laren technologischen Lésungen zur

Optimierung von Produktionskreis-
laufen mit FlUssigkeitsbedarf. Im
Zentrum steht dabei der intelligente
Umgang mit Prozessmedien hin zu
einer abwasserfreien Produktion. Zu
den Produkten gehéren Saug- und
Filterwagen, Zentrifugen, Filtrations-
anlagen genauso wie Abscheider,
Verdampfer und Zentralanlagen.
Damit werden Prozessmedien aller
Art gefiltert, separiert, gereinigt und
fur den erneuten Einsatz wieder-
aufbereitet. Kunden kommen aus
Metall bearbeitenden Produktions-
betrieben. Dazu gehéren Zulieferer
der Automobilindustrie in Euro-

pa, Nordamerika und Asien. Des
Weiteren gehéren Beschichter und
Entsorgungsunternehmen sowie auf
die Entsorgung von Sondermiill spe-
zialisierte Betriebe zum Kundenkreis.
Seit 2006 ist das Familienunterneh-
men nach ISO 9001 zertifiziert. Und
seit 2010 gibt es den Geschéfts-
bereich Gérrestaufbereitung von
Biogasanlagen. 50 Mitarbeitende
machen das Unternehmen zu einem
kundenorientierten Losungsanbieter.
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